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Narodni predmluva



Citované normy
EN 19 zavedena v CSN EN 19 (13 3004) Primyslové armatury - Znaceni kovovych armatur
EN 287-1 zavedena v CSN EN 287-1 (05 0711) Zkousky svafecd - Tavné svarovani - Cast 1: Oceli

EN 444 zavedena v CSN EN 444 (01 5010) Nedestruktivni zkoudeni - Zakladni pravidla pro radiografické
zkouseni kovovych materiall rentgenovym zarenim a zarenim gama

EN 462 zavedena v CSN EN 462 (01 5031 aZ 01 5035) Nedestruktivni zkouseni - Jakost radiogram( -
Cést 1: Mérka jakosti obrazu (dratkovd mérka) - Stanoveni hodnoty jakosti obrazu

Cést 2: Mérka jakosti obrazu (typ stupefi/otvor) - Stanoveni hodnoty jakosti obrazu

Cést 3: TFidy jakosti obrazu pro Zzelezné kovy

C4st 4: ExperimentaIni stanoveni hodnoty jakosti obrazu a tabulek jakosti obrazu

Cést 5: Mérka jakosti obrazu (dvojdratkova mérka) - Stanoveni hodnoty neostrosti obrazu

EN 571-1 zavedena v CSN EN 571-1 (01 5017) Nedestruktivni zkouseni - Kapilarni zkouska - Cast 1:
Obecné zasady

EN 584-1 zavedena v CSN EN 584-1 (66 6624) Nedestruktivni zkouseni - Film pro priimyslovou radiografii -
Cast 1: Klasifikace filmového systému pro prlimyslovou radiografii

EN 736-1:1995 zavedena v CSN EN 736-1:1996 (13 3001) Armatury - Terminologie - Cést 1: Definice
typl armatur

EN 736-2:1997 zavedena v CSN EN 736-2:1999 (13 3001) Armatury - Terminologie - Cést 2: Definice
soucasti armatur

EN 736-3:1999 zavedena v CSN EN 736-3:2000 (13 3001) Armatury - Terminologie - Cést 3: Definice
termind

EN 1092-1 zavedena v CSN EN 1092-1 (131170) Pfiruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky,
armatury, tvarovky a pfislusenstvi s oznacenim PN - Cast 1: Pfiruby z oceli

EN 1759-1 zavedena v CSN EN 1759-1 (13 1175) Pfiruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro
trubky, armatury, tvarovky a pfisludenstvi s oznac¢enim Class - Cast 1: P¥ruby z oceli, NPS 1/2 aZ 24

EN 10025-1 dosud nezavedena

EN 10028-2 zavedena v CSN EN 10028-2 (42 0938) Ploché vyrobky z oceli pro tlakové nadoby a zafizen -
Cést 2: Nelegované a legované oceli se stanovenymi vlastnostmi pro vys$si teploty

EN 10028-3 zavedena v CSN EN 10028-3 (42 0939) Ploché vyrobky z oceli pro tlakové nadoby a zafizeni -
Cést 3: Svafitelné jemnozrnné oceli, normalizaéné Zihané

EN 10028-4 zavedena v CSN EN 10028-4 (42 0940) Ploché vyrobky z oceli pro tlakové nddoby a zafizeni -
Cést 4: Oceli legované niklem se zaru¢enymi vlastnostmi pfi nizkych teplotach

EN 10028-7 zavedena v CSN EN 10028-7 (42 0943) Ploché vyrobky z oceli pro tlakové nadoby a zafizent -



Céast 7: Korozivzdorné oceli

EN 10213-2 zavedena v CSN EN 10213-2 (42 1262) Technické dodaci podminky pro ocelové odlitky
pro tlakové nddoby - Cést 2: Znacky oceli pro pouziti za normalini teploty a za zvy3enych teplot

EN 10213-3 zavedena v CSN EN 10213-3 (42 1262) Technické dodaci podminky pro ocelové odlitky
pro tlakové nadoby - Cést 3: Znacky oceli pro pouZiti za nizkych teplot

EN 10213-4 zavedena v CSN EN 10213-4 (42 1262) Technické dodaci podminky pro ocelové odlitky
pro tlakové nadoby - Cast 4: Znacky austenitickych a austeniticko-feritickych oceli

EN 10222-2 zavedena v CSN EN 10222-2 (42 0291) Ocelové vykovky pro tlakové nadoby a zafizenf -
Cést 2: Feritické a martenzitické oceli pro pouziti pfi vy3sich teplotach

EN 10222-3 zavedena v CSN EN 10222-3 (42 0292) Ocelové vykovky pro tlakové nddoby a zafizenf -
Cést 3: Niklové oceli se stanovenymi vlastnostmi pfi nizkych teplotach

EN 10222-4 zavedena v CSN EN 10222-4 (42 0293) Ocelové vykovky pro tlakové nadoby a zafizeni -
Cést 4: Svafitelné jemnozrnné oceli s vy$si mezi kluzu
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EN 10222-5 zavedena v CSN EN 10222-5 (42 0294) Ocelové vykovky pro tlakové nadoby a zafizeni -
Céast 5: Martenzitické, austenitické a austeniticko-feritické korozivzdorné oceli

EN 10228-1 zavedena v CSN EN 10228-1 (01 5039) Nedestruktivni zkouseni ocelovych vykovk{ -
Cést 1: Zkouseni magnetickou praskovou metodou

EN 10228-3:1999 zavedena v CSN EN 10228-3:2001 (01 5041) Nedestruktivni zkou$eni ocelovych
vykovk( - Cést 3: Zkoudeni vykovkd z feritickych nebo martenzitickych ocelf ultrazvukem

EN 12516-2 zavedena v CSN EN 12516-2 (13 3011) Primyslové armatury - Pevnostni ndvrh plasté -
Cést 2: Metoda vypoctu pro ocelové plasté armatur

EN 12517 zavedena v CSN EN 12517 (05 1178) Nedestruktivni zkoudeni svar( - Radiografické zkouseni
svarovych spoji - Stupné pripustnosti

EN 12627 zavedena v CSN EN 12627 (13 3002) Prlimyslové armatury - Konce ocelovych armatur pro
privafeni tupym svarem

EN 12680-1:2003 zavedena v CSN EN 12680-1:2004 (42 9717) Slévarenstvi - Zkouseni ultrazvukem -
Cést 1: Ocelové odlitky pro véeobecné pouziti

EN ISO 3452 zavedena v CSN EN ISO 3452 (01 5018) Nedestruktivni zkouenf - Zkousen{ kapilarni
metodou - Cést 2: Kontrola kapilarnich prostfedkd

EN 1SO 9934-1 zavedena v CSN EN 1SO 9934-1 (01 5046) Nedestruktivni zkouseni - Zkouseni magnetickou
praskovou metodou - Cést 1: Vieobecné zasady

EN ISO 15607 zavedena v CSN EN ISO 15607 (05 0311) Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani
kovovych materialQ - VSeobecna pravidla



ASTM A 105-03 nezavedena

ASTM A 106-04a nezavedena

ASTM A 182-04 nezavedena

ASTM A 203-97 nezavedena

ASTM A 204-03 nezavedena

ASTM A 216-93 nezavedena

ASTM A 217-02 nezavedena

ASTM A 240-04ael nezavedena

ASTM A 302-93 nezavedena

ASTM A 312-04a nezavedena

ASTM A 335-03 nezavedena

ASTM A 350-04 nezavedena

ASTM A 351-03 nezavedena

ASTM A 352-03 nezavedena

ASTM A 358-04 nezavedena

ASTM A 369-02 nezavedena

ASTM A 376-02a nezavedena

ASTM A 387-03 nezavedena

ASTM A 479-04 nezavedena

ASTM A 515-03 nezavedena

ASTM A 516-04 nezavedena

ASTM A 537-95 nezavedena

ASTM A 672-96 nezavedena

ASTM A 675-03 nezavedena
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ASTM A 691-98 nezavedena

ASTM A 696-90a nezavedena



ASTM A 739-90a nezavedena

ASTM A 789-04a nezavedena

ASTM A 790-04a nezavedena

ASTM E 186-98(2004)el nezavedena
ASTM E 280-98(2004)el nezavedena
ASTM E 446-96(2002)el nezavedena
ASME B16.34-1996 nezavedena
Citované a souvisici predpisy

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 97/23/EC z 29. kvétna 1997, o sblizovani pravnich predpisd
Elenskych statl tykajicich se tlakovych zafizeni. V Ceské republice je tato smérnice zavedena
Narizenim vlady ¢. 26/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na tlakova zafizeni,

v platném znéni.

Vypracovani normy
Zpracovatel: Chevess Engineering, s.r.o. Brno, IC 26883473, Ing. Milan Slavik
Technicka normalizacni komise: TNK 50 - Armatury

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Markéta Kuntova
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Priimyslové armatury - Pevnostni névrh plasté -Cast 1: Tabulkové
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relative aux enveloppes d’'appareils de Gehause
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Tato evropska norma byla schvalena CEN 2005-03-15.

Clenové CEN jsou povinni spinit Vnit¥ni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za



kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza&ni orgény Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,

Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, ©panélska,
©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2005 CEN  VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostfedky
Ref. ¢. EN 12516-1:2005 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendim CEN.
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Predmluva

Tento dokument (EN 12516-1:2005) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 69 ,Primyslové
armatury”, jejiz sekretariat zajiS»uje AFNOR.



Této evropské normé je nutno nejpozdéji do fijna 2005 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusSit nejpozdéji do fijna 2005.

Tento dokument byl vypracovan na zakladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu a podporuje zakladni pozadavky evropské smérnice (smérnic) EU.

Vztah ke smérnici EU viz informativni pfilohu ZA, ktera je nedilnou soucasti tohoto dokumentu.
EN 12516 sestava ze Ctyr casti:

- Cést 1: Tabulkovd metoda pro ocelové plasté armatur;

- C4st 2: Metoda vypoctu pro ocelové plasté armatur;

- Cést 3: Experimentaini metoda.

- Cést 4: Metoda vypoctu pro plasté armatur z kovovych materiald jinych nez ocel

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza¢ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,
Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, © panélska, ©védska

a ©vycarska.
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Uvod

EN 12516 Primyslové armatury - Pevnostni ndvrh plasté ma ¢tyfi ¢asti. Casti 1 a 2 stanovuji metody
pro stanoveni tlous»ky ocelovych plas»d armatur tabulkovou metodou nebo pripadné vypoctovymi
metodami. Cést 3 stanovi experimentalni metodu pro odhadnuti pevnosti pld3»0 armatur z oceli, z lité
oceli a ze slitiny médi aplikovanim zvy3eného hydraulického tlaku pfi okolni teploté. Cast 4 stanovuje
metody pro vypocet tlous»ky plasté armatur z kovovych materiall jinych nez ocel.

Tabulkova metoda ¢ast 1 je podobna v priblizeni ASME B16.34, ve které konstruktér mize vyhledat
pozadovanou minimalni tlous»ku télesa armatury z tabulky. Vnitfni primér primé trubky, do které je
armatura zamontovand, dava odkazy na rozméry, ze kterych jsou vypocteny tlous»ky stény télesa uvedené
v tabulce. Ty plati pouze pro télesa armatur, vika s otvorem a vika s prirezem v podstaté kruhovym. Pro
plasté armatur s ovalnym nebo pravouhlym tvarem a dodatecnym zatizenim by méla byt pouzita

Cast 2 EN 12516 (viz 8.6).

Metoda vypoctu ¢ast 2 je podobna v priblizeni DIN 3840, kdy konstruktér je zadan, aby vypocital
tlous»ku stény pro kazdy bod kfivky tlak/teplota s pouzitim dovoleného namahani pfi teploté
zvoleného materidlu (viz [2]). Dovolené namahani je vypocteno z vlastnosti materidlu s pouzitim
souciniteld bezpecnosti definovanych v ¢asti 2. Vzorce v ¢asti 2 uvazuji armatury jako tlakové nadoby
a zajis»uji, aby nedoSlo k nadmérné deformaci nebo plastické nestabilité.

Cést 1 specifikuje normalni a zvIastni tlako-teplotni stupné pro plasté armatur s télesy majicimi
tlous»ky uvedené v tabulkach.



Tabulkova metoda udava jednu tlous»ku télesa pro kazdé oznaceni , Téleso” (viz 3.1) nebo oznaceni
Class, zavisejici pouze na vnitfnim primeéru D, télesa v bodé, ve kterém se ma tlous»ka stanovit.

Kazdy tabelovany tlako-teplotni stupen je zavisly na oznaceni tlaku pro jeho identifikaci. Oznaceni
tlaku B (Téleso) je pouzito pro odliSeni od oznaceni tlaku PN, které se pouziva pro pfiruby, nebo»
predpisy pro stanoveni tlako-teplotnich stupnil pro B a PN jsou rozdilné.

Tlou$»ky v tabulce 10 jsou vypoctené s pouZzitim vzorce pro tenky valec, ktery je rovnéz pouzit v Casti
2. Dovolené namahani pouzité v rovnici se rovna 118 N.mm= a provozni tlak se méni pro kazdé
oznaceni B a Class. Vzorec pouziva vypoctovy tlak p. v N.mm= (napf. 75,86 N.mm= pro Class 4 500;
5,06 N.mm= pro Class 300 a 3,00 N.mm? pro B 25). Tabulka 1 udava tyto hodnoty pro vSechna
tabelovana oznaceni B a Class.

Tabulka 1 - Tlaky pouzité k vypoctu tabelovanych tlousték

Oznaten B25 [B6 [B10 [B16 [B20 [B25 a0 |30

Tlak, p. N.mm? 0,33 0,78 1,30 2,08 2,60 3,00 4,40 5,06

« Class Class Class Class Class
Oznacen| B63 B100 555" oo 1500 [2500 4500 [

Tlak, p. N.mm™ 6,30 10,00 10,11 [15,17 25,29 42,14 75,86 |

o 15 g O
min
Vzorec pro vypocet tlous»ky stény je [2:118)-112 p,

+ konstanta
) (1)

Pro oznaceni Class s vyjimkou Class 150, jsou pravidla pro stanoveni tlako-teplotnich stupn stejna jak
pro plasté armatur tak i pro pfiruby. Proto se poZaduje jen jedno oznaceni. Pravidla pro stanoveni
tlako-teplotnich stupnd pro priruby Class 150 jsou rozdilna proti pravidllm pro plasté armatur a proto se
pouziva pro oznaceni plasté armatury B 20.

Zvlastni tlako-teplotni stupen pro Class 4 500 se vypocita podle vzorce:

4500

dovoleny tlak pfi teploté t = zvolené zvl&stni napéti pfi teploté t ¥ (00

(2)
Normalni tlako-teplotni stupen Class pro Class 4 500 se vypocita podle vzorce:

Zvoleng noreaini napétl pi teploté -t 4 500
dovoleny tlak pfi teploté t = 125 7 000 (3)

POZNAMKA V ASME B16.34 je nasobek 7 000krat 1,25 uveden jako 8 750.
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Toto nasvédcuje tomu, Ze dovolené tlaky pro normainé hodnocené armatury jsou vzdy 80

% ekvivalentnich zvlastnich hodnot. AvSak pravidla pro stanoveni zvolenych napéti pro normalni

a zvlastni hodnoceni jsou rozdilnd. Proto pfi nizkych teplotach je rozdil v dovolenych tlacich nulovy
nebo velmi maly a objevuje se pouze pfi vysokych teplotach, kde je mozno vidét rozdily pinych 80 %.
Vybrana napéti jsou pouzitelna pro skupiny material{ a jsou stanovena z materidlovych vlastnosti



z ASME Section IID (viz [3]), DGvod pro snizeni hodnot normalniho hodnoceni tlako-teplotnich stupnd
vzhledem ke zvlastnimu hodnoceni je ten, ze normalné hodnocené teéleso se nepodrobuje specifickym
postupdm nedestruktivni kontroly a prejimacim Grovnim.

Tlous»ky pro véechna oznaceni jsou priblizné imérné tlous»kam podle Class 4 500 v poméru tlakl
v tabulce 1. Podobné jsou tlako-teplotni stupné iGmérné hodnoceni podle Class 4 500. Pro hodnoceni
oznacené B je pomér zalozen na 760 bar, coz je metricka hodnota nutna pro dosazeni ekvivalence

k hodnotam Class 4 500. Viz tabulku 2.

Tabulka 2 - Poméry pro stanoveni tlako-teplotnich stupnl

Oznacenf B25 [B6 [B10 [B16 |[B20 [B25 [B40 ggaoss
. 25 |6 10 16 R0 5 0 Boo
Pomer

760 [760 760 [760 760 [760  [760 | 500

v Class Class Class Class Class
Oznacent B63 B100 00 ooo 1500 2500 500 |

Pomar 63 100 600 900 1500 2500 4500 |
760 760 4500 (4500 4500 (4500 4500

Toto ma pro kazdou materidlovou skupinu za nasledek radu tlako-teplotnich omezeni.

Pro pfiruby je rovnéz vypoctena rada tlako-teplotnich mezi a oznacena PN 2,5, PN 6, PN 10, PN 16,
Class 150, PN 25, PN 40, PN 63 a PN 100. Pravidla pro vypocet téchto mezi pro pfiruby jsou odliSna od
pravidel pro plas» armatury. Proto jsou zde body, kde se tyto rady mezi protinaji tj. prirub a plas»
armatur oznacenych B.

Hlavni ddvody rozdild jsou zpUsobeny prijetim meznich hodnot. Pro priruby PN je pouZito konstantni
mezni napéti 225 N.mm= pfi pokojové teploté. Pro oznaceni B a Class plati mezni kritéria ASME
B16.34, ktera jsou zavisla na teploteé.

V pripadé, kdy téleso armatury navrzené podle této ¢asti EN 12516 ma mit prirubové konce oznacené
PN, je tfeba, aby konstruktér uvazil pozadavky uvedené v 6.6 pro zajisténi, aby téleso armatury
nebylo slabsi nez pfiruba.

V tomto dokumentu jsou tabelovany bézné pouzivané tlako-teplotni stupné. Je mozno navrhovat
plasté prizplsobenim zvlastnich aplikaci s pouZitim mezilehlych stupnd. Tyto Gdaje mohou byt ziskany
s pouzitim linedrni interpolace tabelovanych (dajl v ¢asti 1.

Podstata tabulkové metody, kterd ma pevny soubor rozmérl plasté bez ohledu na material plasté, je
ta, Ze je mozno mit spole¢né vzory a kovaci zapustky. Dovolené tlako-teplotni stupné pro kazdy
material se méni tmérné ke zvolenym napétim materialové skupiny, do které material nalezi, s pouzitim
vySe uvedenych jednoduchych pravidel.

Podstata vypoctové metody je takova, ze dovoluje nejucinnéjsi navrh pro specifické aplikace
s pouzitim dovolenych napéti pro skutecné zvolené materialy.

Obé dvé metody jsou zaloZeny na rliznych predpokladech a jako disledek je rozdilnd podrobna

analyza (viz [3]). Obé metody nabizeji bezpecny a ovéreny zplsob navrhovani tlakovych ¢asti plas»a
armatur.
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1 Predmét normy

Tento dokument specifikuje tabulkovou metodu pro stanoveni tlous»ky stény téles armatur s prirezem
v podstaté kruhovym, vyrobenych z kované, lité nebo svarované oceli.

Pro plasté armatur ovalného, pravouhlého nebo nekruhového tvaru, viz 8.6.
Rozsah oznaceni B nebo Class, pro ktery jsou tlous»ky tabelovany je:

B2,5 B6,B10,B 16, B 20, B 25, B 40, Class 300, B 63, B 100, Class 600, Class 900, Class 1 500,
Class 2 500, Class 4 500.

Normalni a zvlastni tlako-teplotni stupné jsou stanoveny pro kazdou materialovou skupinu pro vyse
uvedené oznaceni B a Class.

Jsou definovany postupy nedestruktivni kontroly a prejimaci kritéria, které maji byt aplikovany na
Casti plas»U armatur, aby mohly byt pouZivany pro zvlastni tlako-teplotni stupné. Jsou rovnéz uvedeny
podrobnosti na alternativni pravidla pro armatury s malou svétlosti do DN 65 a mensi.

Tento dokument neplati pro armatury se zavitovymi konci:

- DN 80 nebo vétsi;

- nebo které maji tlako-teplotni stupné vétsi nez Class 2 500;

- nebo které pracuji pri teplotach vyssich nez 540 °C.

Armatury s hrdlovymi konci DN 80 a vétsi jsou mimo rozsah platnosti tohoto dokumentu.

-- Vynechany text --



