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Predmluva

Tento dokument (EN 1254-6:2012) byl zpracovan technickou komisi CEN/TC 133 ,Méd'a slitiny médi“,
jejiz sekretariat zajistuje DIN.

Této evropské normé je nutno udélit nejpozdéji do dubna 2013 status narodni normy, a to bud'
vydanim iden-tického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a ndrodni normy, které jsou s ni
Vv rozporu, je nutno zrusSit nejpozdéji do dubna 2013.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. CEN [a/nebo CENELEC] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vsech
patentovych prav.

Technicky vybor CEN/TC 133 zpracoval v rdmci programu praci ve spolupraci s CEN/TC 133/WG
8 , Tvarovky“ nasledujici normy:

EN 1254-6 M&d a slitiny médi - Tvarovky - Cast 6: Tvarovky s ndsuvnymi konci.
EN 1254 sestava z nasledujicich ¢asti s ramcovym nazvem ,Méd a slitiny médi - Tvarovky*:

. Cést 1: Tvarovky s konci pro tvrdé nebo mékké pfipajeni k médénym trubkam
. Cést 2: Tvarovky s konci pro spoje médénych trubek sevienim

. Cést 3: Tvarovky s konci pro spoje trubek z plast(l sevfenim

. Cést 4: Tvarovky se zavitovymi konci

. Cést 5: Tvarovky s kratkymi konci pro tvrdé pfipajeni k médénym trubkam

. Cést 6: Tvarovky s nasuvnymi konci

. Cést 7: Tvarovky s lisovacimi konci pro kovové trubky

. Cést 8: Tvarovky s lisovacimi konci pro plastové a vicevrstvé trubky

Cést 7 bude zpracovavéana pozdéji.

Podle vnitfnich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizani organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Makedonie, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,
Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi,
Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

Uvod

Vyrobky splnujici pozadavky tohoto dokumentu Ize pouzit k dopravé vody urcené k lidské spotrebg,
pokud splnuji pozadavky narodnich, regionalnich nebo mistnich predpisl platnych v misté jejich
pouziti.

Tuto evropskou normu je mozno pouzit jako zakladni pro posouzeni vyrobniho procesu u vyrobk{
zhotovovanych podle této evropské normy.



1 Pfedmét normy
Tato evropskd norma stanovuje pozadavky na material a zkousky tvarovek z médi a jejich slitin.

Tato ¢ast EN 1254 stanovi pozadavky na nasuvné konce s galvanickou nebo jinou povrchovou
Upravou, nebo bez povrchové Upravy s jmenovitymi svétlostmi od 6 mm do 54 mm, urenych ke
spojovani trubek z médi, z médi s galvanickou povrchovou Upravou, vicevrstvych trubek a trubek

z plastd pouZivanych v rozvodech teplé a studené vody podle EN 806, jejichZ predpokladana Zivotnost
je padesat let, a dale v topnych a chladicich okruzich.

Norma stanovi rovnéz dovolené provozni teploty a nejvyssi provozni tlaky.

Tvarovky mohou byt opatreny rdznymi druhy koncl, uvedenymi v této evropské normé, EN 1254,
nebo v jinych normach, pokud jsou vhodné pro dopravovanou tekutinu.

Tato evropska norma stanovuje systém znaceni tvarovek.

Tato evropska norma plati pro tvarovky s nasuvnymi konci pouzivanymi ke spojovani jednoho nebo
vice druhd trubek:

- trubky z médi podle EN 1057;

- trubky PE-X podle EN ISO 15875-2;

- trubky PB podle EN ISO 15876-2;

- trubky PP podle EN ISO 15874-2;

- trubky PE-RT podle EN ISO 22391-2;

- vicevrstvé trubky podle EN ISO 21003-2.

Tvarovky mohou byt vhodné ke spojovani jinych trubek, pokud spoj ndsuvného konce s danou trubkou
splfiuje pozadavky této normy.

Provozni teploty a tlaky

Spoje s trubkami z médi

Provozni teploty a nejvyssi provozni tlaky nesmi u spojd prekrocit hodnoty uvedené v tabulce 1.
Tabulka 1 - Provozni teploty a tlaky pro spoje tvarovky s trubkou

Provozni teplota Nejvyssi provozni tlak (MOP) pro jmenovité svétlosti od 6 mm do 54 mm

°C vcetne
bar

30 16

95 6

Hodnoty mezilezicich tlak se stanovi linearni interpolaci.

Néktera konstruk¢ni provedeni ndsuvnych koncd jsou vhodnd k pouziti mimo teplotni nebo tlakové meze uvedené
v tabulce. Takové pouziti ma byt konzultovano s vyrobcem.

Z dlivodu moznych provoznich poruch musi tvarovky odolat pfechodné teploté 110 °C pfi tlaku 6 bard.

Spoje s vicevrstvymi a plastovymi trubkami

Provozni teploty a nejvyssi provozni tlaky se maji u spojl stanovit s ohledem na vlastnosti materialu
vicevrstvych a plastovych trubek uvedenych v prislusnych normdach pro potrubi z vicevrstvych
a plastovych trubek.



Konec nahledu - text déle pokracuje v placené verzi CSN.



