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Příruby a přírubové spoje – Kruhové příruby
pro trubky, armatury, tvarovky a příslušenství s označením PN
–
Část 1: Příruby z oceli

ČSN
EN 1092-1+A1
13 1170

 

Flanges and their joints – Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, PN designated –
Part 1: Steel flanges

Brides et leurs assemblages – Brides circulaires pour tubes, appareils de robinetterie, raccords et
accessoires, désignées PN –
Partie 1: Brides en acier

Flansche und ihre Verbindungen – Runde Flansche für Rohre, Armaturen, Formstücke und
Zubehörteile, nach PN bezeichnet –
Teil 1: Stahlflansche

Tato norma je českou verzí evropské normy EN 1092-1:2007+A1:2013 včetně opravy
EN 1092-1:2007+A1:2013/AC:2014-05. Překlad byl zajištěn Úřadem pro technickou normalizaci,
metrologii a státní zkušebnictví. Má stejný status jako oficiální verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 1092-1:2007+A1:2013 including its
Corrigendum EN 1092-1:2007+A1:2013/AC:2014-05. It was translated by the Czech Office for
Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official version.

Nahrazení předchozích norem

Touto normou se nahrazuje ČSN EN 1092-1+A1 (13 1170) z července 2013.

 

Národní předmluva

Změny proti předchozí normě

Proti předchozí normě dochází ke změně způsobu převzetí EN 1092-1:2007+A1:2013 do soustavy
norem ČSN. Zatímco ČSN EN 1092-1+A1:2013 převzala EN 1092-1:2007+A1:2013 schválením
k přímému používání jako ČSN, tato norma ji přejímá překladem.

Tato norma obsahuje zapracovanou změnu A1 z ledna 2013. Změny či doplněné a upravené články
jsou v textu vyznačeny značkami !". Vypuštěný text je zobrazen takto „!vypuštěný text "“, opravený
nebo nový text je zobrazen vloženým textem mezi obě značky.
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ČSN EN 12516-2 (13 3011) Průmyslové armatury – Pevnostní návrh pláště – Část 2: Metoda výpočtu
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ČSN EN 10025-1 (42 0904) Výrobky válcované za tepla z konstrukčních ocelí – Část 1: Všeobecné
technické dodací podmínky

ČSN EN 10025-2 (42 0904) Výrobky válcované za tepla z konstrukčních ocelí – Část 2: Výrobky
válcované za tepla z konstrukčních ocelí – Část 2: Technické dodací podmínky pro nelegované
konstrukční ocelí

ČSN EN 10025-3 (42 0904) Výrobky válcované za tepla z konstrukčních ocelí – Část 3: Technické
dodací podmínky pro normalizačně žíhané/normalizačně válcované svařitelné jemnozrnné konstrukční
ocelí

ČSN EN 10025-4 (42 0904) Výrobky válcované za tepla z konstrukčních ocelí – Část 4: Technické
dodací podmínky pro termomechanicky válcované svařitelné jemnozrnné konstrukční ocelí

ČSN EN 10025-5 (42 0904) Výrobky válcované za tepla z konstrukčních ocelí – Část 5: Technické
dodací podmínky na konstrukční oceli se zvýšenou odolností proti atmosférické korozi

ČSN EN 10025-6+A1 (42 0904) Výrobky válcované za tepla z konstrukčních ocelí – Část 6: Technické
dodací podmínky pro ploché výrobky z ocelí s vyšší mezí kluzu v zušlechtěném stavu

ČSN EN 10021 (42 0905) Všeobecné technické dodací podmínky pro ocelové výrobky

ČSN EN 10028-1+A1 (42 0937) Ploché výrobky z ocelí pro tlakové účely – Část 1: Všeobecné
požadavky

ČSN EN 10213 (42 1262) Ocelové odlitky pro tlaková zařízení

ČSN EN 13445-1 (69 5245) Netopené tlakové nádoby – Část 1: Všeobecně

ČSN EN 13445-2 (69 5245) Netopené tlakové nádoby – Část 2: Materiály

ČSN EN 13445-3 (69 5245) Netopené tlakové nádoby – Část 3: Konstrukce a výpočet

ČSN EN 13445-4 (69 5245) Netopené tlakové nádoby – Část 4: Výroba

ČSN EN 13445-4 (69 5245) Netopené tlakové nádoby – Část 5: Kontrola a zkoušení

ČSN EN 13445-6 (69 5245) Netopené tlakové nádoby – Část 6: Požadavky pro navrhování a výrobu
tlakových nádob a tlakových částí z litiny s kuličkovým grafitem

ČSN EN 13445-8 (69 5245) Netopené tlakové nádoby – Část 8: Doplňující požadavky na tlakové
nádoby z hliníku a slitin hliníku
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Předmluva

Tento dokument (EN 1092-1:2007+A1:2013) vypracovala technická komise CEN/TC 74 Příruby
a přírubové spoje, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do července 2013 dát status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do července 2013.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN [a/nebo CENELEC] nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech
patentových práv.

Tento dokument nahrazuje !EN 1092-1:2007".

Tento dokument obsahuje změnu 1, schválenou CEN dne 2012-11-24.

Začátek a konec textu vloženého nebo upraveného změnou jsou vyznačeny značkami ! ".

Tento dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a Evropským
sdružením volného obchodu (ESVO) a podporuje základní požadavky směrnice EU 97/23/ES.

Vztah ke směrnici (směrnicím) EU je uveden v informativní příloze ZA, která je nedílnou součástí
tohoto dokumentu.

EN 1092 sestává z těchto čtyř částí:



Část 1: Příruby z oceli;●

Část 2: Příruby z litiny;●

Část 3: Příruby ze slitin mědi;●

Část 4: Příruby ze slitin hliníku.●

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační orga-
nizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, Bývalé jugoslávské republiky Makedonie, České
republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska,
Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.

Úvod

Když technická komise CEN/TC 74 zahájila práci na zpracování této evropské normy, vzala jako
podklad mezinárodní normu ISO 7005-1 Příruby z oceli.

Při tomto rozhodnutí CEN/TC 74 bylo dohodnuto, že se tato norma bude významně lišit od normy ISO
v dále uvedených bodech:

zatímco jsou v předmětu ISO 7005-1 zahrnuty jak originální příruby podle DIN, tak i originální příruby podlea.
ANSI/ASME, EN 1092-1 obsahuje pouze příruby s označením PN; technická komise CEN/TC 74 zpracovala
samostatnou řadu norem EN 1759-1, EN 1759-3 a EN 1759-4 týkající se přírub podle ANSI/ASME s jejich
originálním označením Class;
byla využita příležitost k revizi některých technických požadavků platných pro původní příruby podle DIN.b.

I když jsou připojovací rozměry, typy přírub, těsnicí plochy a označování kompatibilní s údaji
uvedenými v ISO 7005-1, je důležité vzít v úvahu dále uvedené rozdíly existující v EN 1092-1:

tlako-teplotní stupně (p/t) byly v této normě v mnoha případech sníženy buď omezením nižšího teplotního1.
stupně, který již nemůže překročit hodnotu PN, nebo zvýšením poměru, při kterém se dovolené tlaky
s nárůstem teploty sníží;
kromě rozsahu PN 2,5 až PN 40 u původních přírub podle DIN, který je uveden v normě ISO, zahrnuje2.
EN 1092-1 rovněž příruby až do PN 400.

Významné změny oproti vydání z roku 2001:

byly doplněny příruby PN 160, PN 250, PN 320 a PN 400;i.
byly doplněny další postupy výroby;ii.
byly doplněny podmínky svařování, kontroly a zkoušení;iii.
výška čel přírub (f1) byla změněna na předchozí rozměry ve vztahu k DN;iv.
byly doplněny další typy lemů/obrub;v.
byly aktualizovány materiály;vi.
nové tlako-teplotní stupně jsou vztaženy k materiálu přírub;vii.
byly doplněny kroužky pro příruby s perem a drážkou;viii.
dále uvedené typy přírub byly přepočítány výpočtovou metodou podle EN 1591-1 se základními pravidlyix.
popsanými v příloze E této normy:

příruby typu 11 pro PN 2,5 až PN 400; příruby typu 12 a 13 byly upraveny podle výsledků pro typ 11; proto se●

tloušťka některých přírub nad DN 500 musí zvětšit a !tloušťka stěny" upravit;
příruby typu 05;●

příruby typu 01;●

příruby typu 02 s 32, resp. 33 do DN 600 pro PN 2,5 až PN 40;●

příruby typů 35, 36 a 37 pro PN 10 až PN 40;●



typy 21 a 04 s 34 nebyly podle EN 1591-1 přepočítány.●

1 Předmět normy

Tato evropská norma pro jednu řadu přírub stanovuje požadavky na kruhové ocelové příruby
s označeními PN, PN 2,5 až PN 400 a o jmenovitých světlostech od DN 10 do DN 4 000.

Tato evropská norma stanovuje typy přírub a jejich těsnicí plochy, rozměry, mezní úchylky, závity,
velikosti šroubů, opracování povrchů těsnicích ploch přírub, značení, materiály, tlako-teplotní stupně
a přibližné hmotnosti přírub.

Pro účely této evropské normy pojem „příruby“ zahrnuje rovněž vylemované konce a obruby.

Tato evropská norma platí pro příruby vyrobené v souladu s postupy uvedenými v tabulce 1.

Netěsněné spoje trubek jsou mimo předmět této evropské normy. 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


