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Narodni predmluva
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Tuto mezinarodni normu pfipravila subkomise 65A: Systémova hlediska technické komise IEC TC 65:
Méreni a fizeni prdmyslovych procesu.

IEC 61512 se sklada ze dvou Casti vydavanych pod spole¢nym nazvem Davkoveé fizeni:
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n  Cést 2: Struktura dat a smérnice pro jazyky.

Text této normy vychazi z téchto dokument(:

FDIS Zprava o hlasovani
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uvedené v tabulce.
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NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM

ICS 25.040.40; 01.040.25

Davkové fizeni -

Cést 1: Modely a terminologie
(IEC 61512-1:1997)

Batch control -

Part 1: Models and terminology
(IEC 61512-1:1997)

Contréle-commande des processus Chargenorientierte Fahrweise
de fabrication par lots Teil 1: Modelle und Terminologie
Partie 1: Modeles et terminologie (IEC 61512-1:1997)

(CEI 61512-1:1997)

Tato evropska norma byla schvalena CENELEC 1999-05-01. Clenové CENELEC jsou povinni splnit
Vnitrni predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se musi této evropské
normé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ustfednim sekretaridtu nebo u kteréhokoliv ¢lena CENELEC.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CENELEC do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a
kterou notifikuje Ustfednimu sekretariatu, mé stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CENELEC jsou nérodni elektrotechnické komitéty Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska,
Francie, Irska, Islandu, Italie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska,
Recka, Spojeného krélovstvi, Spanélska, Svédska a Svycarska.

CENELEC

Evropsky vybor pro normalizaci v elektrotechnice
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique
Europaisches Komitee fir Elektrotechnische Normung
Ustfedni sekretariat: rue de Stassart 35, B-1050 Brusel

)c( 1999 CENELEC. VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a v jakémkoliv
Ref. ¢. EN 61512-1:1999 E
mnozstvi jsou vyhrazena narodnim ¢lendim CENELEC.
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Predmluva

Text mezinarodni normy IEC 61512-1:1997 vypracovany subkomisi SC 65A Systémova hlediska
technické komise TC 65A Méreni a fizeni priimyslovych procesd byl predlozen k formalnimu hlasovani



a byl schvalen CENELEC jako EN 61512-1 dne 1999-05-01.
Byla stanovena tato data:

- nejzazsi datum zavedeni EN na narodni Grovni
vydanim identické narodni normy nebo vydanim
oznameni o schvaleni EN k pfimému pouzivani

jako normy narodni (dop) 2000-08-01

- nejzazSi datum zruSeni narodnich norem,
které jsou s EN v rozporu (dow) 2002-08-01

Prilohy oznacené jako "normativni" jsou soucasti této normy.

Prilohy oznacené jako "informativni" jsou uréeny pouze pro informaci.
V této normé jsou pfilohy A a ZA normativni, pfiloha B je informativni.
Prilohu ZA doplnil CENELEC.

Oznameni o schvaleni

Text mezinarodni normy IEC 61512-1:1997 byl schvalen CENELEC jako evropska norma bez
jakychkoliv modifikaci.
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Uvod

Modely a terminologie definované v této ¢asti IEC 61512
zdUraznuji praktické zkusenosti vyuZzitelné pri navrhu a provozu davkovych vyrobnich zafizent;
mohou byt vyuzity pro zlepseni fizeni davkovych vyrobnich zafizeni; a
Ize je pouzivat bez ohledu na stupen automatizace.

Konkrétné norma stanovuje normalizovanou terminologii a uceleny soubor koncepci a modelt pro
davkova vyrobni zafizeni a jejich fizeni, které mohou zlepsit vzajemnou komunikaci mezi vsemi
zainteresovanymi stranami; a

snizit ¢as uzivatell potrebny pro dosazeni maximalnich vyrobnich vykond u novych produkt(;
umoznit prodejclim dodavat vhodné nastroje pro realizaci davkového fizent;
umoznit uzivateldm Iépe poznat svoje potreby;

dostatecné zjednodusit rozvoj predpisl (postupt) tak, aby jejich realizace byla mozna bez
sluzeb technickych specialistl na systémy fizenti;



snizit naklady na automatizaci davkovych procesd; i
snizit Zivotni cyklus vynakladaného technického Usili.

Zamérem této normy neni
naznacovat, Ze existuje pouze jeden zpUsob realizace nebo aplikace davkového fizeni;
nutit uzivatele, aby opustili vlastni obvykly zplsob reseni svych davkovych procest; nebo
omezovat rozvoj v oblasti davkového fizeni.

U modell uvedenych v této normé se predpoklada, Zze budou dokonceny a zkompletovany uvedenym
zplsobem. Tyto modely Ize v$ak dale popsanymi zplsoby redukovat nebo rozsirovat. Z fyzického
modelu nesmi byt vypusténa Uroven jednotek a Groven modull fizeni. Z modelu typl predpist nesmi
byt vypustén hlavni predpis a provadéci predpis. Konkrétni pravidla pro zmensSovani a rozsifovani
téchto modeld nejsou predmétem této normy.

ZmensSovani: prvky v jednotlivych modelech Ize vypoustét pouze do takové miry, aby dany
model zlstal konzistentni a s funkcemi vynechaného prvku se dale pocitalo.

Rozsifovani: k modullm Ize pridavat prvky. V pripadé pridani prvku mezi vzajemné souvisejici
prvky se doporucuje zachovat integritu ptivodniho vzajemného vztahu.
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1 Rozsah platnosti

Tato ¢ast IEC 61512 tykajici se davkového fizeni definuje referencni modely davkového fizeni
pouzivané v primyslovych procesech a terminologii usnadnujici vysvétleni vzajemnych vztahl mezi
témito modely a prisluSnymi terminy. Tato norma nemusi byt pouZitelna pro vSechny aplikace fizeni
vyroby davek.

2 Normativni odkazy

Soucasti této normy jsou i ustanoveni dale uvedenych norem, na néz jsou odkazy v textu této Casti
IEC 61512. V dobé uverejnéni této mezinarodni normy byla platna uvedena vydani. Vsechny normy
podléhaji revizim a Ucastnici, ktefi uzaviraji dohody na podkladé této Casti IEC 61512, by méli vyuzit
nejnovéjsiho vydani dale uvedenych norem. Clenové IEC a ISO udrzuji seznamy platnych mezinarodnich
norem.

IEC 60848:1988 Priprava funkcnich diagram{ pro systémy fizeni
(Preparation of functional charts for control systems)

POZNAMKA Struktury definované v IEC 60848 mohou byt uZite¢né v definici automatizace procest a
konkrétné v definici faze.

IEC 60902:1987 Méreni a fizeni primyslovych procest - Terminy a definice



(Industrial-process measurement and control - Terms and definitions)

-- Vynechany text --



