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Předmluva
ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětovou federací národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle připravují technické komise ISO. Každý člen ISO, který
se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech
záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinárodní normy se navrhují v souladu s pravidly uvedenými ve Směrnicích ISO/IEC, Část 3.

Návrhy mezinárodních norem přijaté technickými komisemi se rozesílají členům ISO k hlasování.
Vydání mezinárodní normy vyžaduje souhlas alespoň 75 % hlasujících členů.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky této mezinárodní normy mohou být předmětem
patentových práv. ISO nelze být činěna zodpovědnou za porušení některých nebo všech takových
patentových práv.

Mezinárodní norma ISO 3592 byla vypracována technickou komisí ISO/TC 184 Systémy průmyslové
automatizace a integrace, subkomisí SC 1 Řízení technického zařízení.

Toto druhé vydání ruší a nahrazuje první vydání (ISO 3592:1978), které bylo technicky revidováno.

Přílohy A a B tvoří normativní část této mezinárodní normy.
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Úvod
Výstupní data univerzálního procesoru číslicového řízení slouží jako vstupní informace pro



postprocesor. Tato informace se označuje jako CLDATA, označení je odvozeno z původního výrazu
„údaje o poloze nástroje“ („cutter location data“).

CLDATA poskytuje univerzální jazyk pro předání výrobní informace z procesoru číslicového řízení do
postprocesoru, kde je univerzální jazyk převeden do specifického formátu požadovaného konkrétním
zařízením číslicového řízení.

Číslicové řízení používá mnoho typů strojů, ale jazyk stanovený touto mezinárodní normou byl vyvinut
především pro číslicově řízené obráběcí stroje. Z tohoto důvodu také v popisu jazyka slovo „nástroj“
označuje pracovní prvek a slovo „obrobek“ opracovávaný prvek. Mnoho slov použité slovní zásoby je
také převzato z terminologie pro obrábění kovů.

Referenční jazyk CLDATA (RL) je sekvenčně orientovaný jazyk, obsahující speciální znaky pro oddělení
jednotlivých instrukcí RL. Příloha A uvádí pravidla pro vyjádření RL na záznamově orientovaných
médiích a v tomto tvaru je RL použit v této mezinárodní normě.
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1 Předmět normy
Tato mezinárodní norma stanoví formát struktury souboru a formát jazyka pro interpretaci CLDATA na
technická média.

Referenční jazyk CLDATA (RL) je používán pro obrábění obrobků. Umožňuje řízení technologických
funkcí a pohybů číslicově řízeného stroje.

Každý procesor používající některý z programovacích jazyků číslicového řízení musí být schopen
vytvářet CLDATA jak je stanoveno v této mezinárodní normě.

Každý postprocesor musí být schopen používat CLDATA stanovená touto mezinárodní normou jako
svou vstupní informaci.

Referenční jazyk RL byl vyvinut především pro číslicově řízené obráběcí stroje.

-- Vynechaný text --


