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coordonnées et nomenclature du mouvement

Tato norma je Ceskou verzi mezinarodni normy ISO 841:2001. Mezinarodni norma I1SO 841:2001 ma
status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the International Standard 1SO 841:2001. The International
Standard 1SO 841:2001 has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni pfedchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN 1SO 841 (20 0604) z ledna 1995.

© Cesky normaliza¢ni institut,

2003 66244
Podle zdkona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovény

a rozéifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni predmluva



Citované normy
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Cislicové fizeni strojtl - Slovnik (idt EN 1SO 2806:1996)

ISO 6983-1:1982 zavedena v CSN 1SO 6983-1:1992 (18 4315) Cislicové Ffizeni strojli - Format programu
a definice adres - Cést 1: Format dat pro polohovaci, pravouhlé a souvislé Fidici systémy

Vypracovani normy
Zpracovatel: Prasil - Praha, ICO 48554090, RNDr. Zdené&k Prasil, CSc.

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Véra Krchnakova
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Predmluva

ISO (Mezindrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci ndrodnich normalizacnich
organd (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle pfipravuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technickd komise, ma pravo byt v této technické komisi
zastoupen. Prace se zUc¢astiuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO navdzala
pracovni styk. ISO Gzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.



Mezinarodni normy se navrhuji v souladu s pravidly uvedenymi ve Smérnicich ISO/IEC, Cast 3.

N&vrhy mezinarodnich norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendm ISO k hlasovani.
Vydani mezindrodni normy vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢len(.

Upozoriiuje se na moznost, Zze nékteré prvky této mezinarodni normy mohou byt pfredmétem
patentovych prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za poruseni nékterych nebo vSech téchto patentovych
prav.

Mezinarodni norma ISO 841 byla vypracovéna technickou komisi ISO/TC 184 Systémy prdmyslové
automatizace a integrace, subkomisi SC 1 Rizeni technického zafizeni.

Toto druhé vydani rusi a nahrazuje prvni vydani (ISO 841:1984), které bylo technicky revidovano. Byly
provedeny tyto zmény:

- obsah byl usporadan logi¢téjsim zplsobem;
- osy a pohyby byly jasné odliSeny;
- byly pridany nové typy strojl;

- bylo pridano oznaceni pohyb{ pro slozitéjsi stroje.

Pfiloha A tvori normativni ¢ast této mezinarodni normy.
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Uvod

Tato mezinarodni norma stanovuje standardni souradnicovy systém a pohyby stroje tak, ze
programator miiZze popsat obrabéci operace, aniz musi védét, zda se pohybuje nastroj k obrobku,
nebo obrobek k nastroji.

Souradnicovy systém stroje je pouzivan ke stanoveni souradnic pohybujiciho se nastroje (nebo bodu v
pracovnim prostoru nebo na vykresu) vzhledem k stacionarnimu obrobku.

1 Pfedmét normy

Tato mezinarodni norma popisuje souradnicovy systém stroje vzhledem k primarnim pohybdm
jednotlivych ¢islicové fizenych strojl a k pridruzenym pohyblm stroje.

Souradnicovy systém stroje je pouzivan ke stanoveni souradnic pohybujiciho se nastroje (nebo bodu v
pracovnim prostoru nebo na vykresu) vzhledem k stacionarnimu obrobku. Programator mize tudiz
popsat obrabéci operace, aniz musi védét, zda se ndstroj pfiblizuje smérem k obrobku, nebo zda se
obrobek priblizuje k nastroji.

POZNAMKA 1 IndividuaIné &islicové fizené stroje jsou ty, u nichZ véechny osy jsou pevné spojeny s
jednou zakladnou nebo ramem, a vSechny pohyby se vztahuji k jedinému standardnimu
souradnicovému systému.



POZNAMKA 2 Pro jednoduchost se ve vétsiné textu této mezinarodni normy pouzivaji terminy platné
pro obrabéci stroje, nicméné tyto terminy plati pro Cislicové fizené stroje obecné. Souradnicové
systémy a terminologie pohyb{ os pro prlimyslové roboty jsou stanoveny v ISO 9787, Manipulacni
primyslové roboty - Souradnicové systémy a terminologie pohybd.

-- Vynechany text --



