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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizaCnich
organ( (¢lend 1SO). Na mezinarodnich norméach obvykle pracuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len 1SO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery je vytvorena technicka komise, ma pravo byt zastoupen v této
technické komisi. Prace se zUcastiuji i mezinarodni organizace, vladni i nevladni, s nimiz ISO navazala
pracovni styk. 1ISO Uzce spolupracuje s mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy se navrhuji v souladu s pravidly uvedenymi v Césti 2 Smérnic ISO/IEC.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je pfipravit mezinarodni normy. Navrhy mezinarodnich norem
prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendm ISO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Upozorfuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou podléhat patentovym pravim.
ISO nesmi byt ¢inéna zodpovédnou za poruseni nékterych nebo vSech takovych patentovych prav.

ISO 14649-1 byla vypracovana technickou komisi ISO/TC 184 Automatizované primyslové systémy a
integrace, subkomisi SC 1 Rizeni technického zafizeni.

ISO 14649 se sklada z nasleduijicich ¢asti pod spole¢nym nazvem Automatizované primyslové systémy
a integrace - Rizeni technického zafizeni - Model dat pro CNC kontroléry

POZNAMKA Cisla fazi se vztahuji k planovanym fazim vydavani ISO 14649, které jsou popsany v
priloze D.

- Cést 1: Pfehled a zékladni principy (Féze 1);

- C4st 10: Obecnéd data procesu (F4ze 1);

- Cast 11: Data pro proces frézovani (Faze 2);

- C4st 12: Data pro proces soustruzeni (Faze 2);

- Cést 13: Data pro obrébéni EDM pomoci drétové elektrody (Féze 2);
- C4st 14: Data pro obrébéni EDM pomoci tvarové elektrody (Faze 2);

- C3st 111: Néstroje pro frézovani (Féze 1);



- C4st 121: Néstroje pro soustruZzeni (Faze 2).

Mezery v Cislovani byly ponechany, aby umoziovaly dalSi dodatky. ISO 14649-10 je referencni model
aplikace (ARM) popsany v ISO 10303 pro data nezavisla na procesu. Pro jednotlivé technologie jsou
modely ARM ISO 10303 pfifazeny za ¢ast 10.

Tato Cast ISO 14649 Uzce souvisi s protokolem aplikace AP 238 uvedenym v ISO 10303. Protokol AP
238 1S0 10303 a ISO 14649 si vzajemné 100 % odpovidaji, ackoliv ISO 14649 reprezentuje referencni
model aplikace (ARM) a AP 238 je model interpretovany aplikaci (AIM). Na tento princip se odkazuje v
tomto dokumentu i v ostatnich ¢astech I1SO 14649.

ISO 14649 je harmonizovana s ISO 10303 ve spole¢né oblasti dat o vyrobku v prdbéhu celého
zivotniho cyklu. Obrazek D.1 ukazuje rozdilné oblasti normalizace s ohledem na zavadéni procesu
obrabéni a rozvoj softwaru mezi ISO 14649, 1ISO 10303 a CNC vyrobci.

Strana 5

Uvod

Moderni vyrobni zavody se skladaji z provozl rozloZzenych po celé planeté, které jsou vybaveny
zarizenim od stovek réiznych vyrobct. Mezi témito rliznymi provozy a stroji se musi prenaset ohromny
objem informaci o vyrobku. Souc¢asné normy pro digitalni komunikace vyresSily problém spolehlivého
prenosu informaci v celosvetové siti. Popis dat o vyrobku pro mechanické dily je normalizovan v ISO
10303. To umoziiuje ve vyrobnim zdvodu pouzit normalizovand data ve vSech procesech obrabéni.
Prekdazkou pfi realizaci tohoto principu jsou formaty dat pouzivané na Urovni strojl. Vétsina CNC strojl
se programuje v jazyku I1SO 6983 pouzivajicim G a M kddy. Programy jsou ale bézné generovany
pomoci CAM systém{ (computer-aided manufacturing), které pouzivaji CAD informace (computer-
aided design). Bohuzel ISO 6983 omezuje moznost prenosu program{ ze tfi dGivodl. Za prvé, jazyk je
zaméren spiSe na programovani drahy stfedu nastroje s ohledem na osy stroje, nez na proces
obrdbéni s ohledem na obrobek. Za druhé, norma definuje syntaxi programovych prikazd, ale ve
vétsiné pripadd ponechava neurcitou sémantiku. Za treti, prodejci obvykle pripojuji k jazyku dodatky,
které nejsou zahrnuty do omezeného rozsahu I1SO 6983.

ISO 14649 predklada novy model prenosu udaji mezi CAD/CAM systémy a CNC stroji. Odstranuje
nedostatky ISO 6983 tim, Ze specifikuje spiSe procesy obrabéni nez pohyb obrabéciho nastroje a
vyuziva koncepci pracovni krokd (Workingsteps) orientovanou na objekt. Pracovni kroky odpovidaji
vlastnostem obrabéni na vysoké Grovni a s tim souvisejicich parametrl procesu. CNC kontroléry odpovidaji
za transformaci pracovnich krokd na pohyby v jednotlivych osach a na operace nastroje. Hlavnim
prinosem ISO 14649 je v tom, Ze pouziva stavajici modely dat podle ISO 10303.

ISO/TC 184/SC 1/WG 7 oCekava postupny prechod od programovani podle ISO 6983 k programovani
zalozenému na prenositelnosti zakladnich charakteristickych vlastnosti. Prvni uzivatelé ISO 14649
budou urcité podporovat ru¢ni i programové zadavani dat podle dfive pouzivanych G a M kddu, stejné
tak jako moderni kontroléry podporuji rozhrani s pfikazovymi radky (command-line interfaces) i graficka
uzivatelska rozhrani (graphical user interfaces). Tento postup bude pravdépodobné snazsi, jakmile
zaCnou prevladat kontroléry s otevienou architekturou. ISO 14649 proto nezahrnuje dfive pouzivané
programové prikazy, které by jinak snizovaly uziteCnost normy.

ISO 14649 je harmonizovana s ISO 10303 ve spolecné oblasti dat o vyrobku pomoci informacniho
modelu podle ISO 10303-238 Model interpretované aplikace (AIM) v pribéhu celého Zivotniho cyklu.



Tento dokument, I1SO 14649-1 Prehled a zakladni principy, obsahuje pét informativnich pfiloh. Pfiloha
A uvadi pouziti a prifazeni konstrukcnich typovych vlastnosti podle ISO 10303-224 v ISO 14649,
priloha B predstavuje ,Model Cinnosti aplikace”, ktery vysvétluje systémové prostredi a Cinnosti ISO
14649 ve vyrobnim procesu. Pfiloha C uvadi prehled struktury modelu dat jako schéma EXPRESS-G.
Priloha D popisuje vztah ISO 14649 k ISO 10303 (STEP). Priloha E uvadi hypoteticky scénar, ktery ma
ilustrovat cely zivotni cyklus aplikace 1ISO 14649 ve vyrobnim zavodu. Je to predstava budouciho
prenosu dat jak je zamysli tato mezinarodni norma.
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1 Pfedmét normy

Tato Cast 1ISO 14649 obsahuje Gvod a prehled modelu dat pro CNC kontroléry a vysvétluje jeho
vyhody a zakladni principy, zaloZzené na koncepci dat o vyrobku.

-- Vynechany text --



