CESKA NORMA

MDT 621.952-187 Prosinec 1993
PREJIMACi PODMINKY ’ ESN
SVISLYCH VRTACEK STOJANOVYCH
Zkousky presnosti IS0 2772-2
Cast 2: Zkousky pracovni piesnosti

20 0318

Test conditions for box type vertical drilling machines - Testing of the accuracy - Part Il: Practical test

Conditions d'essais des machines a percer verticales a montant ou ,perceuses-aléseuses" - Contréle
de la précision - Partie Il: Epreuve pratique

Abnahmebedingungen fur Kastenstanderbohrmaschinen - Genauigkeitsprifungen - Teil II:
Arbeitsprifung

Tato norma obsahuje I1SO 2772/Il: 1974.

Ndarodni predmluva
Na rozdil od ISO 2772/Il nejsou v této normé uvedeny hodnoty v palcich a librach.

V IS0 2772/l jsou uvedeny odkazy na doporuceni ISO/R 230, které bylo prepracovano na normu ISO
230/1.

V CSN ISO 2772-2 jsou uvedeny odkazy na ISO 230/1.

Citované normy

ISO 230/1 zavedena v CSN I1SO 230-1 Zasady prejimky obrébécich strojd - Cast 1: Geometrickd
presnost obrabécich strojl pracujicich bez zatizeni nebo za dokonc¢ovacich podminek obrabéni (20
0300)

ISO 2772/2 zavedena v CSN 1SO 2772-1, Piejimaci podminky svislych vrtacek stojanovych - Zkousky
presnosti - Cast I: Zkousky geometrické presnosti (20 0318)

Nahrazeni predchozich norem



Tato norma spole¢né s CSN ISO 2772-1 nahrazuje CSN 20 0318 z 30.7.1955.
Vypracovani normy
Zpracovatel: VUOSO, a. s., Praha, ICO 45273090, Lubomir Vasko

Pracovnik Ceského normaliza&niho institutu: Ing. Aléxandros Georgiadis

O Cesky normaliza¢ni institut, 1993
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PREJIMACi PODMINKY , 1ISO 2772/11
SVISLYCH VRTACEK STOJANOVYCH Prvni vydani
Zkousky presnosti 1974-03-01

Cast II: Zkousky pracovni presnosti

MDT 621.952-187

Deskriptory: machine tools, drilling machines (tools), tests, accuracy, test conditions, verifying.

Predmluva

ISO (Mezindrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci ndrodnich normalizacnich
spole¢nosti (¢lend 1SO). Prace na tvorbé mezinarodnich norem provadéji technické komise 1SO. Kazdy
¢len 1ISO mUze byt ¢lenem technické komise, o jejiz ¢innost se zajima. Prace se zdc¢astnuji i
mezinarodni organizace vladni i nevladni, s nimiz ISO navazala pracovni styk.

Navrhy mezinarodnich norem, prijaté technickymi komisemi, se rozesilaji ¢lendim ke schvaleni pred
jejich prijetim Radou ISO jako mezinarodni normy.

Mezinarodni norma ISO 2772/Il (pvodné navrh mezinarodni normy ISO/DIS 3020) byla vypracovana
technickou komisi ISO/TC 39, Obrabéci stroje a byla rozeslana ¢lenlim v breznu 1972.



Mezinarodni normu schvalily nasledujici ¢lenské zemé:

Rakousko Indie Svycarsko

Belgie Italie Thajsko

Bulharsko Japonsko Turecko
Ceskoslovensko Novy Zéland Spojené kralovstvi
Francie Rumunsko USA

Némecko Jihoafricka republika SSSR

Madarsko Svédsko

Z4dna ¢lenskd zemé nevyjadrila nesouhlas s dokumentem.
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1 Pfredmét normy

Tato mezinarodni norma popisuje zkousku pracovni presnosti svislych vrtacek stojanovych a je
pokracovanim ISO 2772/1, Piejimaci podminky svislych vrtacek stojanovych - Zkousky pfesnosti - Cast
I: ZkouSky geometrické presnosti.
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2 Zkouska pracovni presnosti



C. Schéma Piedmét
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.| zatiZeni silou ve sméru osy vietena:

a) v roviné soumémosti stroje;

b) v rovinéd kolmé na rovinu soumér-
nosti stroje.
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Mezni dchylka

Méfidlo

Poznamky a odkazy na zdsady piejimky 150 230/1

1/1000

Specidlni zafizeni

Ciselnikové ichylkoméry
a zatéfovaci zafizeni

Meni nutné dodriet zisady prejimky 1SO 230/1.

ﬂemusi se provadét zkoudka vrtdnim, ale vieteno se osové zatiFi
silou Fa upinaci plocha stolu se vyuZije jako opémai plocha.

Zatizeni silou F a méfeni zmény kolmosti osy vietena .
k upinaci plofe stolu musi byt provedeno pfimo na konci vietena
pomoci specidlnfho pHpravku A, nasazeného do konce vietena.

Zikladna B zatéZzovaciho zafizeni musi mit dostateénou plochu
a tuhost, aby byla eliminovdna pfipadnd deformace stolu,

Velikost zatéZovaci sily F musi uréit virobee. Neni-li velikost
sily udana, musi byt tato zvolena v zdvislosti na nejvétsim vrtaném
prameéru z grafu, uvedeném v priloze.

Vieteno msunum,. Vietenik, stil, pfiéné sané, a konzola musi byt
zpevnény na svich vedenich ve stfednich polohdch.

Silomérné zafizeni M musi byt vybaveno kalibraénim protokolem.




-- Vynechany text --



