CESKA NORMA

ICS 25.060.20 Duben 1996
Stavebnicové jednotky obrabécich stroju - ¢SN
Obrobkové palety - Cast 2: Obrobkové palety
o jmenovité velikosti vétsi, nez 800 mm ISO 8526-2
20 1021

Modular units for machine tools - Workholding pallets Part 2: Workholding pallets of nominal size
greater than 800 mm

Eléments standards pour machines-outils - Palettes - Partie 2: Palettes porte-piece de dimension
nominale supérieure a 800 mm

Baukasteneinheiten flr Werkzeugmaschinen - Werkstuckpalleten - Teil 2: Werkstuckpalleten gréber
als 800 mm

Tato norma je identicka s 1ISO 8526-2:1990 vcetné jeji opravy Cor. 1:1992.

This standard is indetical with 1ISO 8526-2:1990 including its corrigendum Cor. 1:1992.

Narodni predmluva

Citované normy

ISO 286-2 dosud nezavedena (viz CSN 01 4202)

ISO 299 zavedena v CSN 02 1030 Obrobené T-drézky (eqv 1SO 299:1987)
ISO 1101 dosud nezavedena (viz CSN 01 3137)

ISO 2768-1 zavedena v CSN 1SO 2768-1 Vieobecné tolerance - Nepfedepsané mezni Gchylky
délkovych a Ghlovych rozmérd (01 4240)

Vypracovani normy
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MEZINARODNi NORMA ISO 8526-2
Stavebnicové jednotky obrabécich strojii - Prvni vydani
Obrobkové palety - Cast 2: Obrobkové palety 1990-08-15

o jmenovité velikosti vétsi, nez 800 mm

MDT 621.9-229.3:621.869.82

Deskriptory: machine tools, modular units, work-holding devices, specifications, dimensions,
designation.

Predmluva

ISO (Mezindrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci ndrodnich normalizacnich
organl (¢lend 1SO). Na mezinarodnich norméach obvykle pracuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len 1SO,
ktery se zajima o prfedmét, pro ktery byla vytvorena technickd komise, ma pravo byt zastoupen v této
technické komisi. Prace se zG¢asthuji i mezinarodni organizace, vladni i nevladni, s nimiz ISO navazala
pracovni styk. ISO Gzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Navrhy mezinarodnich norem, prijaté technickymi komisemi, se rozesilaji ¢lenim 1SO k hlasovani.
Vydani mezinarodni normy vyZzaduje souhlas alespon 75 % z hlasujicich ¢lend.

Mezinarodni norma ISO 8526-2 byla pfipravena technickou komisi ISO/TC 39, Obrabéci stroje.

ISO 8526, se spole¢nym nazvem Stavebnicové jednotky obrabécich strojd - Obrobkové palety, sestava
z nasledujicich ¢asti:

- Cast 1: Obrobkové palety do jmenovité velikosti 800 mm
- Cést 2: Obrobkové palety o jmenovité velikosti vétsi, nez 800 mm

Priloha A tvori nedilnou ¢ast ISO 8526. Priloha B je pouze informativni.



Uvod

Tato Cast ISO 8526 byla vytvorena pro umoznéni vzajemné zaménitelnosti obrobkovych palet, vCetné
palet od rliznych vyrobcd. Tyka se ¢tvercovych a obdélnikovych palet s pomérem délky k Sifce 1,25 o
jmenovité velikosti vétsi, nez 800 mm.

Jsou-li pozadovany palety s uzsimi tolerancemi, nez je uvedeno v této ¢asti ISO 8526, musi to byt
predmétem dohody mezi vyrobcem a kupujicim.

Tato Cast ISO 8526 nestanovuje presnost stavéni polohy palet.

1 Predmét normy

Tato ¢ast ISO 8526 stanovuje rozméry obrobkovych palet, pouzivanych na obrabécich strojich a ve
vyrobnich systémech.

Vztahuje se na nasledujici velikosti palet:

1 000 mm, 1250 mm, 1 600 mm a 2 000 mm.

-- Vynechany text --



