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Acceptance conditions for external cylindrical centreless grinding machines - Testing of the accuracy

Conditions de réception des machines a rectifier les surfaces de révolution extérieures, sans centres -

Controle de la précision

Abnahmebedingungen fur spitzenlose Rundschleifmaschinen - Prazisions Prafungen

Tato norma obsahuje I1ISO 3875:1990

Narodni predmluva

Na rozdil od I1SO 3875:1990 nejsou v této normé uvedeny hodnoty v palcich.

Citované normy
ISO 230-1, dosud nezavedena

ISO 1101, dosud nezavedena

Nahrazeni predchozich norem

Tato norma nahrazuje CSN 20 0316 z 10. 7. 1963.

Deskriptory podle Tezauru ISO ROOT

Kéd deskriptoru/znéni deskriptoru: PQF.J/brusky, AFO/prejimaci kontrola, BL/BY/zkouSeni, BMM.P/
presnost, preciznost, LBB.H/nazvoslovi, LBB.MEF/anglicky jazyk, LBB.MEB/némecky jazyk, LBB.MCB/

francouzsky jazyk, LBB.MGB/rusky jazyk



Vypracovani normy
Zpracovatel: TOS HostivaF Praha, ICO 009 431, Stanislav Servus
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Deskriptory: machine tools, grinding machines (tools), vocabulary, tests, measurement, accuracy.

Predmluva

ISO (Mezindrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci ndrodnich normalizacnich
organizaci (¢lend ISO). Na mezinarodnich normach obvykle pracuji technické komise ISO. Kazdy ¢len
ISO, ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt zastoupen v
této technické komisi.

Prace se zUcCastnuji i mezinarodni organizace, vladni i nevladni, s nimiz ISO navazalo pracovni styk.
ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech
normalizace v elektrotechnice.

Navrhy mezinarodnich norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendm ISO k hlasovani.
Vydani mezinarodni normy vyzaduje souhlas alespon 75 % z hlasujicich ¢lend.

Mezinarodni norma ISO 3875 byla pfipravena technickou komisi ISO/TC 39 Obrabéci stroje.

Toto druhé vydani rusi a nahrazuje vydani prvni (ISO 3875:1990) a ¢astecné ho reviduje.



1 Pfedmét normy a oblast pouziti

Tato mezinarodni norma urcuje, s odvolanim na 1SO 230-1, zplsob zkousek geometrické a pracovni
presnosti bezhrotovych brusek na brouseni vnéjSich valcovych ploch vSeobecného pouZiti a normalni
presnosti, v€etné meznich Uchylek jednotlivych méreni.

Norma se vztahuje jen na zkousky presnosti stroje. Nevztahuje se na zkousSeni chodu stroje (vibraci,

nadmeérné hluc¢nosti, trhavych pohybu ¢asti atd.) nebo charakteristik (jako otacky, posuvy atd.). Tyto
zkousky maiji prfedchazet zkouskam presnosti stroje.

Tato mezindrodni norma stanovi rovnéz nazvoslovi hlavnich ¢asti stroje.

POZNAMKA - Pro doplnéni nézv( pouzivanych ve tfech oficialnich jazycich I1SO (angli¢ting, francouzstiné a rusting) tato
mezinarodni norma uvadi odpovidajici ndzvy v jazyce némeckém. Tyto nazvy jsou uvedeny s tim, Ze za jejich spravnost
odpovida ¢len SRN (DIN). Za nazvy ISO vSak mohou byt povazovany jen nazvy v oficidlnich jazycich ISO.
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