CESKOSLOVENSKA NORMA

MDT 621.952-187 Leden 1993
PREJIMACI PODMINKY SOURADNICOVYCH ¢y
¥ [¢%8 75|  VRTACEK SE STOLEM , 1SO 3686
m “¥'r 2| STALE VYSKY JEDNOVRETENOVYCH

\U S-%% NEBO S REVOLVEROVOU HLAVOU
: SE SVISLOU 0SOU VRETENA.
STROJE VYSOKE PRESNOSTI 20 0320
Zkousky presnosti

Test conditions for turret and single spindle co-ordinate drilling and boring machines with table of
fixed height with vertical spindle. High accuracy machines. Testing of the accuracy

Conditions d“essai des machines a percer et a aléser verticales a coordonnées a table de hauteur
fixe, du type monobroche ou

a tourelle revolver. Machines de haute précision. Contrdle de la précision

Abnahmeprufungen fur Senkrecht-Koordinatenbohrmaschinen mit festem Tisch, einspindlig oder mit
Revolverkopf. Maschinen mit erhohter Genauigkeit. Prufung der Genauigkeit

Tato norma obsahuje I1SO 3686:1976.

Narodni predmluva

Na rozdil od ISO 3686:1976 nejsou v této normeé uvedeny hodnoty v palcich a librach.

V IS0 3686:1976 jsou uvedeny odkazy na doporuceni ISO/R 230, které bylo pfepracovano na normu
ISO 230/1.

Citované normy
ISO 230/1, dosud nezavedena

ISO 3190, zavedena v CSN ISO 3190 Pfejimaci podminky soufadnicovych vrtacek jednovietenovych
nebo s revolverovou hlavou se svislou osou vietena. Zkousky presnosti



Nahrazeni predchozich norem

Tato norma nahrazuje CSN 20 0320 z 29. 1. 1985.

Deskriptory podle Tezauru ISO ROOT

kéd deskriptoru/znéni deskriptoru: PQF.W/vrtaci stroje, PQF.U/vyvrtavaci stroje, BL/BY/zkouseni,
BMM.P/pfesnost, pruznost, AFO/piejimaci kontrola

Vypracovani normy
Zpracovatel: Vyzkumny Ustav obrabécich stroji a obrabéni Praha, ICO 009 628, Ing. Zdené&k Seféik

Pracovnik Federalniho Ufadu pro normalizaci a méreni: Ing. Pavel Dvorak

© Federdlni Urad pro normalizaci a méreni
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PREJiIMACIi PODMINKY SOURADNICOVYCH VRTACEK ISO 3686
SE STOLEM STALE VYSKY JEDNOVRETENOVYCH NEBO Prvni vydani
S REVOLVEROVOU HLAVOU SE SVISLOU 0SOU VRETENA. 1976-09-01

STROJE VYSOKE PRESNOSTI. ZKOUSKY PRESNOSTI

MDT 621.952-187

Deskriptory: machine tools, drilling and boring machines, testing conditions, dimensional
measurements, accuracy.

Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
spole¢nosti (¢lenl 1SO). Prace na tvorbé mezinarodnich norem provadi technické komise 1SO. Kazdy
¢len ISO mdze byt ¢lenem technické komise, o jejiz ¢innost se zajima. Prace se zGc¢asthuji i



mezinarodni organizace vladni a nevladni, s nimiz ISO navazala pracovni styk.

Navrhy mezinarodnich norem, prijaté technickymi komisemi, se predkladaji ¢lendim ke schvéleni pred
jejich prijetim Radou I1SO jako mezinarodni normy.

Mezinarodni norma ISO 3686 byla zpracovana technickou komisi ISO/TC 39, Obrabéci stroje a byla
rozeslana ¢lenskym zemim v kvétnu 1975.

Tato mezinarodni norma byla schvalena témito ¢lenskymi zemémi:

Austrdlie  Indie Jihoafricka republika
Rakousko Itélie Spanélsko
Belgie Japonsko Svédsko

Ceskoslovensko Korejska lid. dem. rep. Svycarsko
Francie Mexiko Turecko
Némecko Polsko Jugoslavie

Madarsko Rumunsko

Dokument z technickych dlvodl neschvalily:

Velka Britanie

USA
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1 Predmét normy

Tato mezindrodni norma popisuje spolu s odkazy na ISO 230/ 1 zkousky geometrické a pracovni
presnosti souradnicovych vrtacek se stolem stalé vysky jednovretenovych nebo s revolverovou hlavou
se svislou osou vietena vysoké presnosti a jim odpovidajici mezni Uchylky.



Mimo to je nutné poznamenat, ze na téchto strojich mimo vrtani a vyvrtavani Ize lehce frézovat. Tato
mezinarodni norma se vSak nevztahuje na souradnicové vyvrtavacky nebo souradnicova vyvrtavaci
centra.

Tato mezinarodni norma se zabyva pouze zkousenim presnosti stroji. Nezabyva se zkousenim chodu
stroje (vibracemi, hlukem, trhavym pohybem ¢asti atd.) nebo charakteristik (otacek, posuvd, atd.);
tyto zkousky by obvykle mély byt provedeny pred zahajenim zkousek presnosti.

Rozmanitost tvarového usporadani téchto strojl je velkd a z ni nejobvyklejsi jsou:
- jednostojanové stroje;
- dvoustojanové nebo portalové stroje.

Proto je nutno volit ze zkouSek, uvedenych v této mezinarodni normé ty, které plati pro konkrétni
tvarové usporadani zkouseného stroje.

-- Vynechany text --



