[*|CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 25.080.01 Listopad
2018
Obrébéci a tvareci stroje - BezpecCnost - CSN
Pily na studeny kov EN ISO 16093
20 0723

idt ISO 16093:2017
Machine tools - Safety - Sawing machines for cold metal
Machine-outils - Sécurité - Machines a scier les métaux a froid

Werkzeugmaschinen - Sicherheit - Sagemaschinen fur die Kaltbearbeitung von Metall

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN ISO 16093:2017. Pfeklad byl zajistén Ceskou
agenturou
pro standardizaci. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 16093:2017. It was translated
by the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN ISO 16093 (20 0723) ze zati 2017.

Néarodni predmluva

Zmény proti predchozi normé

Proti predchozi normé dochazi ke zméné zptsobu prevzeti EN ISO 16093:2017 do soustavy norem
g:t?ﬁco norma ze zari 2017 prevzala EN ISO 16093:2017 schvalenim k primému pouzivani jako
CSN, tato norma ji prejima prekladem.

Informace o citovanych dokumentech

ISO 683-1 nezavedena

ISO 3744 zavedena v CSN EN ISO 3744 (01 1604) Akustika - Uréovani hladin akustického vykonu
a hladin akustické energie zdroji hluku pomoci akustického tlaku - Technicka metoda pro priblizné
volné pole nad odrazivou rovinou

ISO 3746:2010 zavedena v CSN EN ISO 3746 (01 1606) Akustika - Ur¢ovani hladin akustického



vykonu a hladin akustické energie zdroju hluku pomoci akustického tlaku - Provozni metoda s mérici
obalovou plochou nad odra-
zivou rovinou

ISO 4413 zavedena v CSN EN ISO 4413 (83 3371) Hydraulika - Veobecna pravidla a bezpeénostni
poza-
davky na hydraulické systémy a jejich soucasti

ISO 4414 zavedena v CSN EN ISO 4414 (83 3370) Pneumatika - Vieobecné pravidla a bezpe&nostni
poza-
davky na pneumatické systémy a jejich soucasti

ISO 4871 zavedena CSN EN ISO 4871 (01 1609) Akustika - Deklarovani a ovérovani hodnot emise
hluku stroju a zarizeni

ISO 9355-1 nezavedena
ISO 9355-2 nezavedena
ISO 9355-3 nezavedena

ISO 9614-1 zavedena v CSN EN ISO 9614-1 (01 1617) Akustika - Ur¢ovani hladin akustického
vykonu zdrojlt hluku pomoci akustické intenzity - Cést 1: Méreni v bodech

ISO 11202:2010 zavedena v CSN EN ISO 11202:2010 (01 1618) Akustika - Hluk vyzafovany stroji
a zarize-

nimi - UrCovani hladin emisniho akustického tlaku na stanovisti obsluhy a dalSich stanovenych
mistech s pouzitim pribliznych korekci na prostredi

ISO 11204:2010 zavedena v CSN EN ISO 11204:2010 (01 1618) Akustika - Hluk vyzarovany stroji
a zarize-

nimi - Urcovani hladin emisniho akustického tlaku na stanovisti obsluhy a dalSich stanovenych
mistech s pouzitim presnych korekci na prostredi

ISO 12100:2010 zavedena v CSN EN ISO 12100:2011 (83 3001) Bezpecnost strojnich zafizeni -
VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika

ISO 13849-1:2015 zavedena v CSN EN ISO 13849-1:2017 (83 3205) Bezpec¢nost strojnich zarizeni -
Bezpec-
nostni ¢asti ovladdacich systémt - Cést 1: Obecné zasady pro konstrukci

ISO 13850 zavedena v CSN EN ISO 13850 (83 3311) Bezpecnost strojnich zatizeni - Funkce
nouzového zastaveni - Zasady pro konstrukci

ISO 13854 nezavedena

ISO 13855:2010 zavedena v CSN EN ISO 13855:2010 (83 3303) Bezpec¢nost strojnich zaiizeni -
Umisténi ochrannych zarizeni s ohledem na rychlosti priblizeni ¢ésti lidského téla

ISO 13856-1 zavedena v CSN EN ISO 13856-1 (83 3301) Bezpecnost strojnich zatizeni - Ochrannd
zaifzeni citlivd na tlak - Cast 1: VSeobecné zésady pro konstrukci a zkouseni rohoZi citlivych na tlak
a podlah citlivych

na tlak



ISO 13857:2008 zavedena v CSN EN ISO 13857:2008 (83 3212) Bezpecnost strojnich zafizeni -
Bezpecné vzdalenosti k zamezeni dosahu k nebezpeénym mistim hornimi a dolnimi koncetinami

ISO 14119:2013 zavedena v CSN EN ISO 14119:2014 (83 3315) Bezpecnost strojnich zafizeni -
Blokovaci zarizeni spojend s ochrannymi kryty - Zasady pro konstrukci a volbu

ISO 14120:2015 zavedena v CSN EN ISO 14120:2017 (83 3302) Bezpecnost strojnich zafizeni -
Ochranné kryty - Obecné pozadavky pro konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych
krytu



ISO 14122-2 zavedena v CSN EN ISO 14122-2 (83 3280) Bezpecnost strojnich zatizeni - Trvalé
prostiedky pristupu ke strojnim zarizenim - Cést 2: Pracovni plo$iny a lavky

ISO 14122-3 zavedena v CSN EN ISO 14122-3 (83 3280) Bezpecnost strojnich zarizeni - Trvalé
prostiedky pristupu ke strojnim zarizenim - Cast 3: Schodisté, Zebiikova schodi$té a ochrannd
zabradli

ISO/TR 11688-1 zavedena v CSN EN ISO 11688-1 (01 1682) Akustika - Doporu¢ené postupy pro
navrhovéni strojli a zafizeni s nizkym hlukem - Cést 1: Planovéni

IEC 60204-1:2009 zavedena v CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 (33 2200) Bezpec¢nost strojnich zafizeni -
Elektricka zafizeni stroji - Cast 1: VSeobecné pozadavky

IEC 61000-6-2 zavedena v CSN EN 61000-6-2 ed.3 (33 3432) Elektromagneticka kompatibilita (EMC) -
Cést 6-2: Kmenové normy - Odolnost pro primyslové prostredi

IEC 61000-6-4 zavedena v CSN EN 61000-6-4 ed. 2 (33 3432) Elektromagnetick4 kompatibilita (EMC) -
Cést 6-4: Kmenové normy - Emise - Priimyslové prosttedi

EN 1037:1995+A1:2008 zavedena v CSN EN 1037+A1:2008 (83 3220) Bezpetnost strojnich
zarizeni - Zamezeni neocekavaného spusténi

EN 1837:1999+A1:2009 zavedena v CSN EN 1837+A1:2010 (36 0457) Bezpecnost strojnich
zarizeni - Integro-
vané osvétleni stroju

Vypracovani normy
Zpracovatel: Svaz strojirenské technologie, ICO 00548871, Ing. Leo$ Macak
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Katefina Volejnikova

Ceskéa agentura pro standardizaci je statni piispévkova organizace ztizena Utadem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi na zékladé ustanoveni § 5 odst. 2 zakona ¢. 22/1997 Sh.,
o technickych pozadav-

cich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakond, ve znéni pozdéjsich predpisu.

EVROPSKA NORMA EN ISO 16093
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Duben 2017

ICS 25.080.01 Nahrazuje EN
13898:2003+A1:2009

Obrabeéci a tvareci stroje - Bezpecnost - Pily na studeny kov



(ISO 16093:2017)

Machine tools - Safety - Sawing machines for cold metal
(ISO 16093:2017)

Machine-outils - Sécurité - Machines a scier Werkzeugmaschinen - Sicherheit -

les métaux a froid Sagemaschinen

(ISO 16093:2017) fur die Kaltbearbeitung von Metall
(ISO 16093:2017)

Tato evropska norma byla schvélena CEN dne 2016-11-21.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrzet na vyz4adéani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv clena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, ma stejny status jako oficialni verze.

I

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fiir Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2017 CEN Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formeé a jakymikoli prostredky
Ref. ¢. EN ISO 16093:2017 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢leniim CEN.

Cleny CEN jsou narodni normalizaéni organy Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucem-

burska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Srbska, Spanélska,

Svédska, Svycarska a Turecka.



Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 16093:2017) byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 39 Obrdbéci stroje,
ve spolu-
préci s technickou komisi CEN/TC 143 Obradbéci stroje - Bezpecnost, jejiz sekretariat zajistuje SNV.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do rijna 2017 udélit status narodni normy, a to bud'
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a ndrodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do rijna 2017.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN [a/nebo CENELEC] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech
patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN 13898:2003+A1:2009.

Tento dokument byl vypracovan na zékladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu a podporuje splnéni zékladnich pozadavka smérnice (smérnic) EU.

Vztah ke smérnici EU je uveden v informativni priloze ZA, ktera je nedilnou soucdsti tohoto
dokumentu.

Podle vnitinich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizacni orga-

nizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky Makedonie, Ceské
republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy,
LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska,
Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 16093:2017 byl schvéalen CEN jako EN ISO 16093:2017 bez jakychkoliv modifikaci.

Obsah Contents

Strana Page



Foreword
9

Introduction

.. Pfedmét normy.

Citované 11
Terminy a definic

¢ 16
16
4.2...... Hlavni zény &
16
5. Bezpecnostm pozadavky a/nebo ochranna opatfeni. 24
Obecné
Pozadavky na ochranny kryt pro vSechny typy pil 24
. Rezimy provozu
Pozadavky na ovladaci systém 26
Typy stroj&i popsanych v tomto u 31
Pasové pily.
.. Kotoucové pily.
Rémova pila - Vodorovna - otoény typ. 12
5. Specifické pozadavky bezpe¢nostni ochrany
podle typu 43
5.3.1... Pasové pily (viz obrazky 1, 2, 3, 4, 5,6, 7a 8) 43
5.3.2... Kotoucové pily (viz obrazky 9, 10, 11, 12, 13, 14,
15 a 16) 44
Ramové pily (viz obrézek 17)... 48
Ostatni 48
Mechanické elementy strojm’ho prevodu 48
Zatizeni pro upnuti fezaného materidlu 48
Strojné ovladané upinaci zarizeni rezaného materialu 49
Strojné ovladané zakladani/odebiréani fezaného materialu a podavaci zafizen. 50
Systémy shéru a odvadéni $pon/tiisek. 50
Preventivni udrzba
Elektricka ¢l
Tepelna ¢l
& vytvarena hlukem 51
Snizeni hluku ve zdroji.
Snizeni hluku na p; drahach 52
Nebezpecl vytvétena vibrz 53
i vytvarena zpr. a i materialy a latkami. 53
Nebezpet zpiisobend kontaktem s nimi nebo inhalaci $kodlivych kapalin, plynéi, mlhy, dfmf a prachu...
a & v feznjch 54
Spony a distota
¢i vytvarena anim er zésad v konstrukci strojniho zarizeni.
5.10.1 Zamezeni nezdravého drzeni téla 55
5.10.2 Nedostateéné pozornost anatomii ruka-paze
nebo nohy, 55
5.10.3 mistni osvétleni. 55
5.10.4 Lidské chyby, lidské chovéni. 56
5.10.5 Nevyhovujici konstrukce, umisténi nebo
identifikace ru¢nich ovladani 56
5.10.6 Nevyhovujici konstrukce nebo umisténi zobr jednotek. 56
5.11.... Neoéekdvané spusténi, neotekavany prebéh/pekroceni rychlosti 56
5.11.1 Porucha/potize tému 56
5.11.2 Obnova dodavky energie po preruseni. 56
5.11.3 Vnéjsi vlivy na elektrické vybaven. 57
5.12.... Chyby montaze.
57
5.13.... Padéni nebo vymrsténi predmétt nebo kapalin 57
5.13.1 Zachyceni fezaného materialu, tfisek a kapalin. 57
5.13.2 Vymrsténi ¢asti - Pevnost é kry'" 57
5.1 Ztrata stahlhty/prevracem strojniho zafizen. 58
5.1 osob. 58
5. 15 1 Obecne Z 58
5.1 podlah 58
5. 15 3 Vyscke Casti stroje, které musi byt piistupné
pro tdrzbu nebo odstranovani potizi. 58
5.1 Ovéfeni bezpecnostnich pozadavkd
a/nebo opatfen. 59
6......... Informace pro pouZiti.
59
6.1.... ‘nacent
59
6.2...... Navod k pouziti
59
6.3...... Deklarace o hluku
61
Piiloha A (normativni) Méfeni emise hluku 62
Priloha B (normativni) Zku$ebni podminky pro méfeni hladiny hluku pil a specifikace fezaného
materialu 64
Piiloha C (informativni) Pi{klady ochrannjich krytl
pro pily. 70
Piiloha D (mformauvm) Priklady { trovné vlastnosti. 75
Priloha ZA (informativni) Vztah mezi touto normou a za imi poz smérnice
EU 2006/42/ES o strojnich zafizenich, které maji
byt pokryty. 82

Bibliogr:
83

cope.
. Normative refer 1
. Terms and definition: 13
. List of signi hazard: 16
. General

16
4.2.. Main hazard zone:
16

... Safety requirements and/or protective measure; 24

5.1...... General
24

5.1.1... Guard requirements for all types of sawing machine: 24

5.1.2... Modes of operation.

25

5.1.3... Control system requi 26
. Machine types described in this 31
. Band-sawing machine: 31
. Circular sawing machine: 36
. Hack-sawing machines - Hori -pivot type. 42
_ Type-specific ing requir 43

5.3.1... Band-sawing machines (see Figures 1,2,3,4,5,

6,7 and 8 43
5.3.2.. Cncular sawmg machines (see Figures 9, 10, 11,
12,13, 14, 15 and 16). 44
5.3.3... Hack-sawing machmes (see Figure 17). 48
Other 48
4.1 ower ir element: 48
5.4.2... Work material holding device: 48
5.4.3... Power-operated work material clamping device: 49

5.4.4... Power-operated work material loading/unloading

and feeding device: 50
5.4.5... Swarf/chip collectlon and removal system: 50

. Preventive 51
. Electrical hazard

5.6...... Thermal hazard

. Hazards d by noise 51
- Reduction of noise at source. 51
. Reduction of noise on t ion path: 52
. Hazards by vibration 53
. Hazards by materials or 53
Page
5.9.1... Hazards from contact with or inhalation
of harmful fluids, gases, mists, fumes and dust: 53

5.9.2... Minimizing biological and microbiological hazards

in metalworking fluid: 54
5.9.3... Swarf and i 55

10.... Hazards generated by neglect of ergonomic principles in machinery design 55
5.10.1 Avoidance of unhealthy posture, excessive effort, fatigue and repetitive strain 55
5.10.2 Inadequate consideration of hand-arm or foot-leg anatomy. 55
5.10.3 local lighting. 55
5.10.4 Human error, human 56
5.10.5 Inadequate design, location or identification
of manual control: 56
5.10.6 Inadequate design or location of visual display unit: 56
5.11.... start up, overrt d 56
5.11.1 Failure/disorder of the control system 56
5.11.2 Restoration of energy supply after an interr 56
5.11.3 External i on the electrical equi 57
5.12.... Errors of fitting.
57
5.13.... Falling or ejected objects or fluid 57
5.13.1 Containment of work material, chips and fluid 57
5.13.2 Ejection of parts - Guard strength 57
5.14.... Loss of stability/overturning of machinery. 58
5.15.... Slip, trip and fall of person: 58
5.15.1 General requirt 58
5.15.2 Cq ion of floors 58
5.15.3 ngh parts of the machine which shall be

or trouble shooting. 58

5.16... Venflcanon of safety requirements
and/or measure 59
6......... Information for use.
6.1... Marking:
59
6.2.... Instruction handbook.
59
6.3...... Noise declaration
61
Annex A (normative) Noise emission 62

Annex B (normative) Test conditions for measurement
of noise level at sawing machines and work

material specification: 64
Annex C (informative) Examples of guards for circular sawing machine 70
Annex D (informative) Examples for the determination

of the

Annex ZA (mformauve) Relationship between this European Standard and the essential requirements of Directive 2006/42/EC
aimed to be covered 82




Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci)
je celo-

svétova federace narodnich normaliza¢nich
organu (¢lent ISO). Mezinarodni normy
obvykle vypracovavaji technické komise ISO.
Kazdy ¢len ISO, ktery se zajima o predmét, pro
ktery byla vytvorena technicka komise, ma
pravo byt v této technické komisi zastoupen.
Préace se zucastnuji také vladni i nevladni
mezinarodni orga-

nizace, s nimiz ISO navéazala pracovni styk. ISO
uzce spolupracuje s Mezinarodni
elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektro-

technice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu
a pos-

tupy urcené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1.
Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym
schvalovacim kritériim potrebnym pro razné
druhy dokumentl ISO. Tento dokument byl
vypracovan v souladu s redak¢nimi pravidly
uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz
www.iso.org/directive).

Upozoriiuje se na moznost, ze nékteré prvky
tohoto dokumentu mohou byt predmétem
patentovych prav. ISO nelze ¢init odpovédnou
za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech
patentovych prav. Podrobnosti o jakych-
koliv patentovych pravech identifikovanych
béhem pripravy tohoto dokumentu budou
uvedeny v uvodu a/nebo v seznamu
patentovych prohlaseni obdrze-

nych ISO (viz www.iso.org/patents).
Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto
dokumentu se uvadi jako informace pro
usnadnéni prace uZivatell a neznamend
schvaleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termin

a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani
shody, jakoz i infor-

mace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové
obchodni organizace WTO tykajici se
technickych prekazek obchodu (TBT), jsou
uvedeny na tomto odkazu URL:
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument pripravila technicka komise
ISO/TC 39, Obrdbéct stroje, subkomise SC 10,
Bezpecnost.

Foreword

ISO (the International Organization for
Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies).
The work of preparing International Standards is
normally carried out through ISO technical
committees. Each member body interested in
a subject for which a technical committee has
been established has the right to be
represented on that committee. International
organizations, governmental and non-
governmental, in liaison with ISO, also take
part in the work. ISO collaborates closely with
the International Electrotechnical Commission
(IEC) on all matters of electrotechnical
standardization.

The procedures used to develop this document
and those intended for its further maintenance
are described in the ISO/IEC Directives, Part 1.
In particular the different approval criteria
needed for the different types of ISO
documents should be noted. This document
was drafted in accordance with the editorial
rules of the ISO/IEC Directives, Part 2 (see
www.iso.org/directives).

Attention is drawn to the possibility that some
of the elements of this document may be the
subject of patent rights. ISO shall not be held
responsible for identifying any or all such
patent rights. Details of any patent rights
identified during the development of the
document will be in the Introduction and/or on
the ISO list of patent declarations received
(see www.iso.org/patents).

Any trade name used in this document is
information given for the convenience of users
and does not constitute an endorsement.

For an explanation on the voluntary nature of
standards, the meaning of ISO specific terms
and expressions related to conformity
assessment, as well as information about ISO's
adherence to the World Trade Organization
(WTO) principles in the Technical Barriers to
Trade (TBT) see the following URL.:
www.iso.org/iso/foreword.html.

This document was prepared by Technical
Committee ISO/TC 39, Machine tools,
Subcommittee SC 10, Safety.
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Uvod

Tento dokument je norma typu C, jak je
stanoveno v ISO 12100.

Tento dokument je dulezity zejména pro
nasledujici zajmové skupiny predstavujici
poptavku s ohledem na bezpecnost strojnich
zarizeni:

? vyrobci stroje (malé, stredni a velké
podniky);

? organy ochrany zdravi a bezpecCnosti
(regulacni organizace, organizace ochrany
zdravi, organizace dozorujici nad trhem, atd.).
Ostatni mohou byt ovlivnény trovni
bezpecnosti strojniho zarizeni dosazené pomoci
dokumentu vyse uvedenych zajmovych skupin:

? uzivatelé stroje/zaméstnavatelé (malé, stredni
a velké podniky);

? uzivatelé stroje/zaméstnanci (napr. obchodni
spo-

leCnosti, organizace pro lidi se specialnimi
potre-

bami);

? poskytovatelé sluzeb, napr. idrzba (malé,
stredni a velké podniky);

? spotrebitelé (v pripadé strojniho zarizeni
urceného pro pouziti spotrebiteli).

Vyse uvedené zajmove skupiny dostaly moznost
podilet se na pripravé tohoto dokumentu.

Prislusna strojni zarizeni a do jaké miry jsou
vystaveny nebezpeci, nebezpecnym situacim
nebo nebezpec-

nym udalostem jsou indikovany v predmeétu
normy tohoto dokumentu.

Pokud pozadavky této normy typu C jsou
odlisna od téch, ktera jsou uvedena v normach
typu A nebo B, pak pozadavky této normy typu
C maji prednost pred ustanovenimi jinych
norem pro takové stroje, které byly navrzeny
a vyrobeny v souladu s poZadavky této normy
typu C.

1 Predmet normy

Introduction

This document is a type-C standard as stated in
ISO 12100.

This document is of relevance, in particular,
for the following stakeholder groups
representing the market players with regard to
machinery safety:

? machine manufacturers (small, medium and
large enterprises);

? health and safety bodies (regulators,
accident prevention organisations, market
surveillance, etc.)

Others can be affected by the level of
machinery safety achieved with the means of
the document by the abovementioned
stakeholder groups:

? machine users/employers (small, medium
and large enterprises);

? machine users/employees (e.g. trade unions,
organizations for people with special needs);

? service providers, e. g. for maintenance
(small, medium and large enterprises);

? consumers (in case of machinery intended
for use by consumers).

The above mentioned stakeholder groups have
been given the possibility to participate at the
drafting process of this document.

The machinery concerned and the extent to
which hazards, hazardous situations or
hazardous events are indicated in the scope of
this document.

When requirements of this type-C standard are
different from those which are stated in type-A
or type-B standards, the requirements of this
type-C standard take precedence over the
requirements of the other standards for
machines that have been designed and built
according to the requirements of this type-C
standard.

1 Scope



Tento dokument se zabyva vSemi vyznamnymi
nebez-

pecimi, nebezpecnymi situacemi a udalostmi
pil, jak je stanoveno v kapitole 3, jejich primarni
zamyslené pouZiti je pro rezani studeného kovu
(zelezného a nezelez-

ného) nebo materialu castecneé ze studeného
kovu a za podminek zneuziti, které vyrobce
muze rozumneé predpokladat (viz kapitola 4).
Tento dokument plati pro (kovové) pily, které
byly vyrobeny po datu vydani tohoto
dokumentu.

Pokud se uvazi dostate¢né zpracovani (tj.
frézovani, vrtani, znaceni, dokoncCovaci
operace), muze tento dokument slouzit jako
zaklad pro bezpecnostni pozadavky. Pro

Tento dokument se zabyva nebezpecim hluku,
ale neposkytuje uplny kéd zkousky hluku.
Cilem je vytvorit tento kod v pristi revizi tohoto
dokumentu.

Tento dokument neobsahuje pozadavky

a bezpec-

nostni opatreni pro nebezpeci pozaru

a vybuchu. Cilem je vyporadat se s nimi v pristi
revizi tohoto dokumentu.

This document deals with all significant
hazards, hazardous situations and events to
sawing machines as defined in Clause 3, whose
primary intended use is for sawing cold metal
(ferrous and non-ferrous), or material partly of
cold metal and under conditions of misuse
which are reasonably foreseeable by the
manufacturer (see Clause 4).

This document is applicable to (metal) sawing
machines which are manufactured after the
date of publication of this document.

When additional processing (i.e. milling, boring,
marking, finishing operation, etc.) is
considered, this document can serve as a basis
for safety requirements. For more detailed
information, refer to the bibliography.

This document deals with noise hazards but
does not provide a full noise test code. It is
intended to draft such a code in the next
revision of this document.

This document does not include requirements
and safety measures for fire and explosion
hazards. It is intended to deal with them in the
next revision of this document.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



