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Test code for machine tools - Part 4: Circular tests for numerically controlled machine tools

Code d'essai des machines-outils - Partie 4: Essais de circularité des machines-outils a commande
numérique

Prifregeln fur Werkzeugmaschinen - Teil 4: Kreisformtest fUr numerisch gesteuerte
Werkzeugmaschinen

Tato norma je Ceskou verzi mezinarodni normy ISO 230-4:1996. Mezinarodni norma ISO 230-4:1996
ma status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 230-4:1996. The International
Standard 1SO 230-4:1996 has the status of a Czech Standard.

© Cesky normaliza¢ni institut, 1997
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Narodni predmluva

Citované normy

ISO 230-1 zavedena v CSN ISO 230-1 Zasady zkousek obrabécich strojti - Cast 1: Geometricka
presnost strojl pracujicich bez zatizeni nebo za dokoncovacich podminek obrabéni (20 0300-1)



Vypracovani normy
Zpracovatel: Svaz vyrobcd a dodavatel( strojirenské techniky Praha, ICO 548871, Ing. Jaroslav Bauer
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 111 Obrabéci stroje

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jaroslav Skopal, CSc.
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MEZINARODNIi NORMA I1SO 230-4
Zasady zkousek obrabécich stroji Prvni vydani
Cast 4: Zkousky kruhové interpolace u cislicové fizenych 1996-08-01

obrabécich stroju

ICS 25.040.20

Deskriptory: machine tools, numerical control, tests, acceptance testing, dimensional measurements,
accuracy, circularity deviations

Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich
organl (¢lend 1SO). Mezindrodni normy obvykle pripravuji technické komise ISO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmet, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUcastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Navrhy mezinarodnich norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendm ISO k hlasovani.
Vydani mezindrodni normy vyzaduje souhlas alespon 75 % z hlasujicich ¢lend.

Mezinarodni norma I1SO 230-4 byla pfipravena technickou komisi ISO/TC 39 Obrabéci stroje, subkomisi
SC 2 Podminky zkousek kovoobrabécich strojl.

ISO 230 sestava z nasledujicich ¢asti s obecnym nazvem Zasady zkousek obrabécich strojl

- Cést 1: Geometricka presnost strojll pracujicich bez zatiZzeni nebo za dokon&ovacich podminek
obrabéni

- Cast 2: Stanoveni pfesnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v osach &islicové fizenych
obrabécich strojl



- Cast 3: Vyhodnoceni tepelnych vliv{
- Cést 4: Zkousky kruhové interpolace u &islicové Fizenych obrabécich strojt
- C4st 5: Stanoveni emise hluku

Prilohy A az D této Casti ISO 230 jsou pouze informativni.

1 Predmét normy

Tato ¢ast ISO 230 specifikuje metody zkousek a vyhodnoceni kruhové hysterese, Gchylky kruhovitosti
a radialni uchylky kruhové drahy, ktera je tvorena sou¢asnym pohybem ve dvou linedrnich osach.
Mozna méici zafizeni jsou popsana v ¢lanku 6.63 1SO 230-1:1996.

U¢elem této ¢asti normy ISO 230 je stanovit metody pro méfeni tvari vykonavanych pohyb( u
Cislicové rizenych obrabécich strojd.

-- Vynechany text --



