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Obrébéci stroje - Podminky zkousek presnosti vyvrtavacek a frézek CSN
s vodorovnym vietenem - Cdst 1: Stroje s pevnym stojanem ISO 3070-1
a pohyblivym stolem
20 0322

Machine tools - Test conditions for testing the accuracy of boring and milling machines with
horizontal spindle -
Part 1: Machines with fixed column and movable table

Machines-outils - Conditions d,essai le controle de 1,exactitude des machines a aléser et a fraiser
a broche horizontale - Partie 1: Machines a montant fixe et a table

Tato norma prejimé anglickou verzi mezinarodni normy ISO 3070-1:2007. Ma stejny status jako
oficidlni verze.

This standard implements the English version of the International Standard ISO 3070-1:2007. It has
the same status as the official version.

Anotace obsahu

Tato ¢ast ISO 3070 specifikuje, s odkazem na ISO 230-1, ISO 230-2 a ISO 230-7, geometrické
zkousky, zkousky obrabéni, zkousky vretena a zkousky pro kontrolu presnosti a opakovatelnosti
polohovani pomoci ¢islicového rizeni pro vSeobecné tcéely, normalni presnosti vyvrtavacek a frézek
s vodorovnym vietenem, které maji pevny stojan a pohyblivy stil. Tato ¢ast ISO 3070 také
specifikuje pouzitelné tolerance odpovidajici vyse uvedenym zkouskam.

Tento typ stroje muze byt vybaven ruznymi typy vieteniki, jako je napriklad s posuvnym vyvrtavacim
vietenem a frézovacim vietenem, posuvnym vyvrtavacim vretenem a licni hlavou, nebo smykadlem
nebo frézovacim smykadlem.

Tato ¢ast ISO 3070 se tyka stroji, které maji jak podélny (Z osa), tak i pri¢ny (osa X) pohyb stolu,
svisly pohyb vieteniku (osa Y), pohyb vyvrtavaciho vietena nebo smykadla (osa W) a pripadné
posuvny pohyb celniho suportu v licni desce (osa U), které mohou zahrnovat otoény nebo indexovaci
stul.

POZNAMKA V ostatnich ¢astech ISO 3070 je pohyb smykadla oznac¢en jako Z osa.

Tato ¢ast ISO 3070 se zabyva pouze ovérenim geometrické presnosti stroje. Nevztahuje se ani na
zkous$ky stroje za chodu (vibrace, nadmérny hluk, trhavé pohyby komponentt, atd.), ani na kontrolu
jeho vlastnosti (jako rychlosti, posuvu), které by mély byt obecné kontrolovany pred zkouskami
presnosti.



Néarodni predmluva
Informace o citovanych dokumentech

ISO 230-1:1996 zru$ena, nahrazena ISO 230-1:2012 zavedenou v CSN ISO 230-1:2014 (20 0300)
Zésady zkousSek obréabécich stroji - Cast 1: Geometricka piesnost stroji pracujicich bez zatiZeni
nebo za kvazistatickych podminek

ISO 230-2:2006 zru$ena, nahrazena ISO 230-2:2014 zavedenou v CSN ISO 230-2:2015 (20 0300)
Zé&sady zkou$ek obrabécich stroji - Cést 2: Urceni presnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy
v Cislicové rizenych osach

ISO 230-7:2006 zru$ena, nahrazena ISO 230-7:2015 zavedenou v CSN ISO 230-7:2020 (20 0300)
Zé4sady zkousek obrabécich strojti - Cast 7: Geometricka presnost os otaéeni

ISO 1101:2004 zrusena, nahrazena ISO 1101:2012 zruSena, nahrazena ISO 1101:2017
zavedenou

v CSN EN ISO 1101:2020 (01 4120) Geometrické specifikace produktu (GPS) - Geometrické
tolerovani - Tolerance tvaru, orientace, umisténi a hazeni

Upozornéni na narodni prilohu

Do této normy byla doplnéna informativni narodni priloha NA, kterd obsahuje Cesky preklad kapitoly
2a3.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Svaz strojirenské technologie, ICO 00548871, Ing. Leo$ Macak
Technickd normalizacni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Katefina Volejnikova

Ceské agentura pro standardizaci je statni pfispévkova organizace zifizena Uradem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi na zékladé ustanoveni § 5 odst. 2 zékona ¢. 22/1997 Sbh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakonu, ve znéni pozdéjsich
predpist.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN v anglickém jazyce.



