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Obrabéci stroje - Podminky zkousek presnosti vyvrtavacek a frézek CSN

s vodorovnym vretenem - Cést 2: Stroje s pohyblivym stojanem podél  ISO 3070-2

osy X

(podlahovy typ) 20 0322

Machine tools - Test conditions for testing the accuracy of boring and milling machines with
horizontal spindle -
Part 2: Machines with movable column along the X-axis (floor type)

Machines-outils - Conditions d,essai le controle de 1,exactitude des machines a aléser et a fraiser
a broche horizontale - Partie 2: Machines a montant mobile le long de l,axe X (de type au sol)

Tato norma prejimé anglickou verzi mezinarodni normy ISO 3070-2:2016. Ma stejny status jako
oficidlni verze.

This standard implements the English version of the International Standard ISO 3070-2:2016. It has
the same status as the official version.

Anotace obsahu

Tato ¢ast ISO 3070 specifikuje, s odkazem na ISO 230-1, ISO 230-2 a ISO 230-7, geometrické
zkousky, zkousky vretena a zkousky pro kontrolu presnosti a opakovatelnosti polohovani pomoci
Cislicového rizeni vyvrtavacek a frézek s vodorovnym vretenem, které maji pohyblivy stojan podél osy
X a také specifikuje pouzitelné tolerance odpovidajici vSeobecnym tcCeliim, normalni presnosti stroja.

Tento typ stroju je obvykle vybaven posuvnymi vyvrtavacimi vieteny a mize byt vybaven
univerzalnimi vreteniky nasledujicich typu, na jejichz podminky se vztahuje ISO 17543-1:

- pevna nebo indexovaci hlava s pomocnym vietenem (vieteny) pravouhlym k ose Z, s nebo bez
jednoho vretena rovnobézného s osou Z;

- 45° délena indexovaci hlava, s mechanickym indexovanim ruznych uhlovych poloh dvou tél (napf.
Hirthovy spojky);

- 45° délena souvisla hlava, vybavena plynulym polohovanim dvou cislicové rizenych os;

- otoCna hlava, s dvéma cislicové rizenymi oto¢nymi osami kolmymi na sebe.

ZkusSebni podminky pro prislusenstvi licni desky jsou specifikovany v priloze B.

Tato ¢ast ISO 3070 se tyka stroji, které maji pohyblivy stojan na lozi (osa X), svisly pohyb vieteniku

na stojanu (osa Y), axialni pohyb smykadla (osa Z), axialni pohyb vyvrtavaciho vretena (osa W),
a mnoho pripadech jeden nebo vice stolti pohybujicich se na lozi rovnobézné s vietenem (osa R)



a otoCné okolo svislé osy (osa B).

Tato ¢ast ISO 3070 se zabyva pouze oveérenim geometrické presnosti stroje. Nevztahuje se ani na
zkousky stroje za chodu (napt. vibrace, nadmérny hluk, trhavé pohyby komponentl), ani na kontrolu
vlastnosti stroje (napt. rychlosti, posuvu), které by meély byt obecné kontrolovany pred zkouSkami
presnosti.

Néarodni predmluva
Informace o citovanych dokumentech

ISO 230-1:2012 zavedena v CSN ISO 230-1:2014 (20 0300) Zé&sady zkou$ek obrabécich stroji - Cést
1: Geometrickd presnost stroju pracujicich bez zatizeni nebo za kvazistatickych podminek

ISO 230-2:2014 zavedena v CSN ISO 230-2:2015 (20 0300) Zé&sady zkou$ek obrabécich stroji - Cést
2: Urceni presnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v Cislicové rizenych osach

ISO 230-7:2015 zavedena v CSN ISO 230-7:2020 (20 0300) Zé&sady zkou$ek obrabécich stroji - Cést
7: Geometricka presnost os otaceni

Upozornéni na narodni prilohu

Do této normy byla doplnéna informativni narodni priloha NA, ktera obsahuje cesky preklad kapitoly
2a3.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Svaz strojirenské technologie, ICO 00548871, Ing. Leo$ Macak
Technicka normalizacni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Katetina Volejnikova

Ceskd agentura pro standardizaci je statni prispévkova organizace zfizena Uradem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi na zédkladé ustanoveni § 5 odst. 2 zédkona ¢. 22/1997 Sbh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakont, ve znéni pozdéjsich
predpist.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN v anglickém jazyce.



