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Zasady zkousek obrabécich stroju - CSN
Cast 7: Geometricka presnost os otaceni ISO 230-7
20 0300

Test code for machine tools -
Part 7: Geometric accuracy of axes of rotation

Code d'essai des machines-outils -
Partie 7: Exactitude géométrique des axes de rotation

Tato norma prejima anglickou verzi mezinarodni normy ISO 230-7:2015, Corrected version 2015-07.
M3 stejny status jako oficialni verze.

This standard implements the English version of the International Standard ISO 230-7:2015,
Corrected version 2015-07. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN ISO 230-7 (20 0300) z dubna 2013.

Anotace obsahu

Tato ¢ast ISO 230 je zamérena na normalizovani metod specifikace a zkousek geometrické presnosti
os otacCeni pouzitych v obrabécich strojich. Jednotky vreten, otocné hlavy, a rotujici a naklapéci stoly
obrabécich stroju vytvareji osy otaceni, které také maji nechténé pohyby v prostoru jako vysledek
vicenasobnych zdroju chyb.

Tato ¢ast ISO 230 pokryva nasledujici osy otaceni:

- chybné pohyby os otaceni;

- posuny os vyvolané rychlosti.

Dalsi dilezité vlastnosti os otaceni, jako teplotné ovlivnéné posuvy os a posuvy os vyvolané zménami
teploty environmentu, jsou pojednany v ISO 230-3.

Tato ¢ast ISO 230 nepokryva nasledujici vlastnosti vieten:
- presnost uhlového polohovani (viz ISO 230-1 a ISO 230-2);
- hézeni povrchu a komponent (viz ISO 230-1);

- specifikace rozhrani nastrojovych drzak;



- méreni inercialnich vibraci (viz ISO/TR 230-8);

- méreni hluku (viz ISO 230-5);

- rozsah a presnost rychlosti otaCeni (viz ISO 10791-6 a ISO 13041-6);
- méreni vyvazeni nebo metody (viz ISO 1940-1 a ISO 6103);

- ztrata béhu naprazdno (ztrata vykonu);

- teplotni vlivy (viz ISO 230-3).

Néarodni predmluva
Informace o citovanych dokumentech

ISO 230-1:2012 zavedena v CSN ISO 230-1:2014 (20 0300) Zasady zkou$ek obrabécich strojl - Cést
1: Geometrickd presnost stroju pracujicich bez zatizeni nebo za kvazistatickych podminek

Upozornéni na narodni prilohu

Do této normy byla doplnéna informativni narodni priloha NA, kterd obsahuje Cesky preklad kapitoly
2a3.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Svaz strojirenské technologie, ICO 00548871, Ing. Leo$ Macak
Technickd normalizacni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Katetina Volejnikova

Ceskéa agentura pro standardizaci je statni piispévkova organizace ztizena Utadem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi na zakladé ustanoveni § 5 odst. 2 zdkona ¢. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobKky a o zméné a doplnéni nékterych zakont, ve znéni pozdéjsich
predpisu.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN v anglickém jazyce.



