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Cést 10: Urc¢eni méficich vlastnosti snimacich systémi ¢islicové fizenychISO 230-10
obrébécich stroju
20 0300

Test code for machine tools -
Part 10: Determination of the measuring performance of probing systems of numerically controlled
machine tools

Code d,essai des machines-outils -
Partie 10: Détermination des performances de mesure des systemes de palpage des machines-outils
a commande numérique

Tato norma prejimé anglickou verzi mezinarodni normy ISO 230-10:2016. Ma stejny status jako
oficialni verze.

This standard implements the English version of the International Standard ISO 230-10:2016. It has
the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem
Touto normou se nahrazuje CSN IS0 230-10 (20 0300) z dubna 2013.
Anotace obsahu

Tato ¢ast ISO 230 specifikuje zkusebni postupy pro vyhodnoceni méricich vlastnosti kontaktnich
snimacich

systému (pouzitych v samostatnych bodech ve snimacim rezimu) integrovanych s Cislicové rizenym
obrabécim strojem.

Nezahrnuje dal$i typy snimacich systémd, jako systémy pouzivajici skenovaci rezimy nebo
bezkontaktni snimaci systémy. Vyhodnoceni vlastnosti obrabéciho stroje, pouzitého jako
souradnicovy mérici stroj (CMM), je mimo predmeét normy této ¢asti ISO 230. Vyhodnocovani
takovych vlastnosti zahrnuje zalezitosti sledovéani problémd, je silné ovlivnéno geometrickou
presnosti obrabéciho stroje a muze byt dale ke zkouskdm snimaciho systému obrabéciho stroje
specifikovanych v této ¢asti ISO 230, vyhodnocena podle ISO 10360-2 a ISO 10360-5.

Cislicové rizené obrabéci stroje mohou pouZivat kontaktni snimaci systémy v aplikacich procesu
obrabéni jako napriklad:

- identifikaci, ze byl zalozen spravny obrobek pred obrabénim,

- umisténi a/nebo vyrovnani obrobku,



- meéreni obrobku po obrabéni, dokud je jesté na stroji,

- méreni polohy a orientace rotac¢nich os obrabéciho stroje,

- méreni a nastaveni rezného nastroje (polomér, délku a presazeni nastroje), a
- detekci zlomeni néstroje.

POZNAMKA 1 Tato ¢4st ISO 230 je zaméiena na obrabéci centra, ale je uvaZovano, Ze ostatni typy
stroju, napriklad soustruznickda a brousici centra budou zahrnuta do budouci revize této ¢ésti ISO
230.

POZNAMKA 2 Tato ¢4st ISO 230 nezahrnuje bezkontaktni typy sond (napt. optické sondy) nebo
skenovaci sondy, ale je uvazovano, ze budou zahrnuty do budouci revize této ¢éasti ISO 230.

Narodni predmluva
Informace o citovanych dokumentech

ISO 230-1 zavedena v CSN ISO 230-1 (20 0300) Zé&sady zkousSek obrébécich stroji - Cast 1:
Geometricka presnost stroji pracujicich bez zatiZzeni nebo za kvazistatickych podminek

ISO 230-2 zavedena v CSN ISO 230-2 (20 0300) Zé&sady zkousSek obrébécich stroji - Cast 2: Urceni
presnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v Cislicové rizenych osach

ISO 230-3:2007 zavedena v CSN ISO 230-3:2010 (20 0300) Zasady zkou$ek obrabécich strojli - Cést
3: Urceni tepelnych vlivi

ISO 10360-5:2010 zavedena v CSN EN ISO 10360-5:2011 (25 2011) Geometrické pozadavky na
vyrobky (GPS) - Piejimaci a periodické zkousky souradnicovych méficich strojii (CMM) - Cést 5:
Souradnicové mérici stroje pouzivajici snimaci systém s jednotlivym a slozenym snimacim dotekem

Upozornéni na narodni prilohu

Do této normy byla doplnéna informativni narodni priloha NA, ktera obsahuje Cesky preklad kapitoly
2a3.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Svaz strojirenské technologie, ICO 00548871, Ing. Leo$ Macak
Technicka normalizacni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Katetina Volejnikova

Ceskd agentura pro standardizaci je statni pfispévkova organizace zfizena Utadem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi na zédkladé ustanoveni § 5 odst. 2 zédkona ¢. 22/1997 Sbh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zékont, ve znéni pozdéjsich
predpist.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN v anglickém jazyce.



