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Podminky zkousSek pro obrabéci centra - CSN
Cést 1: Zkousky geometrické presnosti stroji s vodorovnou osou vietena ISO 10791-1
(vodorovna osa Z)

20 0360

Test conditions for machining centres -
Part 1: Geometric tests for machines with horizontal spindle (horizontal Z-axis)

Conditions d,essai pour centres d,usinage -
Partie 1: Essais géométriques des machines a broche horizontale (axe Z horizontal)

Tato norma prejimé anglickou verzi mezinarodni normy ISO 10791-1:2015. M4 stejny status jako
oficialni verze.

This standard implements the English version of the International Standard ISO 10791-1:2015. It
has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem
Touto normou se nahrazuje CSN ISO 10791-1 (20 0360) z éervna 2005.
Anotace obsahu

Tato ¢ast ISO 10791 specifikuje, s odkazem na ISO 230-1, geometrické zkousky pro obrabéci centra
(nebo pripadné jinych Cislicové rizenych strojii) s vodorovnym vietenem (tj. s vodorovnou osou Z).

Tato ¢ast ISO 10791 plati pro obrabéci centra, ktera maji tri ¢iselné rizené linearni osy (osa X az do
délky 5 000 mm, osa Y az do délky 3 200 mm, a osa Z az do délky 2 000 mm), ale tyka se také
doplikovych pohybu, jako je ota-

¢eni, naklapéni a otoénych stolt. Pohyby jiné nez uvedené jsou povazovéany za specialni prvky

a prislusné zkousky nejsou zahrnuty v této casti ISO 10791.

Tato ¢ast ISO 10791 zohlednuje v prilohach A az D ¢tyfi mozné typy stold, pevné a otocné, jak je
popsano nize:

Priloha A: vodorovné neotoc¢né stoly;

Priloha B: stoly otocné okolo svislé osy B';

Priloha C: stoly otocné okolo svislé osy B' a naklapéci okolo vodorovné osy A';

Priloha D: stoly oto¢né okolo vodorovné osy A' a otocné okolo svislé osy B'.



Tato ¢ast ISO 10791 nezohlediiuje pomocné vieteniky, na které se vztahuje ISO 17543-1:-.

Tato ¢ast ISO 10791 se zabyva pouze ovérenim geometrické presnosti stroje a nevztahuje se na
zkousky stroje za chodu, které by mély byt obecné kontrolovany samostatné. Zkousky, které se
netykaji Cisté geometrické presnosti stroje, jsou reseny v jinych ¢astech ISO 10791, jak je uvedeno
v predmluvé.idt ISO 10791-1:2015

Bude vydana.

Narodni predmluva
Informace o citovanych dokumentech

ISO 230-1:2012 zavedena v CSN ISO 230-1:2014 (20 0300) Zasady zkou$ek obrabécich strojl - Cést
1: Geometrickd presnost stroju pracujicich bez zatizeni nebo za kvazistatickych podminek

ISO 230-7 zavedena v CSN ISO 230-7 (20 0300) Zé&sady zkousSek obrébécich stroji - Cast 7:
Geometricka presnost os otaceni

ISO 841 zavedena v CSN ISO 841 (18 4303) Systémy prumyslové automatizace a integrace -
Cislicové tizeni stroji - Soutadnicovy systém a terminologie pohybu

ISO 10791-6:2014 zavedena v CSN ISO 10791-6:2020 (20 0360) Podminky zkous$ek pro obrabéci
centra - Cést 6: Presnost frekvence ota¢eni a interpolaci

Upozornéni na narodni prilohu

Do této normy byla doplnéna informativni ndrodni priloha NA, kterd obsahuje Cesky preklad kapitoly
2.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Svaz strojirenské technologie, ICO 00548871, Ing. Leo$ Macak
Technickd normalizacni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Katefina Volejnikova

Ceskd agentura pro standardizaci je statni prispévkova organizace zfizena Utadem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi na zékladé ustanoveni § 5 odst. 2 zakona ¢. 22/1997 Sbh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zékont, ve znéni pozdéjsich
predpisu.



Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN v anglickém jazyce.



