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Podminky zkouSek pro obrabéci centra - CSN
Cast 6: Presnost frekvence otéceni a interpolaci ISO 10791-6
20 0360

Test conditions for machining centres -
Part 6: Accuracy of speeds and interpolations

Conditions d,essai pour centres d,usinage -
Partie 6: Précision des vitesses et interpolations

Tato norma prejimé anglickou verzi mezinarodni normy ISO 10791-6:2014. M4 stejny status jako
oficialni verze.

This standard implements the English version of the International Standard ISO 10791-6:2014. It
has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem
Touto normou se nahrazuje CSN ISO 10791-6 (20 0360) z éervna 2005.
Anotace obsahu

Tato ¢ast ISO 10791 specifikuje, s odkazem na ISO 230-1 a ISO 230-4, urcité kinematické zkousky
obrabécich center, tykajici se frekvence otaceni vietena, posuvu a presnosti drahy opsanych
soucasnym pohybem dvou nebo vice cislicové rizenych (NC) linedrnich os a/nebo os otaceni.

Tato cast ISO 10791 plati pro obrabéci centra, kterd maji tri ¢iselné rizené linearni osy (X, Y a Z)
a navic jednu nebo dvé osy otaceni (A, B nebo C). Pohyby jiné nez uvedené jsou povazovany za
specidalni prvky a prislusné zkousky nejsou v této ¢asti ISO 10791 zahrnuty.

Tato cast ISO 10791 se zabyva pouze ovérenim kinematické presnosti stroje a nevztahuje se na
zkousky stroje za chodu, napr. vibrace, nadmérny hluk, atd., které by mély byt obecné kontrolovany
samostatneé.

ZkousSky popsané v této ¢asti ISO 10791 jsou také pouzitelné, zcela nebo castecné, na zakladé
specifické dohody mezi vyrobcem/dodavatelem a uzivatelem, na Cislicové rizené frézky

a vyvrtavacky, pokud je jejich usporadani, komponenty a pohyby kompatibilni se zkouskami zde
popsanymi.

Narodni predmluva



Informace o citovanych dokumentech

ISO 230-1:2012 zavedena v CSN ISO 230-1:2014 (20 0300) Zasady zkou$ek obrabécich strojl - Cést
1: Geometrickd presnost stroju pracujicich bez zatizeni nebo za kvazistatickych podminek

ISO 230-4:2005 zavedena v CSN ISO 230-4:2010 (20 0300) Zasady zkous$ek obrabécich stroji - Cast 4:
Zkousky kruhové interpolace u ¢islicové fizenych obrabécich stroju

ISO 230-7 zavedena v CSN ISO 230-7 (20 0300) Zé&sady zkousSek obrébécich stroji - Cast 7:
Geometricka presnost os otaceni

ISO 841:2001 zavedena v CSN ISO 841:2003 (18 4303) Systémy prumyslové automatizace
a integrace - Cislicové fizeni strojli - Soufadnicovy systém a terminologie pohybu

Upozornéni na narodni prilohu

Do této normy byla doplnéna informativni ndrodni priloha NA, kterd obsahuje Cesky preklad kapitoly
2a3.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Svaz strojirenské technologie, ICO 00548871, Ing. Leo$ Macak
Technickd normalizacni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Katefina Volejnikové

Ceskd agentura pro standardizaci je statni pfispévkova organizace zfizena Uradem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi na zékladé ustanoveni § 5 odst. 2 zakona ¢. 22/1997 Sbh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zékont, ve znéni pozdéjsich
predpisu.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN v anglickém jazyce.



