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Tato norma prejimé anglickou verzi mezindrodni normy ISO 3875:2020. M4 stejny status jako
oficialni verze.

This standard implements the English version of the International Standard ISO 3875:2020. It has
the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem
Touto normou se nahrazuje CSN ISO 3875 (20 0316) z éervna 2005.
Anotace obsahu

Tento dokument specifikuje, s odkazem na ISO 230-1 a ISO 230-7, zkousky geometrické presnosti

a zkousky obrabénim a zkousky presnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy os pro vseobecné ucely
a normalni presnosti rucnich a cislicové rizenych (NC) vnéjsich bezhrotovych brusek. Také specifikuje
pouzitelné tolerance odpovidajici vySe uvedenym zkouskam.

Tento dokument se zabyva pouze ovérenim presnosti stroje. Nevztahuje se ani na zkousky stroje za
chodu (vibrace, nadmérny hluk, trhavé pohyby komponentt, atd.), ani na kontrolu jeho vlastnosti
(jako rychlosti, posuvu, atd.), které by mély byt obecné kontrolovany pred zkouSkami presnosti
stroje.

Tento dokument poskytuje terminologii pouzivanou pro hlavni komponenty stroje a oznaceni os
s odkazem na ISO 841.

POZNAMKA Kromé termint pouZivanych v Gfednich jazycich ISO (anglicky a francouzsky), jsou

v tomto dokumentu uvedeny ekvivalentni terminy v némeckém, italském, japonském a arabském
jazyce. Jsou zverejiiovany v odpovédnosti narodnich ¢lenskych organa za Némecko (DIN), Italii
(UNI), Japonsko (JISC) a frdn (ISIRI). Nicméné, za terminy ISO viak lze povaZovat pouze terminy
uvedené v urednich jazycich ISO.



Néarodni predmluva
Informace o citovanych dokumentech

IS0 230-1:2012 zavedena v CSN ISO 230-1:2014 (20 0300) Zé&sady zkousek obrabécich strojt - Cést 1:
Geometrickd presnost stroju pracujicich bez zatizeni nebo za kvazistatickych podminek

ISO 230-2:2014 zavedena v CSN ISO 230-2:2015 (20 0300) Zasady zkou$ek obrabécich strojl - Cést
2: Urceni presnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v Cislicové rizenych osach

Upozornéni na narodni prilohu

Do této normy byla doplnéna informativni ndrodni priloha NA, kterd obsahuje Cesky preklad kapitoly
2,3a4.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Svaz strojirenské technologie, ICO 00548871, Ing. Leo$ Macak
Technickd normalizacni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Katetina Volejnikova

Ceskéa agentura pro standardizaci je statni piispévkova organizace ztfizena Utadem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi na zakladé ustanoveni § 5 odst. 2 zdkona ¢. 22/1997 Sh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakont, ve znéni pozdéjsich
predpisu.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN v anglickém jazyce.



