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Podminky zkouSek pro obrabéci centra - CSN
Cast 7: Presnost dokoncovaného zkuSebniho kusu ISO 10791-7
20 0360

Test conditions for machining centres -
Part 7: Accuracy of finished test pieces

Conditions d,essai pour centres d,usinage -
Partie 7: Exactitude des pieces d,essai usinées

Tato norma prejimé anglickou verzi mezinarodni normy ISO 10791-7:2020. M4 stejny status jako
oficialni verze.

This standard implements the English version of the International Standard ISO 10791-7:2020. It
has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem
Touto normou se nahrazuje CSN ISO 10791-7 (20 0360) z ledna 2020.
Anotace obsahu

Tento dokument specifikuje, s odkazem na prislusné ¢asti ISO 230, nékolik skupin zkousek pro
obrabéci centra s vodorovnym nebo svislym vietenem nebo s univerzalnimi hlavami raznych typu,
samostatné stojicimi nebo

integrovanymi do flexibilnich vyrobnich systému. Tento dokument také stanovi tolerance nebo
maximalni prijatelné hodnoty pro vysledky zkousky odpovidajici obrabécim centriim pro vSeobecné
pouziti a normalni presnost.

Tento dokument je také pouzitelny, zcela nebo ¢astecné, pro Cislicové rizené frézovaci a vyvrtavaci
stroje, pokud jsou jejich konfigurace, komponenty a pohyby kompatibilni se zde popsanymi
zkouskami.

Tento dokument navrhuje normalizované zkusSebni kusy s odkazem na ISO 230-1, zkousky rezanim za
podminek dokon¢ovani. Také specifikuje vlastnosti a rozméry samotnych zku$ebnich kust. Ucelem
tohoto dokumentu je poskytnout minimalni pozadavky pro posouzeni presnosti rezani obrabécich
center se 3 az 5 soubéznymi osami obrabéni. V priloze A je uveden zkusebni vzorek volného tvaru
pro pétiosa obrabéci centra. Tato zkouska obrabéni se pouzije na obrabéci centra pouzivajici pétiosé
frézovani boku volnych povrchu.

Néarodni predmluva



Informace o citovanych dokumentech

ISO 230-1 zavedena v CSN ISO 230-1 (20 0300) Zé&sady zkousSek obrébécich stroji - Cast 1:
Geometricka presnost stroji pracujicich bez zatiZzeni nebo za kvazistatickych podminek

Upozornéni na narodni prilohu

Do této normy byla doplnéna informativni narodni priloha NA, kterd obsahuje Cesky preklad kapitoly
2a3.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Svaz strojirenské technologie, ICO 00548871, Ing. Leo$ Macak
Technickd normalizacni komise: TNK 111 Obrabéci a tvéareci stroje
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Katetina Volejnikova

Ceskéa agentura pro standardizaci je statni piispévkova organizace ztizena Utadem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi na zékladé ustanoveni § 5 odst. 2 zakona ¢. 22/1997 Sh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zékont, ve znéni pozdéjsich
predpisu.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN v anglickém jazyce.



