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Test conditions for numerically controlled broaching machines - Testing of accuracy - Vertical
surface type broaching machines

Conditions d,essai des machines a brocher a commande numérique - Controle de 1,exactitude -
Machines verticales a brocher

Tato norma prejimé anglickou verzi mezinarodni normy ISO 19744:2020. Ma stejny status jako
oficialni verze.

This standard implements the English version of the International Standard ISO 19744:2020. It has
the same status as the official version.

Anotace obsahu

Tento dokument specifikuje, s odkazem na ISO 230-1, geometrické zkousky Cislicové rizenych (NC)
protahovacich stroji s normalni presnosti, se svislou osou pusobici na operaci fezéni. Presnost
rotacnich os, pokud je k dispozici, je kontrolovana podle ISO 230-7.

Tento dokument také specifikuje, s odkazem na ISO 230-2, zkousky polohovani svislych
protahovacich strojich pro obrabéni vnéjsich povrchu pro linearni i rotacni osy.

Tento dokument navrhuje zkusSebni kusy obsahujici protahované Stérbiny a drazky s odkazem na ISO
230-1, zkousSky rezanim za podminek dokoncCovani. Také specifikuje vlastnosti a rozméry samotnych
zku$ebnich kust. U¢elem tohoto dokumentu je poskytnout minimalni pozadavky pro posouzeni
presnosti rezani stroje.

Tento dokument také stanovi tolerance pro vysledky zkousky odpovidajici pro svislé protahovaci
stroje pro obrabéni vnéjsich povrchl pro vSeobecné pouziti a normalni presnosti vybavené
Cislicovym rizenim.

Tento dokument vysvétluje rizné koncepty nebo konfigurace a spole¢né vlastnosti NC svislych
protahovacich stroju pro obrabéni vnéjsich povrchii, které se bézné pouzivaji pri vyrobé turbinovych
kotoucu. Také poskytuje terminologii a oznaceni rizenych os s odkazem na ISO 841.

Tento dokument se zabyva pouze ovérenim presnosti protahovaciho stroje. Nevztahuje se na zkousky
¢innosti stroje (napt. vibrace, nadmérny hluk, trhavé pohyby komponentt) ani na vlastnosti stroje
(napr. rychlosti, posuvy), které by obecné mély byt kontrolovany pred zkouSkami presnosti.



Néarodni predmluva
Informace o citovanych dokumentech

ISO 230-1:2012 zavedena v CSN ISO 230-1:2014 (20 0300) Zasady zkou$ek obrabécich strojl - Cést
1: Geometrickda presnost stroju pracujicich bez zatizeni nebo za kvazistatickych podminek

ISO 230-2:2014 zavedena v CSN ISO 230-2:2015 (20 0300) Zasady zkou$ek obrabécich strojl - Cést
2: Urceni presnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v Cislicové rizenych osach

ISO 230-7:2015 zavedena v CSN ISO 230-7:2020 (20 0300) Zasady zkou$ek obrabécich strojl - Cast
7: Geometricka presnost os otaceni

Upozornéni na narodni prilohu

Do této normy byla doplnéna informativni ndrodni priloha NA, kterd obsahuje Cesky preklad kapitoly
2a3.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Svaz strojirenské technologie, ICO 00548871, Ing. Leo$ Macak
Technickd normalizacni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Katetina Volejnikova

Ceskéa agentura pro standardizaci je statni piispévkova organizace ztizena Utadem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi na zékladé ustanoveni § 5 odst. 2 zakona ¢. 22/1997 Sh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakont, ve znéni pozdéjsich
predpisu.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN v anglickém jazyce.



