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Předmluva
ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen ISO,
který se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezi-
národní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Návrhy mezinárodních norem jsou vypracovávány v souladu s pravidly danými směrnicemi ISO/IEC,
část 2.

Hlavním úkolem technických komisí je vypracování mezinárodních norem. Návrhy mezinárodních
norem přijaté technickými komisemi se rozesílají členům ISO k hlasování. Vydání mezinárodní normy
vyžaduje souhlas alespoň 75 % hlasujících členů.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. ISO nelze činit odpovědnou za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

ISO 369 vypracovala technická komise ISO/TC 39 Obráběcí stroje.

Toto druhé vydání nahrazuje první vydání (ISO/R 369:1964), které bylo technicky zrevidováno.



Úvod
V reakci na celosvětově rostoucí zájem o návrh a používání grafických značek představuje tato
mezinárodní norma velké množství značek pro použití v oblasti obráběcích strojů. Doplňkové značky
budou zveřejněny při přijetí.



1 Předmět normy
Tato mezinárodní norma specifikuje značky a odpovídající význam v angličtině, francouzštině
a němčině pro použití v oblasti obráběcích strojů.

Značky uvedené v této mezinárodní normě platí pro:

a)   umístění na zařízení nebo části zařízení jakéhokoli druhu obráběcího stroje za účelem poučení
osob manipulujících se zařízením nebo částmi zařízení, o jejich uvedení do provozu a fungování
(např. v uživatelských příručkách a návodech k použití);

b)   použití v reprezentaci stavu, funkce nebo provozu, ať už je to kdekoli, v dokumentech, jako
jsou technické výkresy, mapy a diagramy.

POZNÁMKA Kromě termínů používaných v angličtině a francouzštině, dvou ze tří oficiálních jazyků
ISO, uvádí tento dokument ekvivalentní pojmy v němčině; za tyto publikace odpovídá členský orgán
pro Německo (DIN) a jsou uvedeny pouze pro informaci. Pouze termíny a definice uvedené
v úředních jazycích lze považovat za termíny a definice ISO.

V souladu s ISO 639-1 jsou kódy pro názvy jazyků používané v následujícím pořadí:

en:     Angličtina

fr:      Francouzština

de:     Němčina

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


