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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezindrodni normy obvykle vypracovéavaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajimé o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zlcCastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Néavrhy mezinarodnich norem jsou vypracovavany v souladu s pravidly danymi smérnicemi ISO/IEC,
cast 2.

Hlavnim ukolem technickych komisi je vypracovani mezinarodnich norem. Navrhy mezindrodnich
norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lenim ISO k hlasovéni. Vydani mezinarodni normy
vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lent.

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze ¢init odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

ISO 369 vypracovala technicka komise ISO/TC 39 Obrdbéci stroje.

Toto druhé vydéani nahrazuje prvni vydani (ISO/R 369:1964), které bylo technicky zrevidovano.



Uvod

V reakci na celosvétové rostouci zajem o navrh a pouzivani grafickych znacek predstavuje tato
mezinarodni norma velké mnozstvi znac¢ek pro pouziti v oblasti obrabécich stroji. Doplitkové znacky

budou zverejnény pri prijeti.



1 Predmet normy

Tato mezindrodni norma specifikuje znacky a odpovidajici vyznam v angli¢tiné, francouzstiné
a némciné pro pouziti v oblasti obrabécich stroju.

Znacky uvedené v této mezinarodni normé plati pro:

a) umisténi na zarizeni nebo ¢asti zarizeni jakéhokoli druhu obrabéciho stroje za uc¢elem pouceni
osob manipulujicich se zarizenim nebo Castmi zarizeni, o jejich uvedeni do provozu a fungovani
(napt. v uzivatelskych priruckach a navodech k pouziti);

b) pouziti v reprezentaci stavu, funkce nebo provozu, at uz je to kdekoli, v dokumentech, jako
jsou technické vykresy, mapy a diagramy.

POZNAMKA Kromé termin pouzivanych v angli¢ting a francouzsting, dvou ze tif oficiélnich jazyku
ISO, uvadi tento dokument ekvivalentni pojmy v némciné; za tyto publikace odpovida clensky organ
pro Némecko (DIN) a jsou uvedeny pouze pro informaci. Pouze terminy a definice uvedené

v urednich jazycich Ize povazovat za terminy a definice ISO.

V souladu s ISO 639-1 jsou kédy pro nazvy jazyku pouzivané v nasledujicim poradi:
en: AngliCtina
fr:  FrancouzsStina

de: Némcina

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



