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Test code for machine tools -
Part 4: Circular tests for numerically controlled machine tools

Code d,essai des machines-outils -
Partie 4: Essais de circularité des machines-outils a commande numérique

Tato norma prejimé anglickou verzi mezinarodni normy ISO 230-4:2022. M4 stejny status jako
oficialni verze.

This standard implements the English version of the International Standard ISO 230-4:2022. It has
the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem
Touto normou se nahrazuje CSN ISO 230-4 (20 0300) ze z&ri 2010.
Anotace obsahu

Tento dokument poskytuje metody pro stanoveni provedeni pohybu po dréaze u Cislicové rizenych
obréabécich stroju.

Tento dokument specifikuje metody zkousSeni a vyhodnoceni dvousmérné chyby kruhovitosti,
prumérné dvousmérné radialni chyby, chyby kruhovitosti a radiélni chyby kruhové drahy, ktera je
tvorena soucasnym pohybem ve dvou linearnich osach.

Tento dokument také specifikuje metody zkouseni odchylek kruhovych trajektorii nebo trajektorii

s konstantnim polomérem generovanych jakoukoliv kombinaci soucasné rizenych (koordinovanych)
linedrnich a rotac¢nich os. Zakladnim principem téchto zkousek je koordinace vicenasobnych os
pohybu (kombinace rota¢ni a linedrni osy), aby vzajemna poloha mezi nastrojem a obrobkem zustala
konstantni.

Tento dokument popisuje rozdily mezi kruhovymi chybami a radidlnimi chybami (priloha A), vlivy
typickych strojnich chyb na kruhové drahy provadéné se dvéma linearnimi osami (ptiloha B), opatieni
pro zkusebni nastaveni zkousky kruhové interpolace s rotacnimi osami (priloha C), priklad nastaveni
pruméru a rychlosti pohybu po dréze pro zkousky kruhové interpolace (priloha D) a zkousky kruhové
interpolace vyuzivajici signal zpétné vazby (priloha E).



Néarodni predmluva
Informace o citovanych dokumentech

ISO 230-1:2012 zavedena v CSN ISO 230-1:2014 (20 0300) Zasady zkou$ek obrabécich strojl - Cést
1: Geometrickda presnost stroju pracujicich bez zatizeni nebo za kvazistatickych podminek

Upozornéni na narodni prilohu

Do této normy byla doplnéna informativni ndrodni priloha NA, kterd obsahuje Cesky preklad kapitoly
2a3.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Svaz strojirenské technologie, ICO 00548871, Ing. Leo$ Macak
Technickd normalizacni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Katetina Volejnikova

Ceskéa agentura pro standardizaci je statni pi{spévkova organizace ztizena Utadem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi na zakladé ustanoveni § 5 odst. 2 zdkona ¢. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zédkont, ve znéni pozdéjsich
predpisu.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN v anglickém jazyce.



