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Tato norma přejímá anglickou verzi mezinárodní normy ISO 230-12:2022. Má stejný status jako
oficiální verze.

This standard implements the English version of the International Standard ISO 230-12:2022. It has
the same status as the official version.

Anotace obsahu

Tento dokument specifikuje metody pro stanovení obráběcích zkoušek pro výrobu přesných
zkušebních obrobků a pro vyhodnocení vlivu kvazistatických geometrických chyb lineárních os
a rotačních os a vlivu chyby synchronizace současně řízených vícenásobných os. I přesto, že
kvazistatické geometrické chyby jsou často hlavními vlivy na geometrické chyby dokončovaných
zkušebních obrobků, jiné faktory např. chyba dynamického pohybu po dráze, může mít také významný
vliv.

Tento dokument popisuje příklady geometrie zkušebního obrobku použitelné pro jednotlivé obráběcí
stroje, možné vlivy na chyby obrábění, odchylky, které mají být měřeny a měřicí přístroje. Objasnění
možných vlivů na chyby obrábění v každé zkoušce obrábění poskytuje tento dokument návod
výrobcům obráběcích strojů tak, aby bylo možné zvolit správné zkoušky obrábění pro vyhodnocení
výkonnosti obráběcího stroje ve specifikovaných aplikacích obrábění.

Zkoušky obrábění pro vyhodnocení geometrické přesnosti samostatného povrchu jsou popsány v kapitole
5 a zkoušky vyhodnocení geometrického vztahu více prvků obránění jsou popsány v kapitole 6. Kapitola
7 uvádí zkoušky obrábění pro jiné účely: zkoušky obrábění pro vyhodnocení krátkodobé způsobilosti
(7.2) a zkoušky obrábění pro vyhod-
nocení tepelného vlivu (7.3).
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