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Z4sady zkousek obrabécich stroji -Cast 2: Stanoveni  [CSN

presnosti ISO 230-2

a opakovatelnosti nastaveni polohy

v Cislicové fizenych osach 20 0300

idt 1ISO 230-2:1997

Test code for machine tools - Part 2: Determination of accuracy and repeatibility of positioning
numerically controlled axes

Code d’essai des machines-outils - Partie 2: Déterminination de la précision et de la répétabilité de
positionnement des axes en commande numérique

Prafregeln fur Werkzeugmaschinen - Teil 2: Bestimmung der Genauigkeit und der Wiederholprazision
der Positionierung von numerisch gesteuerten Achsen

Tato norma je ¢eskou verzi mezindrodni normy 1SO 230-2:1997. Mezinarodni norma ISO 230-2:1997
ma status Ceské technické normy

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 230-2:1997. The International
Standard 1SO 230-2:1997 has the status of Czech Standard

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN 20 0300-31 z 1989-10-27.

© Cesky normaliza&ni institut,

1999 54732
Podle zdkona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany

a rozéifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Deskriptory: machine tools, numerical control, tests, acceptance testing, determination, positioning, accuracy,
reproducibility, dimensional measurements
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich
organd (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle pripravuji technické komise ISO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUcastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz 1ISO
navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice. Navrhy mezinarodnich norem prijaté technickymi
komisemi se rozesilaji ¢lenim ISO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy vyzaduje souhlas alespon
75 % z hlasujicich ¢lend.

Mezinarodni norma ISO 230-2 byla pfipravena technickou komisi ISO/TC 39 Obrabéci stroje, subkomisi
SC 2 Podminky zkousek kovoobrabécich stroj.

ISO 230 sestava z nasledujicich ¢asti se spole¢nym titulem ,Zasady zkousek obrabécich strojd“:

- Cést 1: Geometricka presnost strojll pracujicich bez zatizeni nebo za dokoncovacich podminek
obrabéni

- Cést 2: Stanoveni pfesnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v &islicové Fizenych osach
- Cést 3: Vyhodnoceni tepelnych vliv{

- Cést 4: Zkousky kruhové interpolace u ¢&islicové fizenych obrabécich strojl

- Cést 5: Stanoveni emise hluku

Prilohy A a B k této ¢asti ISO 230 jsou pouze pro informaci.

Toto druhé vydani rusi a nahrazuje prvni vydani (ISO 230-2:1988), které bylo technicky upraveno.
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Uvod

Protoze tato ¢ast ISO 230 pouziva pro vyhodnoceni rliznych parametrd, vyjadrujicich vlastnosti stroje,
statistické zpracovani namérenych hodnot, rozhodla se subkomise SC 2 postupovat podle doporucent,
uvedenych ve ,Smérnici pro vyjadreni nejistoty méreni” (1).

Prvni Uprava se tyka predpokladaného typu rozlozeni Uchylek polohy. Upravené definice v uvedeném
dokumentu nejsou zalozeny na zadném tvaru rozlozeni a misto vyrazu ,smeérodatna uchylka“
pouzivaji vyraz ,smerodatna nejistota“. V souladu s uvedenou smérnici je rovnéz pouzita nova
definice rozsifené nejistoty pfi pouziti koeficientu rozsifeni 2 misto 3. Za druhé, aby byl zdCraznén
systematicky vliv strojl, pridala subkomise SC 2 do tohoto dokumentu nové definice, zejména E
(odpovida terminu ,presnost” v ANSI B5.54) a M (odpovida terminu ,Uchylka nastaveni polohy, P.,“ ve
VDI 3441).

Subkomise SC 2 doufa, ze s témito Upravami se tato ¢ast ISO 230 stane prijatelngjsi ve vsech
Clenskych zemich.
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Tato ¢ast ISO 230 specifikuje metody zkouSek a vyhodnoceni presnosti a opakovatelnosti nastaveni
polohy v oséch Cislicové fizenych strojl pfimym mérenim v jednotlivych oséch. Popsané metody se
vztahuji jak na linearni osy, tak na osy otocCné.

POZNAMKA - Pokud se mé&F{ ve vice osach sou¢asné, tato metoda se nepouziva.

Tato ¢ast ISO 230 mlzZe byt pouzita pri typové zkousce, pfi prejimaci zkousce, pri porovnavacich
zkouskach, pri periodickém oveéreni, pri korekci stroje atd.

Pouzité metody jsou zaloZzeny na opakovaném méfeni v kazdé poloze. Pfislusné parametry jsou
definovany a vypocitavany zplsobem popsanym ve ,Smérnici pro vyjadreni nejistoty méreni* (1).

Pfiloha A popisuje pouziti jiného zkuSebniho cyklu, cyklu se zpétnym krokem. Vysledky pfi pouziti
tohoto cyklu nesmi byt pouzity ani v technické literature pfi odvolani na tuto normu ani pro ucely
prejimani s vyjimkou pripadu, kdy je v tomto smyslu specialni dohoda mezi dodavatelem/vyrobcem a
uzivatelem. Pouhy odkaz na tuto ¢ast ISO 230 pfi prejimce vzdy znamena pouziti standardniho
zkusebniho cyklu.

-- Vynechany text --



