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Narodni predmluva

Citované normy

SO 1:1975 dosud nezavedena



ISO 230-1:1996 zavedena v CSN 1SO 230-1: (20 3000) Z&sady zkoudek obrabécich strojl - Cést 1:
Geometricka presnost strojli pracujicich bez zatizeni, nebo za dokoncovacich podminek obrabéni

ISO 230-2:1997 zavedena v CSN 1SO 230-2: (20 3000) Z&sady zkoudek obrabécich strojl - Cést 2:
Stanoveni presnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v Cislicové fizenych osach

ISO 230-4:1996 zavedena v CSN 1SO 230-4: (20 3000) Zasady zkousek obrabécich strojd - Cast 4:
Zkousky kruhové interpolace u Cislicové fizenych strojl

Vypracovani normy
Zpracovatel: Svaz vyrobcd a dodavatel( strojirenské techniky Praha, ICO 548871, Ing. Jaroslav Bauer
Technicka normalizacni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jaroslav Skopal, Csc.

Strana 3

MEZINARODNI NORMA

ZkusSebni predpisy pro obrabéci stroje - ISO 230-3
Cést 3: Vyhodnoceni tepelnych vliv{ Prvni vydani

2001-
03-01

ICS 25.080.01

Obsah
Strana
Pfedmluva
e
Uvod
5 ..............................................................................................................................
1 Predmét
normy
6 .........................................................................................................................
2 Normativni
odkazy



3 Terminy a

definice
............... 6
4 Uvodni pozndmky
............... 8
5 Zkouska pro uréeni chyby vzniklé v ddsledku zmény teploty prostredi
= 1N/ = T 10
6 Tepelné deformace zplsobené otacenim
Y] (LU= o - PSSR SPRRP 14
7 Tepelné deformace zplsobené pohybem v linedrnich
0SACN. . et 20

POIONY .. 27
Pfiloha B (informativni) Pokyny pro pozadovany pocet snimac¢l zmény
POIONY ...t 31
Priloha C (informativni) Pokyny pro teplotni prostfedi obrabécich
o) [ PSSR 36
Bibliografie
...................................... 38

Strana 4

Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich
organd (¢lent 1SO). Mezinarodni normy obvykle pripravuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické komisi
zastoupen. Prace se zUcCastnuji také viadni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO navazala
pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy jsou navrhovany v souladu s pravidly danymi ve Smérnicich ISO/IEC, ¢ast 3.

Navrhy mezinarodnich norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lenlim ISO k hlasovani.
Vydani mezindrodni normy vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢len(.

Je nutno upozornit na moznost, Zze nékteré prvky této ¢asti normy ISO 230 mohou byt pfedmétem
patentovych prav. ISO nesmi byt ¢inéno odpovédnym za identifikaci nékterych nebo vSech takovych
patentovych prav.



Mezinarodni norma ISO 230-3 byla vypracovana technickou komisi ISO/TC 39 ,Obrabéci stroje”,
subkomisi SC 2 ,,Podminky zkousSek obrabécich stroji“.

ISO 230 sestava z nasledujicich ¢asti se spole¢nym nazvem ,ZkusSebni predpisy pro obrabéci stroje”:

Cést 1: Geometricka pfesnost strojll pracujicich bez zatizeni nebo za dokon&ovacich podminek
obrabéni

Cést 2: Stanoveni pfesnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v ¢islicové Fizenych osach
Cést 3: Ur¢eni tepelnych vlivd

Cést 4: Zkousky kruhové interpolace u &islicové Fizenych strojtl

Cést 5: Stanoveni emise hluku

Cést 6: Zkousky diagonalniho pfestaveni

Prilohy A az C této ¢asti ISO 230 jsou pouze pro informaci.
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Uvod

Ucelem 1SO 230 je normalizovat metody. Zkoudeni pfesnosti obrabécich strojti s vyjimkou pfenosného
naradi.

Tato ¢ast 1SO 230 specifikuje postupy pro urceni tepelnych vlivd, zplsobenych rlznymi tepelnymi
zdroji, které maji za nasledek deformace obrabéciho stroje a jeho systému nastaveni polohy. Je znamo, ze
konecné tepelné-elastické deformace obrabéciho stroje silné zaviseji na pracovnich podminkach.
Podminky zkousSek, popsanych v této ¢asti ISO 230, nejsou zamysleny jako simulace normdlnich
pracovnich podminek, ale maji umoznit odhad provoznich vlastnosti stroje a urceni vlivu prostredi na
jeho provozni vlastnosti. Tepelné chovani stroje mize byt znacné ovlivnéno napfr. pouZitim rezné
kapaliny. Proto by mély byt tyto zkousky povazovany pouze za predbézné zkousky pro urceni
skutecného tepelné-elastického chovani, jestlize je urCeni takového chovani pro Gcely zjisténi
provoznich vlastnosti stroje nutné. Zkousky jsou navrzeny tak, aby byly méreny relativni zmény polohy
mezi ¢asti stroje nesouci nastroj a ¢asti stroje nesouci obrobek, které jsou vysledkem deformaci
klicovych ¢asti konstrukce.

Zkousky, popsané v této ¢asti ISO 230, mohou byt pouzity bud pro zkousky réznych typd obrabécich
strojl (typové zkousky) nebo pro zkousky jednotlivych obrabécich strojd, tedy pro prejimaci zkousky.
Jsou-li zkousky pozadovany pro Ucely prejimani, je na uzivateli, aby na zdkladé dohody s dodavatelem
zvolil takové zkousky, které se vztahuji k tém vlastnostem casti stroje, které ho zajimaji. Pouhy odkaz
na tuto ¢ast zkusebnich predpisl pfi prejimacich zkouskach, bez dohody o tom, jaké ¢asti maji byt
pouzity a jaké budou odpovidajici naklady, nem(ze byt pro Zadnou smluvni stranu povazovan za
zavazny. Jednim z vyznamnych znak{ této ¢asti ISO 230 je jeji dlraz na tepelné vlivy prostredi pri
vSech zkouskach vlastnosti, popsanych v ostatnich ¢astech I1SO 230, jejichz zakladem je méreni
linearnich zmén polohy (jako napr. zkousky presnosti a opakovatelnosti linearniho nastaveni polohy,
zkousky kruhové interpolace). Dodavatel/vyrobce by mél udat teplotni specifikace pro prostredi, ve
kterém lze olekavat praci stroje se specifikovanou presnosti. Uzivatel stroje ma byt zodpovédny za
zajiS»ovani vhodného prostredi pro praci a zkousky stroje, které odpovida smérnicim



dodavatele/vyrobce, jinak musi akceptovat zhorsené provozni vlastnosti stroje. Priklad pokynd pro
teplotni prostredi je uveden v priloze C.

V pripadé, ze teplotni prostredi zplisobuje nadmérnou nejistotu nebo zmény provoznich vlastnosti
stroje a neodpovida smérnicim dodavatele/vyrobce, je poZadovano zmirnéni pozadavk{ na presnost.
JestliZe stroj nesplnuje specifikované vlastnosti, pomuUze pfi zjisténi zdrojl problém0 analyza
kombinované smérodatné teplotni nejistoty. Kombinovana smérodatna teplotni nejistota je
definovana v ¢lanku 3.6 této normy a stejné tak v ISO 16015.
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1 Pfedmét normy

Tato ¢ast ISO 230 stanovuje tfi zkousky, které jsou:

- zkouska pro urceni chyby vzniklé v dlsledku kolisani teploty prostredi (ETVE);
- zkouska tepelnych deformaci zplsobenych otacenim vietena;

- zkouska tepelnych deformaci zplsobenych pohybem v linearnich osach.

Zkousky tepelnych deformaci, zplsobenych pohybem v linearnich osach (kapitola 7), jsou pouzitelné
pouze u Cislicové rizenych (NC) stroji a jsou navrzeny proto, aby kvantifikovaly vliv teplotniho
délkového roztahovani a smré»ovani v osach na presnost a opakovatelnost nastaveni polohy. Z
praktickych dlvodl se metody zkousek, popsané v kapitole 7, vztahuji na stroje s délkou linearnich os
do 2 000 mm. Jsou-li pouzity u stroji s délkou os vétsi nez 2 000 mm, méla by byt pro zkousky
zvolena representativni délka 2 000 mm v normalnim pracovnim rozsahu kazdé osy.

Je nutno poznamenat, Ze se nepredpoklada urceni jakychkoli toleranci pro zkousky popsané v této
Casti ISO 230.

-- Vynechany text --



