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Citované normy

EN 292-1:1991 zavedena v CSN EN 292-1:2000 (83 3001) Bezpe¢nost strojnich zafizeni - Zakladni
pojmy, vieobecné zasady pro projektovani - Cast 1: Z&kladni terminologie, metodologie

EN 292-2:1991, EN 292-2:1991/A1:1995 zavedena v CSN EN 292-2 +A1:2000 (83 3001) Bezpecnost
strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, véeobecné zésady pro projektovani - Cast 2: Technické zasady a
specifikace
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vzdalenosti k zabranéni dosahu k nebezpe¢nym mistdim hornimi koncetinami

EN 349:1993 zavedena v CSN EN 349:1994 (83 3211) Bezpetnost strojnich zafizeni - Nejmensi mezery k
zamezeni stlaCeni ¢asti lidského téla

EN 457 zavedena v CSN EN 457:1994 (83 3291) - Bezpe&nost strojnich zafizeni - Akustické signaly -
Obecné pozadavky, navrhy a zkuSebni metody

EN 574:1996 zavedena v CSN EN 574:1998 (83 3325) Bezpecnost strojnich zafizeni - Dvouruéni ovladaci
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zésady pro projektovani - Cast 1: Terminologie a vieobecné zasady

EN 614-2 dosud nezavedena

EN 626-1:1994 zavedena v CSN EN 626-1:1996 (83 3230) Bezpe¢nost strojnich zafizeni - Snizovani
ohroZeni zdravi nebezpeénymi ldtkami emitovanymi strojnim zafizenim - Cést 1: Zasady a specifikace
pro vyrobce strojnich zafizeni

EN 626-2:1996 zavedena v CSN EN 626-2:1997 (83 3230) Bezpenost strojnich zafizeni - Snizovani
ohroZeni zdravi nebezpednymi latkami emitovanymi strojnim zafizenim - Cast 2: Metodologie ndvodu
postupll ovérovani

EN 894-1:1997 zavedena v CSN EN 894-1:1998 (83 3585) Bezpecnost strojnich zafizeni - Ergonomické
pozadavky pro navrhovani sdélovacd a ovladact - Cast 1: Véeobecné zasady interakci ¢lovéka se
sdélovaci a ovladaci

EN 894-2:1997 zavedena v CSN EN 894-2:1998 (83 3585) Bezpecnost strojnich zafizeni - Ergonomické
pozadavky pro navrhovani sdélovacl a ovlddacd - Cast 2: Sdélovace

EN 894-3:2000 zavedena v CSN EN 894-3:2001 (83 3585) Bezpe&nost strojnich zafizeni - Ergonomické
pozadavky pro navrhovani sd&lovacl a ovlddacd - Cast 3: Ovladace

EN 953:1997 zavedena v CSN EN 953:1998 (83 3302) Bezpecnost strojnich zafizeni - Ochranné kryty -
VSeobecné pozadavky pro konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych krytd

EN 954-1:1996 zavedena v CSN EN 954-1:1998 (83 3205) Bezpe¢nost strojnich zafizeni - Bezpednostni
Casti Fidicich systémd - Cast 1: Vseobecné zésady pro konstrukci

EN 982:1996 zavedena v CSN EN 982:1997 (83 3371) Bezpelnost strojnich zafizeni - Bezpe¢nostni
pozadavky pro fluidni zafizeni a jejich soucasti - Hydraulika

EN 983:1996 zavedena v CSN EN 983:1997 (83 3370) Bezpelnost strojnich zafizeni - Bezpe&nostni



pozadavky pro fluidni zafizeni a jejich soucasti - Pneumatika

EN 999:1998 zavedena v CSN EN 999:2000 (83 3303) Bezpelnost strojnich zafizeni - Umisténi
ochrannych zafizeni s ohledem na rychlosti priblizeni ¢asti lidského téla

prEN 1005-1:1998 dosud nezavedena
prEN 1005-2:1998 dosud nezavedena
prEN 1005-3:1998 dosud nezavedena, nahrazena prEN 1005-3:2001

EN 1037:1995 zavedena v CSN EN 1037:1997 (83 3220) Bezpe¢nost strojnich zafizeni - Zamezeni
neoCekavanému spusténi

EN 1050:1996 zavedena v CSN EN 1050:2001 (83 3010) Bezpecnost strojnich zafizeni - Zasady pro
posouzeni rizika
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EN 1088:1995 zavedena v CSN EN 1088:1999 (83 3315) Bezpetnost strojnich zafizeni - Blokovaci
zalizeni spojend s ochrannymi kryty - Zasady pro konstrukci a volbu

EN 1127-1:1997 zavedena v CSN EN 1127-1:1998 (83 3250) Vybu$né prostiedi - Zamezeni a ochrana
proti vybuchu - Cést 1: Z&kladni pojmy a metodologie

EN 1760-1:1997 zavedena v CSN EN 1760-1:1998 (83 3213) Bezpe¢nost strojnich zafizeni - Ochranna
zafizeni citliva na tlak - Cast 1: V&eobecné zasady pro konstrukci a zkoudeni rohoZi citlivych na tlak a
podlah citlivych na tlak

EN 1837:1999 zavedena v CSN EN 1837:2000 (36 0453) Bezpeénost strojnich zafizeni - Integrované
osvétleni strojd

EN ISO 3744:1995 zavedena v CSN 1SO 3744:1996 (01 1604) Akustika - Uréenf hladin akustického
vykonu zdrojd hluku pomoci akustického tlaku - Technickd metoda ve volném poli nad odrazivou
rovinou (idt EN ISO 3744:1995)

EN ISO 3746:1995 zavedena v CSN 1SO 3746:1996 (01 1606) Akustika - Uréeni hladin akustického
vykonu zdrojd hluku pomoci akustického tlaku - Provozni metoda méreni ve volném poli nad
odrazivou rovinou (idt EN 1ISO 3746:1995)

EN I1SO 4871:1996 zavedena v CSN EN 1SO 4871:1998 (01 1609) Akustika - Deklarovani a ovérovani
hodnot emise hluku stroji a zafizeni

EN ISO 9614-1:1995 zavedena v CSN I1SO 9614-1:1995 (01 1617) Akustika - Uréeni hladin akustického
vykonu zdrojd hluku pomoci akustické intenzity - Cast 1: M&feni v bodech (idt EN 1SO 9614-1:1995)

EN 1SO 11202:1995 zavedena v CSN EN 1SO 11202:1997 (01 1618) Akustika - Hluk vyzafovany stroji a
zalizenimi - Méreni emisnich hladin akustického tlaku na stanovisti obsluhy a dalSich stanovenych
mistech - Provozni metoda in situ

EN ISO 11204:1995 zavedena v CSN EN ISO 11204:1997 (01 1618) Akustika - Hluk vyzafovany stroji a



zarizenimi - Méreni emisnich hladin akustického tlaku na stanovisti obsluhy a dalSich stanovenych
mistech - Metoda vyZzadujici korekci na prostredi

EN 14122 dosud nezavedena
prEN 13478:1999 dosud nezavedena, nahrazena prEN 13478:2001

EN ISO 11688-1:1998 zavedena v CSN EN 11688-1:2000 (01 1682) Akustika - Doporu¢ené postupy pro
navrhovani strojil a zafizeni s nizkym hlukem - Cast 1: Planovéni

ISO TR 11688-2:1998 dosud nezavedena

EN 60204-1:1997 zavedena v CSN EN 60204-1:2000 (33 2200) Bezpe¢nost strojnich zafizeni - Elektricka
zafizeni pracovnich strojl - Cast 1: V3eobecné pozadavky

EN 60529:1991 zavedena v CSN EN 60529:1993 (33 0330) Stupné ochrany krytem (kryti - IP kéd)

EN 61496-1:1997 zavedena v CSN EN 61496-1:2000 (33 2206) Elektrické snimaci ochranné zafizeni
Cést 1: Véeobecné pozadavky a zkousky

IEC 61496-2 dosud nezavedena

EN 50081-2:1993 zavedena v CSN EN 50081-2:1996 (33 3433) Elektromagnetickd kompatibilita -
Véeobecnd norma tykajici se vyzafovani - Cast 2: Primyslové prostredi

EN 61000-6-2:1999 zavedena v-CSN EN 61000-6-2:2000 (33 3432) Elektromagneticka kompatibilita -
Cést 6-2: Kmenové normy - Odolnost pro prlimyslové prostfedi

Citované a souvisejici predpisy

Smérnice rady 98/37/ES z 20. ¢ervna 1998 o sblizovani pravnich predpisd ¢lenskych statd, tykajici se
strojnich zafizeni ve znéni smérnice 98/79/ES. V Ceské republice je tato smérnice zavedena nafizenim
vlady €. 170/1997, kterym se stanovi technické pozadavky na strojni zafizeni v plném znéni.
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A4
Predmluva
Tato evropska norma byla vypracovana
technickou komisi CEN/TC 143 ,Obrabéci
stroje - Bezpecnost*, jejiz sekretariat ridi
SNV.

Foreword

This European Standard has been prepared
by Technical Committee CEN/TC 143
"Machine tools - Safety", the secretariat of
which is held by SNV.



Této evropské normé je nutno nejpozdeji do
fijna 2001 dat status narodni normy, a to bud'
vydanim

identického textu, nebo schvalenim k
pfimému pouzivani a narodni normy, které
jsou s ni v rozporu, je nutno zrusit nejpozdeé;ji
do fijna 2001.

Tato evropska norma byla vypracovana na
zakladé mandatu udéleného CEN Evropskou
komisi a Evrop- skym sdruzenim volného
obchodu a podporuje splnéni zakladnich
pozadavk( smérnic EU.

Tato norma byla vypracovana, aby zajistila
jeden ze zplsobl zajisténi shody se
zakladnimi pozadavky Smérnice pro strojni
zarizeni a pridruzenych predpisC ESVO.
Prilohy A,B a ZA jsou informativni. Tato
evropska norma obsahuje také bibliografii.

Souvislost se smérnicemi EU viz informativni
pfilohu ZA, ktera je nedilnou soucasti této
normy.

Podle Vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou
tuto evropskou normu povinny zavést
narodni normalizacni organizace nasledujicich
zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie,
Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska,
Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného
kralovstvi, © panélska, ©védska a
©vycarska.
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This European Standard shall be given the
status of a national standard, either by
publication of an identical text or by
endorsement, at the latest by October 2001,
and conflicting national standards shall be
withdrawn at the latest by October 2001.

This European Standard has been prepared
under a mandate given to CEN by the
European

Commission and the European Free Trade
Association, and supports essential
requirements of EU Directive(s).

This Standard has been prepared to provide
one means of conforming with the essential
requirements of the Machinery Directive and
associated EFTA regulations.

Annexes A, B and ZA are informative. This
European Standard also contains a
Bibliography.

For relationship with EC Directive(s), see
informative Annex ZA, which is an integral part
of this standard.

According to the CEN/CENELEC Internal
Regulations, the national standards
organizations of the following countries are
bound to implement this European Standard:
Austria, Belgium, Czech Republic, Denmark,
Finland, France, Germany, Greece, Iceland,
Ireland, Italy, Luxembourg,

Netherlands, Norway, Portugal, Spain,
Sweden, Switzerland and the United
Kingdom.

0 Uvod

Tato evropska norma je norma typu C, jak je
stanoveno v EN 292-1.

Pokud jsou opatreni této normy typu C
rozdilna od téch, ktera jsou uvedena v
normach typu A nebo B, maji prednost
opatreni uvedena v této norme typu C.
Vrtacky predstavuji velky rozsah nebezpeci
zplUsobenych nezanedbatelnou mérou jejich
rozsahlou aplikaci jako strojd pro triskové
obrabéni kovid za studena rotujicim
nastrojem.

0 Introduction

This European Standard is a type C standard
as defined in EN 292-1.

When provisions of this type C standard are
different from those which are stated in type
A or B standards, the provisions of this type
C standard take precedence.

Drilling machines present a wide range of
hazards, not least from their wide application
as rotating tool, ,stationary” workpiece
machione tools, for general purpose cutting
of cold metal work material.



Velmi ddlezita je ochrana obsluhy a dalSich
osob pred kontaktem s pohybujicimi se
reznymi nastroji ve vietenu, zejména kdyz se
otaceji rychle a pred kontaktem s rychle se
pohybujicimi obrobky.

Je-li pro premisténi obrobk{ pouzit strojné
ovladany mechanismus, mohou byt také
vytvoreny nebezpecné situace pfi
nakladani/vykladani obrobkd a jejich
vyrovnani nebo upinani.

Prednostni metodou bezpecnostni ochrany
na automaticky rizenych vrtackach je Uplné
uzavreni pracovniho prostoru ochrannymi
kryty pfi obrabéni. Neni-li to proveditelné
(napriklad s ohledem na rozmér obrobku,
jeho geometrii nebo jeho specialni
vlastnosti), mtZe byt obsluha chranéna
jinymi prostredky (napriklad obvodové
ohrazeni, ochranna zafizeni v misté obsluhy).
Pro obsluhu mdze také byt prinosné vyuziti
zavésnych ovladacich panell, které ji
umoznuji pohybovat se okolo stroje.
Zavazna nebezpedi, kterymi se tato norma
zabyva, jsou uvedena v kapitole 4.
Bezpeclnostni pozadavky a/nebo ochranna
opatreni k zabranéni nebo minimalizaci
téchto nebezpeci, uvedenych v tabulce 1 a
postupy k ovéreni téchto pozadavk( nebo
opatreni jsou uvedeny v kapitole 5.
Obrazky uvedené v priloze A jsou pouze
priklady a neni jejich ucelem zobrazovat
jedinou moznost interpretace textu.
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Protection of operators and other persons
from contact with moving cutting tools,
especially when being rapidly rotated in the
spindle or from contact with fast-moving
workpieces, is of great importance.

When power-operated mechanism are
provided for workpiece transfer, they can
also create hazardous situations during
loading/unloading and workpiece alignment
or clamping.

On automatic drilling machines, total
enclosure of the work zone using guards
during cutting is the preferred method of
safeguarding. Where this is not practicable
(e.g. due to size of the workpiece, its
geometry, or its special characteristics),
operators may be safeguarded by other
means (e.g.perimeter fencing, protective
devices at the operating position). Operators
may also benefit from pendant controls
which enable them to move around the
machine.

The significant hazards covered by this
standard are those listed in clause 4. The
safety requirements and/or protective
measures to prevent or minimize those
hazards identified in table 1 and procedures
for verification of these requirements or
measures are found in clause 5.

The figures in annex A are examples only
and are not intended to illustrate the only
interpretation of the text.

1 Predmét normy

1.1 Tato norma stanovuje technické
bezpelnostni pozadavky a ochrannd
opatreni, ktera by méla byt vyuzivana
osobami zabyvajicimi se konstrukci, vyrobou
a dodavanim (vCetné instalace, demontaze,
Uprav pro dopravu a Udrzby) pevné
umisténych vrtacek (viz 3.1).

1 Scope

1.1. This standard specifies the technical
safety requirements and measures to be
adopted by person undertaking the design,
construction and supply (including
installation and dismantling, with
arrangements for transport and
maintenance) of stationary drilling machines
(see 3.1).



Tato norma se zabyva jak ruc¢né ovladanymi
vrtackami, tak vrtackami automaticky
fizenymi. Tyto vrtacky zahrnuji (neni to vSak
na né omezeno):

- stojanové vrtacky (viz obrazek A.1;

- otocné vrtacky (viz obrazek A.2);

- vrtacky se souradnicovym stolem (viz
obrazek A.3);

- vodorovné vrtacky (viz obrazek A.4);

- vicevretenové vrtacky (viz obrazek A.5);

- revolverové vrtacky s ru¢nim ovladanim
indexovani revolverové hlavy.

1.2 Tato norma bere v Uvahu predpokladané
pouziti v€etné logicky predvidatelného
nespravného pouziti, ddrzbu, Cisténi a
sefizovani. Pfedpoklada pristup ke stroji ze
vSech stran. Popisuje prostfedky k omezeni
rizika pro obsluhu i jiné vystavené
pracovniky.

1.3 Tato norma se tyka také zafizeni pro
premisténi obrobkl, pokud tvori nedilnou
soucast stroje.

1.4 Tato norma se zabyva zavaznymi
nebezpelimi vyskytujicimi se u vrtacek jsou-
li pouzivany podle zamérl vyrobce za jim
predpokladanych podminek (viz kapitolu 4).

1.5 Nebezpedi vznikajici pfi jinych procesech
zpracovani kovd (napriklad pri brouseni,
soustruzeni, tvareni, elektrojiskrovém
obrabéni, obrabéni laserovym paprskem)
jsou predmétem jinych norem (viz
Bibliografii).

1.6 Automaticky fizené vrtacky s moznosti
automatické vymény nastroje nejsou
predmeétem této normy (viz prEN
12417:1996).

1.7 Tato norma se nevztahuje na vrtacky,
které jsou vyrobeny pred datem publikovani
této normy.

This standard covers both manual and
automatic drilling machines. These include
but are not limited to:

- pedestal drilling machines (see figure
Al);

- radial arm drilling machines (see figure
A.2);

- coordinate table drilling machines (see
figure A.3);

- horizontal spindle drilling machines (see
figure A.4);

- multi-spindle drilling machines (see
figure A.5)

- turret type drilling machines with
manual control of turret index.

1.2 This standard takes account of intended
use including reasonably foreseeable misuse,
maintenance, cleaning, and setting
operations. It presumes access to the
machine from all directions. It describes
means to reduce risks to operators and other
exposed persons.

1.3 This standard also applies to workpiece
transfer devices when they form an integral
part of the machine.

1.4 This standard deals with significant
hazards relevant to drilling machines when
they are used as intended and under the
conditions foreseen by the manufacturer
(see clause 4).

1.5 Hazards arising from other metal
working processes (e.g. grinding, turning,
forming, EDM, laser processing) are covered
by other standards (see Bibliography).

1.6 Automatic drilling machines with
automatic tool changing capabilities are not
covered by this standard (see prEN
12417:1996).

1.7 This standard is not applicable to drilling
machines which were manufactured before
the date of publication by CEN of this
standard.

-- Vynechany text --



