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CR 1030-1 dosud nezavedena

EN 287-1:1991 zavedena v ČSN EN 287-1:1995 (05 0711) Svařování - Zkoušky svářečů - Tavné
svařování - Část 1: Oceli

EN 287-2:1992 zavedena v ČSN EN 287-2:1995 (05 0712) Svařování - Zkoušky svářečů - Tavné
svařování - Část 2: Hliník a jeho slitiny

EN 288-1:1992 zavedena v ČSN EN 288-1:1995 (05 0311) Stanovení a schvalování postupů svařování
kovových materiálů - Část 1: Všeobecná pravidla pro tavné svařování

EN 292-1:1991 zavedena v ČSN EN 292-1:2000 (83 3001) Bezpečnost strojních zařízení - Základní
pojmy, všeobecné zásady pro projektování - Část 1: Základní terminologie, metodologie

EN 292-2:1991, 292-2:1991/A1:1995 zavedena v ČSN EN 292-2+A1:2000 (83 3001) Bezpečnost
strojních zařízení - Základní pojmy, všeobecné zásady pro projektování - Část 2: Technické zásady a
specifikace

EN 294:1992 zavedena v ČSN EN 294:1993 (83 3212) Bezpečnost strojních zařízení - Bezpečné
vzdálenosti k zabránění dosahu k nebezpečným místům horními končetinami

EN 349:1993 zavedena v ČSN EN 349:1994 (83 3211) Bezpečnost strojních zařízení - Nejmenší
mezery k zamezení stlačení částí lidského těla

EN 418:1992 zavedena v ČSN EN 418:1994 (83 3311) Bezpečnost strojových zariadení - Zariadenie
núdzového zastavenia. Hlediská funkčnosti - Konstrukčné zásady

EN 547-1:1996 zavedena v ČSN EN 547-1:1998 (83 3502) Bezpečnost strojních zařízení - Tělesné
rozměry - Část 1: Zásady stanovení požadovaných rozměrů otvorů pro přístup celého těla ke
strojnímu zařízení

EN 547-2:1996 zavedena v ČSN EN 547-2:1998 (83 3502) Bezpečnost strojních zařízení - Tělesné
rozměry - Část 1: Zásady stanovení rozměrů požadovaných pro přístupové otvory

EN 614-1:1995 zavedena v ČSN EN 614-1:1997 (83 3501) Bezpečnost strojních zařízení - Ergonomické
zásady pro projektování - Část 1: Terminologie a všeobecné zásady

EN 614-2:2000 zavedena v ČSN EN 614-2:2001(83 3502) Bezpečnost strojních zařízení - Ergonomické
zásady pro projektování - Část 2: Interakce mezi konstrukcí strojního zařízení a pracovními úkoly

EN 729-1:1994 zavedena v ČSN EN 729-1: 1994 (05 0331) Požadavky na jakost při svařování - Tavné
svařování kovových materiálů - Část 1: Směrnice pro volbu a použití

EN 953:1997 zavedena v ČSN EN 953:1998 (83 3302) Bezpečnost strojních zařízení - Ochranné kryty -
Všeobecné požadavky pro konstrukci a výrobu pevných a pohyblivých ochranných krytů

EN 954-1:1996 zavedena v ČSN EN 954-1:1998 (83 3205) Bezpečnost strojních zařízení -
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EN 982:1996 zavedena v ČSN EN 982:1997 (83 3371) Bezpečnost strojních zařízení - Bezpečnostní
požadavky pro fluidní zařízení a jejich součásti - Hydraulika



EN 983:1996 zavedena v ČN EN 983:1997 (83 3370) Bezpečnost strojních zařízení - Bezpečnostní
požadavky pro fluidní zařízení a jejich součásti - Pneumatika

EN 1033:1995 zavedena v ČSN EN 1033:1997 (01 1423) Vibrace ruky a paže - Laboratorní měření
vibrací na ploše úchopu strojů vedených rukama - Všeobecně

EN 1037:1995 zavedena v ČSN EN 1037:1997 (83 3220) Bezpečnost strojních zařízení - Zamezení
neočekávanému spuštění

EN 1050:1996 zavedena v ČSN EN 1050:2001 (83 3010) Bezpečnost strojních zařízení - Zásady pro
posouzení rizika

EN 1070:1998 zavedena v ČSN EN 1070:2000 (83 3010) Bezpečnost strojních zařízení - Terminologie

EN 1088:1995 zavedena v ČSN EN 1088:1999 (83 3115) Bezpečnost strojních zařízení - Blokovací
zařízení ochranných krytů - Zásady pro konstrukci a volbu
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EN 1127-1:1997 zavedena v ČSN EN 1127-1:1998 (83 3250) Výbušná prostředí - Zamezení a ochrana
proti výbuchu - Část 1: Základní pojmy a metodologie

EN 1837:1999 zavedena v ČSN EN 1837:2000 (36 0453) Bezpečnost strojních zařízení - Integrované
osvětlení strojů

EN 10025:1990+A1:1993 zavedena v ČSN EN 10025:1996 (42 0904) Výrobky válcované za tepla z
nelegovaných konstrukčních ocelí. Technické dodací podmínky.

EN 10130:1991+A1 zavedena v ČSN EN 10130+A1: 2000 (420908) Ploché výrobky z hlubokotažných
ocelí válcované za studena k tváření za studena - Technické dodací podmínky

EN 12096:1997 zavedena v ČSN EN 12096:1998 (01 1429) Vibrace - Deklarování a ověřování hodnot
emise vibrací

EN 12413:1999 zavedena v ČSN EN 12413:2000 (22 4501) Bezpečnostní požadavky na nástroje z
pojeného brusiva

EN 13236 dosud nezavedena

EN 13478 dosud nezavedena

EN 22553:1994 zavedena v ČSN EN 22553:1998 (01 3155) Svarové a pájené spoje - Označování na
výkresech

EN 25817:1992 zavedena v ČSN EN 25817:1995 (05 0110) Svarové spoje ocelí zhotovené obloukovým
svařováním - Směrnice pro určování stupňů jakosti

ENV 26385:1990 zavedena v ČSN ISO 6385:1993 (83 3510) Ergonomické zásady pro navrhování
pracovních systémů (idt ENV 26385:1990)

EN 50081-2:1993 zavedena v ČSN EN 50081-2:1996 (33 3433) Elektromagnetická kompatibilita -



Všeobecná norma týkající se vyzařování - Část 2: Průmyslové prostředí, nahrazena EN 61000--
-4:2001

EN 50082-2:1993 nahrazena EN 61000-6-2:1999, zavedena v ČSN EN 61000-6-2:2000 (33 3432)
Elektromagnetická kompatibilita - Část 6-2: Kmenové normy - Odolnost pro průmyslové prostředí

EN 60204-1:1997 zavedena v ČSN EN 60204-1:2000 (33 2200) Bezpečnost strojních zařízení -
Elektrické zařízení pracovních strojů - Část 1: Všeobecné požadavky (idt IEC 60204-1:1997)

EN 61310-2:1995 zavedena v ČSN EN 61310-2:1996 (33 2205) Bezpečnost strojních zařízení -
Indikace, značení a uvedení do činnosti - Část 2: Požadavky na značení (IEC 61310-2:1995)

EN ISO 3744:1995 zavedena v ČSN ISO 3744:1996 (01 1604) Akustika - Určení hladiny akustického
výkonu zdrojů hluku pomocí akustického tlaku - Technická metoda ve volném poli na odrazivou
rovinou (idt EN ISO 3744:1995)

EN ISO 3746:1995 zavedena v ČSN ISO 3746:1996 (01 1606) Akustika - Určení hladin akustického
výkonu zdrojů hluku pomocí akustického tlaku - Provozní metoda měření ve volném poli nad
odrazivou rovinou (idt EN ISO 3746:1995)

EN ISO 4871:1996 zavedena v ČSN EN ISO 4871:1998 (01 1609) Akustika - Deklarování a ověřování
hodnot emise hluku strojů a zařízení

EN ISO 11201:1995 zavedena v ČSN EN ISO 11201:1997 (01 1618) Akustika - Hluk vyzařovaný stroji a
zařízeními - Měření emisních hladin akustického tlaku na stanovišti obsluhy a dalších stanovených
místech - Technická metoda měření v přibližně volném poli nad odrazivou rovinou

EN ISO 11202:1995 zavedena v ČSN ISO 11202:1997 (01 1618) Akustika - Hluk vyzařovaný stroji a
zařízeními - Měření emisních hladin akustického tlaku na stanovišti obsluhy a dalších stanovených
místech - Provozní metoda in situ

EN ISO 11204:1995 zavedena v ČSN ISO 11204:1997 (01 1618) Akustika - Hluk vyzařovaný stroji a
zařízeními - Měření emisních hladin akustického tlaku na stanovišti obsluhy a dalších stanovených
místech - Metoda vyžadující korekci na prostředí

EN ISO 11688-1:1998 zavedena v ČSN EN ISO 11688-1:2000 (01 1682) Akustika - Doporučené
postupy pro navrhování strojů a zařízení s nízkým hlukem - Část 1: Plánování

ISO 230-5:2000 zavedena v ČSN ISO 230-5:2001 (20 0300) Zkušební předpisy pro obráběcí stroje -
Část 5: Určení emise hluku
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ISO 666 zavedena v ČSN 20 1525 Obráběcí stroje na kovy. Příruby s nábojem pro upínání brousicích
kotoučů (mod ISO 666:1975)

ISO 1052:1982 zavedena v ČSN EN 10025+A1:1996 (42 0904) Výrobky válcované za tepla z
nelegovaných konstrukčních ocelí - Technické dodací podmínky (mod ISO 1052:1982)

ISO 1083 dosud nezavedena



ISO 3522 dosud nezavedena

ISO 3574 dosud nezavedena

ISO 4997 dosud nezavedena

ISO 6316 dosud nezavedena

ISO 6361-2 dosud nezavedena

Citované předpisy

Směrnice rady 98/37/ES z 20. června 1998 o sbližování právních předpisů členských států, týkající se
strojních zařízení ve znění směrnice 98/79/ES. V České republice je tato směrnice zavedena nařízením
vlády č. 283/2000 Sb, kterým se mění nařízení vlády č. 170/1997 Sb., kterým se stanoví technické
požadavky na strojní zařízení ve znění nařízení vlády č. 15/199 Sb.

Vypracování normy

Zpracovatel: Svaz výrobců a dodavatelů strojírenské techniky Praha, IČO 548871, Ing. Jaroslav Bauer

Technická normalizační komise: TNK 111 Obráběcí a tvářecí stroje

Pracovník Českého normalizačního institutu: Ing. Jaroslav Skopal, CSc.
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Předmluva  Foreword



Tento dokument (EN 13218:2002) byl
vypracován technickou komisí CEN/TC 143
„Obráběcí a tvářecí stroje - Bezpečnost“, jejíž
sekretariát řídí SNV.
Této evropské normě je nutno nejpozději do
prosince 2002 dát status národní normy, a to
buď vydáním identického textu, nebo
schválením k přímému používání, a národní
normy, které jsou s ní v rozporu, je nutno
zrušit nejpozději do prosince 2002.
Tento dokument byl vypracován na základě
mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a
Evropským sdružením volného obchodu a
podporuje splnění základních požadavků
směrnic EU.
Pro souvislost se směrnicemi EU viz
informativní přílohu ZA, která je nedílnou
součástí této normy.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou
tuto evropskou normu povinny zavést
národní normalizační organizace
následujících zemí: Belgie, České republiky,
Dánska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Itálie,
Lucemburska, Německa, Nizozemska,
Norska, Portugalska, Rakouska, Řecka,
Spojeného království, ©panělska, ©védska a
©výcarska.

 This document (EN 13218:2002) has been
prepared by Technical Committee CEN/TC
143 „Machine tools - Safety“, the secretariat
of which is held by SNV.
This European Standard shall be given the
status of a national standard, either by
publication of an identical text or by
endorsement, at the latest by December
2002, and conflicting national standards shall
be withdrawn at the latest by December 2002.

This document has been prepared under a
mandate given to CEN by the European
Commission and the European Free Trade
Association, and supports essential
requirements of EU Directive(s).
For relationship with EU Directive(s), see
informative annex ZA, which is an integral
part of this
document.
According to the CEN/CENELEC Internal
Regulations, the national standards
organizations of the following countries are
bound to implement this European Standard:
Austria, Belgium, Czech Republic, Denmark,
Finland, France, Germany, Greece, Iceland,
Ireland, Italy, Luxembourg, Malta,
Netherlands, Norway, Portugal, Spain,
Sweden, Switzerland and the United Kingdom.
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