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Citované normy
CR 1030-1 dosud nezavedena

EN 287-1:1991 zavedena v CSN EN 287-1:1995 (05 0711) Svafovani - Zkousky svafecl - Tavné
svarovani - Cast 1: Oceli

EN 287-2:1992 zavedena v CSN EN 287-2:1995 (05 0712) Svafovani - Zkousky svarecd - Tavné
svafovani - Cast 2: Hlinik a jeho slitiny

EN 288-1:1992 zavedena v CSN EN 288-1:1995 (05 0311) Stanoveni a schvalovani postup@ svafovani
kovovych materiald - Cast 1: Véeobecné pravidla pro tavné svafovani

EN 292-1:1991 zavedena v CSN EN 292-1:2000 (83 3001) Bezpe&nost strojnich zafizeni - Zakladni
pojmy, vieobecné zasady pro projektovani - Cast 1: Z&kladni terminologie, metodologie

EN 292-2:1991, 292-2:1991/A1:1995 zavedena v CSN EN 292-2+A1:2000 (83 3001) Bezpecnost
strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, véeobecné zésady pro projektovani - Cast 2: Technické zasady a
specifikace

EN 294:1992 zavedena v CSN EN 294:1993 (83 3212) Bezpenost strojnich zafizeni - Bezpe&né
vzdalenosti k zabranéni dosahu k nebezpe¢nym mistdim hornimi koncetinami

EN 349:1993 zavedena v CSN EN 349:1994 (83 3211) Bezpe¢nost strojnich zafizeni - Nejmensi
mezery k zamezeni stlaCeni Casti lidského téla

EN 418:1992 zavedena v CSN EN 418:1994 (83 3311) Bezpelnost strojovych zariaden/ - Zariadenie
nudzového zastavenia. Hlediska funkénosti - Konstrukéné zasady

EN 547-1:1996 zavedena v CSN EN 547-1:1998 (83 3502) Bezpe¢nost strojnich zafizeni - Télesné
rozméry - Cast 1: Zasady stanoveni poZzadovanych rozmér( otvor( pro pristup celého téla ke
strojnimu zafizeni

EN 547-2:1996 zavedena v CSN EN 547-2:1998 (83 3502) Bezpecnost strojnich zafizeni - Télesné
rozméry - Cast 1: Zasady stanoveni rozmér(l pozadovanych pro pfistupové otvory

EN 614-1:1995 zavedena v CSN EN 614-1:1997 (83 3501) Bezpe¢nost strojnich zafizeni - Ergonomické
zésady pro projektovani - Cast 1: Terminologie a vieobecné zasady

EN 614-2:2000 zavedena v CSN EN 614-2:2001(83 3502) Bezpe&nost strojnich zafizeni - Ergonomické
z&sady pro projektovani - Cast 2: Interakce mezi konstrukci strojniho zafizeni a pracovnimi tkoly

EN 729-1:1994 zavedena v CSN EN 729-1: 1994 (05 0331) Pozadavky na jakost pfi svafovani - Tavné
svafovéni kovovych materiald - C4st 1: Smérnice pro volbu a pouZiti

EN 953:1997 zavedena v CSN EN 953:1998 (83 3302) Bezpelnost strojnich zafizeni - Ochranné kryty -
Veobecné pozadavky pro konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych krytd

EN 954-1:1996 zavedena v CSN EN 954-1:1998 (83 3205) Bezpecnost strojnich zafizeni -
Bezpelnostni ¢asti Fidicich systémdé - Cast 1: Vieobecné zdsady pro konstrukci

EN 982:1996 zavedena v CSN EN 982:1997 (83 3371) Bezpelnost strojnich zafizeni - Bezpe&nostni
pozadavky pro fluidni zafizeni a jejich soucasti - Hydraulika



EN 983:1996 zavedena v CN EN 983:1997 (83 3370) Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpe¢nostni
pozadavky pro fluidni zafizeni a jejich soucasti - Pneumatika

EN 1033:1995 zavedena v CSN EN 1033:1997 (01 1423) Vibrace ruky a paze - Laboratorni méfeni
vibraci na ploSe Gchopu strojd vedenych rukama - VSeobecné

EN 1037:1995 zavedena v CSN EN 1037:1997 (83 3220) Bezpe¢nost strojnich zafizeni - Zamezeni
neoCekavanému spusténi

EN 1050:1996 zavedena v CSN EN 1050:2001 (83 3010) Bezpecnost strojnich zafizeni - Zasady pro
posouzeni rizika

EN 1070:1998 zavedena v CSN EN 1070:2000 (83 3010) Bezpe¢nost strojnich zafizeni - Terminologie

EN 1088:1995 zavedena v CSN EN 1088:1999 (83 3115) Bezpe¢nost strojnich zafizeni - Blokovaci
zarizeni ochrannych krytl - Zasady pro konstrukci a volbu
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EN 1127-1:1997 zavedena v CSN EN 1127-1:1998 (83 3250) Vybu$né prostiedi - Zamezeni a ochrana
proti vybuchu - Cast 1: Zakladni pojmy a metodologie

EN 1837:1999 zavedena v CSN EN 1837:2000 (36 0453) Bezpe¢nost strojnich zafizeni - Integrované
osvétleni strojl

EN 10025:1990+A1:1993 zavedena v CSN EN 10025:1996 (42 0904) Vyrobky véalcované za tepla z
nelegovanych konstruk&nich oceli. Technické dodaci podminky.

EN 10130:1991+A1 zavedena v CSN EN 10130+A1: 2000 (420908) Ploché vyrobky z hlubokotaznych
oceli valcované za studena k tvareni za studena - Technické dodaci podminky

EN 12096:1997 zavedena v CSN EN 12096:1998 (01 1429) Vibrace - Deklarovani a ovéfovani hodnot
emise vibraci

EN 12413:1999 zavedena v CSN EN 12413:2000 (22 4501) Bezpe¢nostni pozadavky na nastroje z
pojeného brusiva

EN 13236 dosud nezavedena
EN 13478 dosud nezavedena

EN 22553:1994 zavedena v CSN EN 22553:1998 (01 3155) Svarové a pajené spoje - Ozna¢ovani na
vykresech

EN 25817:1992 zavedena v CSN EN 25817:1995 (05 0110) Svarové spoje oceli zhotovené obloukovym
svarovanim - Smérnice pro urcovani stupnd jakosti

ENV 26385:1990 zavedena v CSN I1SO 6385:1993 (83 3510) Ergonomické zasady pro navrhovani
pracovnich systému (idt ENV 26385:1990)

EN 50081-2:1993 zavedena v CSN EN 50081-2:1996 (33 3433) Elektromagneticka kompatibilita -



Vieobecna norma tykajici se vyzafovani - Cast 2: Prlimyslové prostiedi, nahrazena EN 61000--
-4:2001

EN 50082-2:1993 nahrazena EN 61000-6-2:1999, zavedena v CSN EN 61000-6-2:2000 (33 3432)
Elektromagnetickd kompatibilita - Cast 6-2: Kmenové normy - Odolnost pro prlimyslové prostfedi

EN 60204-1:1997 zavedena v CSN EN 60204-1:2000 (33 2200) Bezpe¢nost strojnich zafizen -
Elektrické zafizeni pracovnich strojd - Cast 1: V3eobecné pozadavky (idt IEC 60204-1:1997)

EN 61310-2:1995 zavedena v CSN EN 61310-2:1996 (33 2205) Bezpeclnost strojnich zafizen -
Indikace, znaceni a uvedeni do ¢innosti - Cast 2: Pozadavky na znaceni (IEC 61310-2:1995)

EN I1SO 3744:1995 zavedena v CSN I1SO 3744:1996 (01 1604) Akustika - Uréeni hladiny akustického
vykonu zdrojd hluku pomoci akustického tlaku - Technickd metoda ve volném poli na odrazivou
rovinou (idt EN 1SO 3744:1995)

EN I1SO 3746:1995 zavedena v CSN 1SO 3746:1996 (01 1606) Akustika - Uréeni hladin akustického
vykonu zdrojd hluku pomoci akustického tlaku - Provozni metoda méreni ve volném poli nad
odrazivou rovinou (idt EN I1SO 3746:1995)

EN ISO 4871:1996 zavedena v CSN EN 1SO 4871:1998 (01 1609) Akustika - Deklarovani a ovérovani
hodnot emise hluku stroji a zafizeni

EN ISO 11201:1995 zavedena v CSN EN SO 11201:1997 (01 1618) Akustika - Hluk vyzafovany stroji a
zarizenimi - Méreni emisnich hladin akustického tlaku na stanovisti obsluhy a dalSich stanovenych
mistech - Technickd metoda méreni v pfiblizné volném poli nad odrazivou rovinou

EN ISO 11202:1995 zavedena v CSN ISO 11202:1997 (01 1618) Akustika - Hluk vyzafovany stroji a
zarizenimi - Méreni emisnich hladin akustického tlaku na stanovisti obsluhy a dalSich stanovenych
mistech - Provozni metoda in situ

EN ISO 11204:1995 zavedena v CSN ISO 11204:1997 (01 1618) Akustika - Hluk vyzafovany stroji a
zafizenimi - Méreni emisnich hladin akustického tlaku na stanovisti obsluhy a dalSich stanovenych
mistech - Metoda vyZzadujici korekci na prostredi

EN ISO 11688-1:1998 zavedena v CSN EN ISO 11688-1:2000 (01 1682) Akustika - Doporu¢ené
postupy pro navrhovani strojil a zafizeni s nizkym hlukem - Cést 1: Planovani

ISO 230-5:2000 zavedena v CSN 1SO 230-5:2001 (20 0300) Zkusebni pfedpisy pro obrabéci stroje -
Cést 5: Uréeni emise hluku
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ISO 666 zavedena v CSN 20 1525 Obrabéci stroje na kovy. PFiruby s ndbojem pro upinani brousicich
kotouc¢l (mod I1SO 666:1975)

ISO 1052:1982 zavedena v CSN EN 10025+A1:1996 (42 0904) Vyrobky vélcované za tepla z
nelegovanych konstrukénich oceli - Technické dodaci podminky (mod ISO 1052:1982)

ISO 1083 dosud nezavedena



ISO 3522 dosud nezavedena

ISO 3574 dosud nezavedena

ISO 4997 dosud nezavedena

ISO 6316 dosud nezavedena

ISO 6361-2 dosud nezavedena

Citované predpisy

Smeérnice rady 98/37/ES z 20. ¢ervna 1998 o sbliévovénl' pravnich predpist ¢lenskych statl, tykajici se
strojnich zafizeni ve znéni smérnice 98/79/ES. V Ceské republice je tato smérnice zavedena nafizenim

vlady ¢. 283/2000 Sb, kterym se méni nafizeni vlady ¢. 170/1997 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na strojni zafizeni ve znéni nafizeni vlady ¢. 15/199 Sb.

Vypracovani normy
Zpracovatel: Svaz vyrobcd a dodavatel( strojirenské techniky Praha, ICO 548871, Ing. Jaroslav Bauer
Technicka normalizacni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jaroslav Skopal, CSc.
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NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM

ICS 25.080.50

Bezpecnost obrabécich a tvarecich strojd
Pevné umisténé brusky

Safety of machine tools -

Stationary grinding machines

Machine outils - Sécurité - Machine a meuler  Werkzegmaschinene - Sicherheit - Ortfeste
fixes Schleifmaschinen

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2001-08-26.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou



notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza&ni orgény Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itdlie, Lucemburska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2002 CEN. VesSkera prava pro vyuziti v jakékoli formeé a jakymikoli prostredky Ref.
¢. EN 13218:2002 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendim CEN.
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Tento dokument (EN 13218:2002) byl
vypracovan technickou komisi CEN/TC 143
,Obrabéci a tvareci stroje - BezpeCnost*, jejiz
sekretariat ridi SNV.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do
prosince 2002 dat status narodni normy, a to
bud vydanim identického textu, nebo
schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni
normy, které jsou s ni v rozporu, je nutno
zruSit nejpozdéji do prosince 2002.

Tento dokument byl vypracovan na zakladé
mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a
Evropskym sdruzenim volného obchodu a
podporuje splnéni zakladnich pozadavk
smérnic EU.

Pro souvislost se smérnicemi EU viz
informativni prilohu ZA, ktera je nedilnou
soucasti této normy.

Podle Vnitrnich predpis CEN/CENELEC jsou
tuto evropskou normu povinny zavést
narodni normalizacni organizace
nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky,
Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie,
Lucemburska, Némecka, Nizozemska,
Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a
©vycarska.
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This document (EN 13218:2002) has been
prepared by Technical Committee CEN/TC
143 ,Machine tools - Safety”, the secretariat
of which is held by SNV.

This European Standard shall be given the
status of a national standard, either by
publication of an identical text or by
endorsement, at the latest by December
2002, and conflicting national standards shall
be withdrawn at the latest by December 2002.

This document has been prepared under a
mandate given to CEN by the European
Commission and the European Free Trade
Association, and supports essential
requirements of EU Directive(s).

For relationship with EU Directive(s), see
informative annex ZA, which is an integral
part of this

document.

According to the CEN/CENELEC Internal
Regulations, the national standards
organizations of the following countries are
bound to implement this European Standard:
Austria, Belgium, Czech Republic, Denmark,
Finland, France, Germany, Greece, Iceland,
Ireland, Italy, Luxembourg, Malta,
Netherlands, Norway, Portugal, Spain,
Sweden, Switzerland and the United Kingdom.




