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Zasady zkousek obrabécich strojl - CSN

Cést 6: Urceni pfesnosti nastaveni ISO 230-6

polohy na diagondlach télesa a stén

(Zkouska diagonalniho prestaveni) 20 0300

Test code for machine tools - Part 6: Determination of positioning accuracy on body and face
diagonals (Diagonal
displacement tests)

Code d’essai des machines-outils - Partie 6: Détermination de la précision de positionnement sur les
diagonals
principales et de face (Essais de déplacement en diagonals)

Priregeln fir Werkzeugmaschinen - Teil 6: Bestimung der Positioniergenauigkeit auf Kérper - und
Flachendiagonales
(Prafung der Diagonal - Verscheibung)

Tato norma je Ceskou verzi evropské normy ISO 230-6:2002. Mezinarodni norma ISO 230-6:2002 ma
status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 230-6:2002. International
Standard 1SO 230-6:2002 has the status of a Czech Standard.

© Cesky normaliza¢ni institut,

2003 67978
Podle zakona €. 22/1997 Sh. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany
a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.

Strana 2
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ISO 230-1:1996 zavedena v CSN ISO 230-1:1998 (20 0300) Zasady zkousek obrabécich strojd - Cést 1:
Geometricka presnost strojll pracujicich bez zatizeni nebo za dokonc¢ovacich podminek obrabéni

ISO 230-2:1997 zavedena v CSN I1SO 230-2:1999 (20 0300) Zasady zkousek obrabécich strojd - Cast 2:
Stanoveni presnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v Cislicoveé fizenych osach

ISO 230-3:2001 zavedena v CSN 1SO 230-3:2001 (20 0300) Zasady zkousek obrabécich strojt - Cst 3:
Urceni tepelnych vlivl

ISO 230-4:1996 zavedena v CSN I1SO 230-4:1998 (20 0300) Zasady zkousek obrabécich stroj - Cést 4:
Zkousky kruhové interpolace u Cislicové fizenych obrabécich strojl

Vypracovani normy
Zpracovatel: Svaz vyrobcd a dodavatel( strojirenské techniky Praha. ICO 548871, Ing. Jan Ko&i
Technicka normalizacni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jaroslav Skopal
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich
organd (¢lenl 1SO). Mezinarodni normy obvykle pripravuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len I1SO, ktery se
zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické komisi
zastoupen. Prace se zUcastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO navazala



pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy jsou navrhovany v souladu s pravidly danymi ve Smérnicich ISO/IEC, ¢ast 3.

Navrhy mezinarodnich norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lenlim ISO k hlasovani.
Vydani mezinarodni normy vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Je nutno upozornit na moznost, ze nékteré prvky této Casti normy ISO 230 mohou byt predmétem
patentovych prav. ISO nesmi byt ¢inéno odpovédnym za identifikaci nékterych nebo vsech takovych
patentovych prav.

Mezinarodni norma ISO 230-3 byla vypracovana technickou komisi ISO/TC 39 ,Obrabéci stroje”,
Subkomisi SC 2 ,,Podminky zkousek obrabécich strojd*.

ISO 230 sestava z nasledujicich ¢asti se spole¢nym nazvem Zasady zkousek obrabécich strojd:

Cést 1: Geometricka pfesnost strojll pracujicich bez zatizeni nebo za dokon&ovacich podminek
obrabéni

Cést 2: Stanoveni pfesnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v ¢islicové Fizenych osach

Cést 3: Ur¢eni tepelnych vlivd

Cést 4: Zkousky kruhové interpolace u &islicové Fizenych strojtl

Cést 5: Uréeni emise hluku

Cést 6: Urceni pfesnosti polohy na diagonalach télesa a stén (Zkouska diagonalniho prestaveni)
Cést 7: Osa rotace - Ur¢eni metod a zkou3eni

Pfiloha A této Casti ISO 230 jsou pouze pro informaci.
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1 Predmeét normy

Tato ¢ast ISO 230 stanovuje zkousky diagonalniho prestaveni, které umoznuji odhadnuti
volumetrickych vlastnosti obrabéciho stroje. UpIné vyzkouseni volumetrickych vlastnosti obrabéciho
stroje je obtizny a Casové narony proces. Zkousky diagonalniho prestaveni redukuji ¢as a cenu
spojenou se zkouSkami volumetrickych vlastnosti.

Zkouska diagonalniho prestaveni neni diagnostickou zkouskou, ackoliv z vysledkd mohou byt nékdy
mozné zaveéry diagnostického charakteru. Zejména jsou-li zahrnuty zkousky na diagonalach stén je
mozné primé méreni kolmosti os. ZkousSky diagonalniho prestaveni na diagonalach télesa mohou byt
doplnény zkouskami na diagondlach stén, zkouskami na primkach rovnobéznych se souradnymi
osami podle ISO 230-2, nebo vyhodnocenim kruhovych interpolaci ve tfech souradnych rovinach, jak
je stanoveno v ISO 230-4.



Zkousky diagonalniho prestaveni mohou byt pouzity pro Ucely prejimky a pro opétné ovéreni
vlastnosti stroje v pfipadé, Ze parametry zkousky jsou pouzity pro porovnani.

-- Vynechany text --



