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This standard is the Czech version of the International Standard 1SO 10791-7:1998. International
Standard 1SO 10791-7:1998 has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni pfedchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN 1SO 10791-7 (20 0360) z kvétna 1999.

© Cesky normaliza¢ni institut, 2005

72519

Podle zdkona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany
a rozéifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni predmluva

Zmeény proti pfedchozi normé



Proti pfedchozi technické normé dochazi ke zméné zplisobu prevzeti 1ISO 10791-7:1998 do soustavy CSN.
Zatimco CSN 1SO 10791-7 (20 0360) z kvétna 1999 pfevzala ISO 10791-7-1:1998 schvalenim k
pfimému pouzivani jako CSN, tato ¢eska technicka norma ji pfejima prekladem.

Citované normy

ISO 230-1:1996 zavedena v CSN I1SO 230-1:1998 (20 0300) Zasady zkousek obrabécich strojd - Cést 1:
Geometricka presnost stroj pracujicich bez zatiZzeni nebo za dokoncovacich podminek obrabéni

ISO 6462:1983 dosud nezavedena

Vypracovani normy

Zpracovatel: Svaz vyrobcl a dodavatel( strojirenské techniky Praha, IC CZ00548871, Ing. Jan Ko¢i
Technicka normalizacni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje

Pracovnik Ceského normaliza&niho institutu: Ing. Jaroslav Skopal, CSc.
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Predmluva

ISO (Mezindrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich
organd (¢lent 1ISO). Mezinarodni normy obvykle pripravuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické komisi
zastoupen. Prace se zUlastnuji také viadni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO navazala
pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Navrhy mezinarodnich norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendim ISO k hlasovani.
Vydani mezindrodni normy vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢len(.

Mezinarodni norma ISO 10791-2 byla pfipravena technickou komisi ISO/TC 39 Obrabéci stroje,
subkomisi SC 2 Podminky zkousek kovoobrabécich stroja.

ISO 10791 sestava z nasledujicich Casti, se spoleCnym nazvem Podminky zkousek pro obrabéci
centra:

- Cast 1: Zkousky geometrické pfesnosti strojli s vodorovnou osou vietena a s hlavami jako
prislusenstvi (vodorovna osa Z)

- C4st 2: Zkousky geometrické pfesnosti strojli se svislou osou vfetena nebo s univerzalnimi
hlavami se svislou primarni otocnou osou (svisla osa Z)

- Cast 3: Zkousky geometrické pfesnosti strojli s integrovanymi indexovatelnymi nebo souvisle
fizenymi univerzalnimi hlavami (svisla osa Z)

- Cést 4: Pfesnost a opakovatelnost nastaveni polohy v lineérnich a otocnych oséch
- C3st 5: Pfesnost a opakovatelnost nastaveni polohy obrobkovych palet

- Cast 6: Pfesnost posuvd, otacek a interpolaci

- (Cést 7: Pfesnost dokonc¢ovaného zkusebniho obrobku

- Cast 8: Vyhodnoceni viastnosti interpolace ve tfech soufadnych rovindch

- Cést 9: Vyhodnoceni doby vymény nastroji a vymény palet

- C4st 10: Vyhodnoceni tepelnych deformaci

- (Cést 11: Vyhodnoceni emise hluku

- C4st 12: Vyhodnoceni zévaznosti vibraci

Priloha A této Casti 1ISO 10791 je pouze pro informaci.
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Uvod

Obrabéci centrum je Cislicove fizeny obrabéci stroj, schopny vykonavat vice obrabécich operaci, jako



je frézovani, vyvrtavani, vrtani a zavitovani, na kterém mohou byt nastroje vyménovany automaticky
ze zasobniku nebo z podobné Ulozné jednotky podle programu pro obrabéni. VétsSina obrabécich
center ma moznost automaticky ménit smér, v kterém jsou obrobky pfisouvany k nastroji.

Cilem I1SO 10791 je poskytnout tak Siroké a Uplné informace, jak je jen mozné o zkouskach, které se
mohou provadét pro porovnani, pfi prejimce, drzbé anebo pro jakykoliv jiny ucel.

ISO 10791 specifikuje, ve vztahu k odpovidajicim ¢astem 1SO 230 Zasady zkousek obrabécich strojd,
nékolik skupin zkousek obrabécich center s vodorovnou nebo svislou osou vietena nebo s
univerzalnimi hlavami rlizného typu, pracujicich samostatné anebo integrovanych v pruzném vyrobnim
systému. ISO 10791 také udava tolerance nebo nejvétsi pripustné hodnoty pro vysledky zkousek
odpovidajici vSeobecnému Ucelu a normalni presnosti obrabécich center.

ISO 10791 Ize rovnéz Upiné nebo Castecné aplikovat na Cislicové fizené vyvrtavaci a frézovaci stroje v
pripadé, kdy jejich usporadani, ¢asti a pohyby jsou v souladu s popsanymi zkouskami.

1 Pfedmét normy

Tato Cast ISO 10791 specifikuje, ve vztahu k ISO 230-1, jednak zkouSky obrabénim standardnich
zku$ebnich obrobkl za dokoncovacich podminek a jednak vlastnosti a rozméry vlastnich zkusebnich
obrobkd. Zamérem této ¢asti ISO 10791 je udat minimalni poZzadavky na zhodnoceni presnosti
obrabéni stroje. Na zékladé dohody mezi dodavatelem/vyrobcem a uZivatelem mohou byt provedeny
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