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Test conditions for machining centers - Part 2: Geometric tests for machines with vertical spindle or
universal heads
with vertical primary rotary axis (vertical Z-axis)

Conditions d“essai des centres d usinage - Partie 2: Essais géométriques des machines a broche
verticale ou a tétes
universelles a axe principal de rotation vertical (axe Z vertical)

Tato norma je Ceskou verzi evropské normy ISO 10791-2:2001. Mezinarodni norma ISO 10791-2:2001 ma
status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the International Standard 1SO 10791-2:2001. International
Standard 1SO 10791-2:2001 has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni pfedchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN 1SO 10791-2 (20 0360) z kvétna 2002.

© Cesky normaliza&ni institut, 2005

72522

Podle zdkona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnoZzovany
a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni predmluva
Zmény proti predchozi normé

Proti predchozi technické normé dochazi ke zméné zplsobu prevzeti ISO 10791-2:2001 do soustavy
CSN. Zatimco CSN 1SO 10791-2 (20 0360) z kvétna 2002 prevzala ISO 10791-2:2001 schvélenim k
pfimému pouzivani jako CSN, tato ¢eské technickd norma ji pfejiméa prekladem.

Citované normy

ISO 230-1:1996 zavedena v CSN 1SO 230-1:1998 (20 0300) Zasady zkousek obrabécich strojd - Cast 1:
Geometricka presnost strojli pracujicich bez zatizeni nebo za dokoncovacich podminek obrabéni

ISO 8526-1:1990 zavedena v CSN ISO 8526-1:1996 (20 1020) Stavebnicové jednotky obrabécich strojti -
Obrobkové palety - C4st 1: Obrobkové palety do jmenovité velikosti 800 mm

ISO 8526-2:1990 zavedena v CSN ISO 8526-1:1996 (20 1021) Stavebnicové jednotky obrabécich strojti -
Obrobkové palety - Cast 2: Obrobkové palety o jmenovité velikosti vétsi nez 800 mm

Vypracovani normy
Zpracovatel: Svaz vyrobcl a dodavateld strojirenské techniky Praha, IC CZ00548871, Ing. Jan Ko&i
Technicka normalizaCni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje

Pracovnik Ceského normaliza&niho institutu: Ing. Jaroslav Skopal
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Odmitavé stanovisko k manipulaci s PDF souborem

Tento soubor PDF m{ze obsahovat vlozené typy pisma. V souladu s licenéni politikou Adobe
Ize tento soubor tisknout nebo prohlizet, ale nesmi byt editovan, ledaze by typy pisma,
které jsou vlozeny, byly pouzivany na zaklade licence a instalovany v pocitaci, na némz se
editace provadi. Pri stazeni tohoto souboru prejimaji jeho uZivatelé odpovédnost za to, ze
nebude porusena licen¢ni politika Adobe. Ustfedni sekretariat ISO nepfejima za jeji poruseni
Zadnou odpovédnost.

Adobe je obchodni znacka ,, Adobe Systems Incorporated”.

Podrobnosti o softwarovych produktech pouzitych k vytvareni tohoto souboru PDF, Ize najit ve
VSeobecnych informacich, které jsou k souboru pfipojeny; parametry, pomoci kterych byl
PDF soubor vytvoren, byly optimalizovany pro tisk. Soubor byl zpracovan s maximalni péci
tak, aby ho ¢lenské organizace 1ISO mohly pouZzivat. V mélo pravdépodobném pripadé, tj. kdyz
vznikne problém, ktery se tyka souboru, informujte o tom na nize uvedené adrese Ustfedni
sekretariat 1S0.




© 1SO 2004

VSechna prava vyhrazena. Neni-li uvedeno jinak, nesmi byt zadna ¢ast této publikace reprodukovana
nebo zpracovana jakoukoli jinou formou, jako jsou napfiklad elektronické nebo mechanické
prostredky, véetné fotokopii a mikrofilmu, bez pisemného povoleni ISO; povoleni Ize vyZadat na nize
uvedené adrese nebo u ¢lenské narodni organizace v zemi Zadatele.

ISO copyright office

Case postale 56, CH-1211 Geneva 20
Tel. + 412274901 11

Fax + 41 22 749 09 47

E-mail copyright@iso.ch

Web www.iso.ch
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich
organd (¢lent 1SO). Mezinarodni normy obvykle pripravuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické komisi
zastoupen. Prace se zUcCastnuji také viadni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO navazala
pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

N&vrhy mezinarodnich norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendm ISO k hlasovani.
Vydani mezindrodni normy vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢len(.

Mezinarodni norma ISO 10791-2 byla pfipravena technickou komisi ISO/TC 39 Obrabéci stroje,
subkomisi SC 2 Podminky zkousek kovoobrabécich strojq.

ISO 10791 sestava z nasledujicich Casti, se spoleCnym nazvem Podminky zkousek pro obrabéci
centra:

- Cast 1: Zkousky geometrické pfesnosti strojli s vodorovnou osou vietena a s hlavami jako
prislusenstvi (vodorovna osa Z)

- C4st 2: Zkousky geometrické pfesnosti strojli se svislou osou vfetena nebo s univerzalnimi
hlavami se svislou primarni oto¢nou osou (svisla osa Z)

- Cést 3: Zkousky geometrické pfesnosti stroji s integrovanymi indexovatelnymi nebo souvisle
fizenymi univerzalnimi hlavami (svisla osa Z)

- (Cést 4: Pfesnost a opakovatelnost nastaveni polohy v lineérnich a otocnych oséch
- C4st 5: Pfesnost a opakovatelnost nastaveni polohy obrobkovych palet

- Cést 6: Pfesnost posuvd, otacek a interpolaci



- Céast 7: Pfesnost dokonc¢ovaného zkusebniho obrobku

- Cast 8: Vyhodnoceni viastnosti interpolace ve tfech soufadnych rovindch
- Cést 9: Vyhodnoceni doby vymény nastroji a vymény palet

- (Cést 10: Vyhodnoceni tepelnych deformaci

- Cast 11: Vyhodnoceni emise hluku

Pfilohy A, B a C tvofi normativni ¢ast této ¢asti ISO 10791.
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Uvod

Obrabéci centrum je Cislicove fizeny obrabéci stroj, schopny vykonavat vice obrabécich operaci, jako
je frézovani, vyvrtavani, vrtani a rezani zavit, na kterém mohou byt nastroje vyménovany
automaticky ze zdsobniku nebo z podobné Ulozné jednotky podle programu pro obrabéni. Vétsina
obrabécich center ma moznost automaticky ménit smér, v kterém jsou obrobky prisouvany k nastroji.

Cilem ISO 10791 je poskytnout tak Siroké a Uplné informace, jak je jen mozné o zkouskach, které se
mohou provadét pro porovnani, pfi prejimce, adrzbé anebo pro jakykoliv jiny ucel.

ISO 10791 specifikuje, ve vztahu k odpovidajicim ¢astem ISO 230 Zasady zkousek obrabécich stroji, nékolik
skupin zkouSek obrabécich center s vodorovnou nebo svislou osou vietena nebo s univerzalnimi
hlavami rlizného typu, pracujicich samostatné anebo integrovanych v pruzném vyrobnim systému.
ISO 10791 také udava tolerance nebo nejvétsi pripustné hodnoty pro vysledky zkouSek odpovidajici
vseobecnému Ucelu a normalni presnosti obrabécich center.

ISO 10791 Ize rovnéz Uplné nebo ¢astecné aplikovat na Cislicoveé fizené vyvrtavaci a frézovaci stroje v
pripadé, kdy jejich usporadani, ¢asti a pohyby jsou v souladu s popsanymi zkouskami.
1 Pfedmét normy

Tato Cast ISO 10791 specifikuje, s odkazem na ISO 230-1, zkouSky geometrické presnosti pro obrabéci
centra (nebo Cislicové fizené frézky, vyvrtavacky atd., je-li to pouzitelné) se svislou osou vietena (tzn.
svisla osa Z).

Tato ¢ast ISO 10791 se vztahuje na obrabéci centra, kterd maji v podstateé tfi Cislicové fizené linearni
osy do délky 2 000 mm, tyka se vSak také doplikovych pohybl, jako jsou oto¢né pohyby (otocné osy
Ad¢, B¢ a C¢), pohyby smykadel, pinol nebo univerzalnich hlav. Jiné pohyby, nez uvedené, jsou
povazovany za specialni znaky a prislusné zkousky nejsou do této ¢asti ISO 10791 zarazeny.

Tato Cast ISO 10791 popisuje v nasleduijicich pfilohach zkousky geometrické presnosti pro pfidavna
vodorovna vietena a rovnéz pro dva mozné typy univerzalnich hlav tvoficich prislusenstvi:

pfiloha A: pfidavna vodorovna vretena (zkousky AG1 az AG6);

priloha B: otocné hlavy s jednou Cislicové fizenou otocnou osou (zkousky BG1 a BG2);



priloha C: naklapéci hlavy se dvéma Cislicové fizenymi otocnymi osami, které jsou navzajem kolmé (zkousky
CG1 az CG7).

Tato ¢ast ISO 10791 se zabyva pouze ovérenim presnosti stroje. Nevztahuje se na zkousky cinnosti
stroje, které maji byt ovérovany oddélené. Urcité zkousky, tykajici se vlastnosti stroje pracujiciho bez
zatizeni nebo za dokoncovacich podminek obrabéni, jsou zafazeny do dalSich ¢asti ISO 10791.

-- Vynechany text --



