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Narodni pfedmluva

Citované normy



ISO 230-1:1996 zavedena v CSN I1SO 230-1:1998 (20 0300) Zasady zkousek obrabécich strojd - Cast 1:
Geometricka presnost strojli pracujicich bez zatizeni nebo za dokoncovacich podminek obrabéni

ISO 841:2001 zavedena v CSN 1SO 841:2004 (20 0300) Zasady zkousek obrabécich strojt - Cast 4:
Zkousky kruhové interpolace u ¢islicové fizenych strojl

ISO 3442:1991 dosud nezavedena

Vypracovani normy
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Predmluva

ISO (Mezinadrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci ndrodnich normalizacnich
organd (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle pfipravuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické komisi
zastoupen. Prace se zUlastnuji také vlddni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO navazala
pracovni styk. ISO Gzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy jsou navrhovany v souladu s pravidly, které jsou obsazeny ve Smérnicich ISO/IEC,
Cast 2.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je vypracovat mezinarodni normy. Navrhy mezinarodnich norem
prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendim 1SO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyZaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Je nutno upozornit na to, ze nékteré Casti této mezinarodni normy mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nebude povazovana za odpovédnou za to, Ze neidentifikovala néktera nebo zadna patentova
prava.

Mezinarodni norma I1SO 13041-1 byla vypracovana technickou komisi ISO/TC 39 Obrabéci stroje a
tvareci stroje, subkomisi SC 2 Podminky zkousek kovoobrabécich strojd.

ISO 13041 sestava z nasledujicich ¢asti se spoleCnym nazvem Podminky zkousek pro Cislicové fizené
soustruhy a soustruznicka centra:

- Cast 1: Zkousky geometrické pfesnosti strojli s vodorovnou osou obrobkového vietena

- C3st 2: Zkousky geometrické pfesnosti strojli se svislou osou obrobkového vietena

- (Cést 3: Zkousky geometrické presnosti stroji se svislym obrdcenym obrobkovym vietenem
- C4st 4: Pfesnost a opakovatelnost nastaveni polohy linedrnich a oto&nych oséch

- (Cést 5: Pfesnost posuvd, otécek a interpolaci

- Céast 6: Pfesnost dokoncovaného zkusebniho obrobku

- Cést 7: Vyhodnoceni viastnosti interpolace v soufadnych rovindch

- (Cést 8: Vyhodnoceni tepelnych deformaci
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Uvod

provadény pro Ucely srovnani, prejimky, udrzby nebo pro jakykoliv jiny Gcel.

ISO 13041 specifikuje, ve vztahu k odpovidajicim ¢astem I1SO 230 Zasady zkousek obrabécich strojd
zkousky soustruznickych center a ¢islicové fizenych soustruhd s konikem nebo bez konika, pracujicich
samostatné nebo integrovanych v pruznych vyrobnich systémech.

ISO 13041 také udava tolerance nebo maximalni pripustné hodnoty pro vysledky zkouSek odpovidajici
univerzalnim soustruznickym centrdim a Cislicové rizenym soustruh@im normalni presnosti.
1 Pfedmét normy

Tato ¢ast ISO 13041 specifikuje s odkazem na ISO 230-1 Zkousky geometrické presnosti Cislicove
rizenych (NC) soustruhd a soustruznickych center normalni presnosti s vodorovnou osou vretena
(vfeten) jak je definovanov 3.1 a 3.2.

Tato ¢ast ISO 13041 stanovuje aplikovatelné tolerance odpovidajici zkouskam uvedenym vyse.

Tato ¢ast 1ISO 13041 vysvétluje rlizné koncepce nebo usporadani a obecné znaky NC soustruht a
soustruznickych center. Uvadi také terminologii oznaceni ovladanych os (viz obrazek 1 a tabulku 1).

Tato Cast ISO 13041 se zabyva pouze ovérenim presnosti stroje. Nevztahuje se ani na zkousky stroje
za chodu (napf. vibrace, abnormalni hluk, trhavé pohyby soucasti) ani na vlastnosti stroje (napf.
otacky, rychlosti, posuvy) protoze tyto zkousky jsou obvykle provadény pred zkouskami presnosti.

-- Vynechany text --



