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Předmluva



ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětovou federací národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle připravují technické komise ISO. Každý člen ISO, který
se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech
záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinárodní normy jsou navrhovány v souladu s pravidly, které jsou obsaženy ve Směrnicích ISO/IEC,
část 2.

Hlavním úkolem technických komisí je vypracovat mezinárodní normy. Návrhy mezinárodních norem
přijaté technickými komisemi se rozesílají členům ISO k hlasování. Vydání mezinárodní normy
vyžaduje souhlas alespoň 75 % hlasujících členů.

Je nutno upozornit na to, že některé části této mezinárodní normy mohou být předmětem patentových
práv. ISO nebude považována za odpovědnou za to, že neidentifikovala některá nebo žádná patentová
práva.

Mezinárodní norma ISO 13041-4 byla vypracována technickou komisí ISO/TC 39 Obráběcí stroje a
tvářecí stroje, subkomisí SC 2 Podmínky zkoušek kovoobráběcích strojů.

ISO 13041 sestává z následujících částí se společným názvem Podmínky zkoušek pro číslicově řízené
soustruhy a soustružnická centra:

–      Část 1: Zkoušky geometrické přesnosti strojů s vodorovnou osou obrobkového vřetena

–      Část 2: Zkoušky geometrické přesnosti strojů se svislou osou obrobkového vřetena

–      Část 3: Zkoušky geometrické přesnosti strojů se svislým obráceným obrobkovým vřetenem

–      Část 4: Přesnost a opakovatelnost nastavení polohy lineárních a otočných osách

–      Část 5: Přesnost posuvů, otáček a interpolací

–      Část 6: Přesnost dokončovaného zkušebního obrobku

–      Část 7: Vyhodnocení vlastností interpolace v souřadných rovinách

–      Část 8: Vyhodnocení tepelných deformací
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Úvod

Cílem ISO 13041 je poskytnout tak široké a úplné informace, jak je jen možné,o zkouškách
geometrické přesnosti, nastavení polohy, interpolace, tepelných deformací a obrábění, které se
mohou provádět pro porovnání, při přejímce, údržbě anebo pro jakýkoliv jiný účel.

ISO 13041 specifikuje, ve vztahu k odpovídajícím částem ISO 230 Zásady zkoušek obráběcích strojů
zkoušky soustružnických center a číslicově řízených soustruhů s koníkem nebo bez koníka, pracujících
samostatně nebo integrovaných v pružných výrobních systémech.



ISO 13041 také udává tolerance nebo maximální přípustné hodnoty pro výsledky zkoušek odpovídající
všeobecnému účelu a normální přesnosti soustružnických center a číslicově řízených soustruhů.

1 Předmět normy

Tato část ISO 13041 stanovuje odkazem na ISO 230-2 tolerance platné pro zkoušky nastavení polohy pro
lineární osy do délky 2 000 mm, a pro otočné osy číslicově řízených (NC) soustruhů a soustružnických
center.

Tato část nezohledňuje okolní podmínky, zahřátí stroje a měřicí metody již popsané v ISO 230-2.

-- Vynechaný text --


