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Narodni pfedmluva

Citované normy



ISO 230-1:1996 zavedena v CSN I1SO 230-1:1998 (20 0300) Zasady zkousek obrabécich strojd - Cast 1:
Geometricka presnost strojli pracujicich bez zatizeni nebo za dokoncovacich podminek obrabéni

ISO 230-2:1997 + 1SO 230-2:1997/Cor. 1:1999 zavedena v CSN 1SO 230-2:1997 (20 0300) Z4sady zkousek
obrabécich strojli - Cast 2: Stanoveni pfesnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v &islicové
fizenych osach

ISO 13041-1:2003 zavedena v CSN I1SO 13041-1:2005 (20 0308) Podminky zkousek pro &islicové fizené
soustruhy a soustruznicka centra - C4st 1: Zkousky geometrické pfesnosti strojli s vodorovnou osou
vietena

Vypracovani normy
Zpracovatel: Svaz vyrobcl a dodavatell strojirenské techniky Praha, IC CZ00548871, Ing. Jan Ko¢i
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jaroslav Skopal
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Podminky zkousek pro Cislicoveé fizené ISO 13041-4
soustruhy a soustruznicka centra - Prvni vydani
Cast 4: Pfesnost a opakovatelnost nastaveni 2004-01-15

polohy v linedrnich a otocnych osach
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Odmitavé stanovisko k manipulaci s PDF souborem

Tento soubor PDF mlZe obsahovat vlozené typy pisma. V souladu s licen¢ni politikou Adobe
Ize tento soubor tisknout nebo prohlizet, ale nesmi byt editovan, ledaze by typy pisma,
které jsou vlozeny, byly pouzivany na zakladé licence a instalovany v pocitaci, na némz se
editace provadi. Pri stazeni tohoto souboru prejimaji jeho uzivatelé odpoveédnost za to, Ze
nebude porusena licen¢ni politika Adobe. Ustfedni sekretariat ISO nepiejimé za jeji poruseni
Zzadnou odpovédnost.

Adobe je obchodni znacka ,Adobe Systems Incorporated”.

Podrobnosti o softwarovych produktech pouzitych k vytvareni tohoto souboru PDF, Ize najit ve
VSeobecnych informacich, které jsou k souboru pripojeny; parametry, pomoci kterych byl
PDF soubor vytvoren, byly optimalizovany pro tisk. Soubor byl zpracovan s maximalni péci
tak, aby ho ¢lenské organizace ISO mohly pouzivat. V malo pravdépodobném pripadeé, tj. kdyz
vznikne problém, ktery se tykd souboru, informujte o tom na nize uvedené adrese Ustfedni
sekretariat ISO.

© 1SO 2004

VSechna prava vyhrazena. Neni-li uvedeno jinak, nesmi byt zadna Cast této publikace reprodukovana
nebo zpracovana jakoukoli jinou formou, jako jsou napfiklad elektronické nebo mechanické
prostredky, véetné fotokopii a mikrofilmu, bez pisemného povoleni ISO; povoleni Ize vyZadat na nize



uvedené adrese nebo u ¢lenské narodni organizace v zemi zadatele.

ISO copyright office

Case postale 56, CH-1211 Geneva 20
Tel. + 412274901 11

Fax + 41 22 749 09 47

E-mail copyright@iso.ch

Web www.iso.ch
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Predmluva



ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich
organd (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle pripravuji technické komise ISO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUcastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz I1ISO
navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy jsou navrhovany v souladu s pravidly, které jsou obsazeny ve Smérnicich ISO/IEC,
Cast 2.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je vypracovat mezinarodni normy. Navrhy mezinarodnich norem
prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendm ISO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Je nutno upozornit na to, ze nékteré Casti této mezinarodni normy mohou byt pfedmétem patentovych
prav. ISO nebude povazovana za odpoveédnou za to, ze neidentifikovala nékterd nebo zadna patentova
prava.

Mezinarodni norma ISO 13041-4 byla vypracovana technickou komisi ISO/TC 39 Obrabéci stroje a
tvareci stroje, subkomisi SC 2 Podminky zkousek kovoobrabécich stroja.

ISO 13041 sestava z nasledujicich ¢asti se spoleCnym nazvem Podminky zkousek pro cislicové fizené
soustruhy a soustruznicka centra:

- Cast 1: Zkousky geometrické pfesnosti strojli s vodorovnou osou obrobkového vietena

- Cést 2: Zkousky geometrické pfesnosti strojii se svislou osou obrobkového vfetena

- Cast 3: Zkousky geometrické presnosti strojli se svislym obrécenym obrobkovym vietenem
- C3st 4: Pfesnost a opakovatelnost nastaveni polohy linedrnich a oto&nych oséch

- Cast 5: Presnost posuvd, otacek a interpolaci

- Céast 6: Pfesnost dokoncovaného zkusebniho obrobku

- Cast 7: Vyhodnoceni viastnosti interpolace v soufadnych rovindch

- C4st 8: Vyhodnoceni tepelnych deformaci
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Uvod

Cilem I1SO 13041 je poskytnout tak Siroké a Uplné informace, jak je jen mozné,o zkouskach
geometrické presnosti, nastaveni polohy, interpolace, tepelnych deformaci a obrabéni, které se
mohou provadét pro porovnani, pfi prejimce, Udrzbé anebo pro jakykoliv jiny Gcel.

ISO 13041 specifikuje, ve vztahu k odpovidajicim ¢astem I1SO 230 Zasady zkousek obrabécich strojd
zkousky soustruznickych center a Cislicové fizenych soustruhd s konikem nebo bez konika, pracujicich
samostatné nebo integrovanych v pruznych vyrobnich systémech.



ISO 13041 také udava tolerance nebo maximalni pripustné hodnoty pro vysledky zkouSek odpovidajici
vseobecnému Ucelu a normalni presnosti soustruznickych center a islicové rfizenych soustruh(.

1 Pfedmét normy

Tato ¢ast ISO 13041 stanovuje odkazem na ISO 230-2 tolerance platné pro zkousky nastaveni polohy pro
linedrni osy do délky 2 000 mm, a pro oto¢né osy Cislicové fizenych (NC) soustruht a soustruznickych
center.

Tato Cast nezohledriuje okolni podminky, zahrati stroje a méfici metody jiz popsané v ISO 230-2.

-- Vynechany text --



