CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 25.080.01 Cerven
2005
Podminky zkousSek pro obrabéci centra - CSN
Cést 6: Pfesnost posuv(, frekvence otaceni ISO 10791-6
a interpolaci
20 0360

Test conditions for machine centres - Part 6: Accuracy of feeds, speeds and interpolations

Conditiondd “essai pour centres d “usinage - Partie 6: Précision des avances, vitesses et interpolations

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy ISO 10791-6:1998 vcetné opravy ISO 10791-6:1998/Cor.
1:2004-08.

Mezinarodni norma ISO 10791-6:1998 ma status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 10791-6:1998 including its
corrigendum

ISO 10791-6/Cor. 1:2004-08. International Standard ISO 10791-6:1998 has the status of a Czech
Standard.

Nahrazeni pfedchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN 1SO 10791-6 (20 0360) z kvétna 1999.

© Cesky normalizacni institut, 2005

72532
Podle zdkona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovéany
a rozéifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni predmluva



Zmeény proti predchozi normé

Proti pfedchozi technické normé dochazi ke zméné zplisobu prevzeti 1ISO 10791-6:1998 do soustavy CSN.
Zatimco CSN 1SO 10791-6 (20 0360) z kvétna 1999 pfevzala ISO 10791-6:1998 schvalenim k pfimému
pouZivani jako CSN, tato ¢eskd technickd norma ji pfejima prekladem.

Citované normy

ISO 230-1:1996 zavedena v CSN I1SO 230-1:1998 (20 0300) Zasady zkousek obrabécich strojd - Cast 1:
Geometricka presnost strojli pracujicich bez zatizeni nebo za dokoncovacich podminek obrabéni

ISO 230-4:1996 zavedena v CSN 1SO 230-4:1998 (20 0300) Zasady zkoudek obrabécich strojd - Cast 4:
Zkousky kruhové interpolace u ¢islicové fizenych obrabécich strojl

Vypracovani normy
Zpracovatel: Svaz vyrobcl a dodavatel( strojirenské techniky Praha, IC CZ00548871, Ing. Jan Ko¢i
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jaroslav Skopal
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