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Test conditions for internal cylindrical grinding machines with horizontal spindle - Testing of accuracy

Conditions d“essai des machines a rectifier les surfaces de révolution intérieures & broche horizontale
- Controle
de le précision

Tato norma je Ceskou verzi evropské normy ISO 2407:1997. Mezinarodni norma I1SO 2407:1997 ma status
Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the International Standard I1SO 2407:1997. International Standard ISO
2047:1997 has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni pfedchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN 1SO 2407 (20 0315) z kvétna 1999.

© Cesky normalizacni institut, 2005

72533

Podle zdkona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany
a rozéifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.

Strana 2

Narodni predmluva



Zmeény proti predchozi normé

Proti pfedchozi technické normé dochézi ke zmé&né zplsobu prevzeti ISO 2407:1997 do soustavy CSN.
Zatimco CSN 1SO 2407 (20 0315) z kvétna 1999 prevzala ISO 2407:1997 schvélenim k pfimému
pouZivani jako CSN, tato ¢eskd technickd norma ji pfejima prekladem.

Citované normy

ISO 230-1:1996 zavedena v CSN I1SO 230-1:1998 (20 0300) Zasady zkousek obrabécich strojd - Cast 1:
Geometricka presnost strojli pracujicich bez zatizeni nebo za dokoncovacich podminek obrabéni

Vypracovani normy
Zpracovatel: Svaz vyrobcl a dodavatel( strojirenské techniky Praha, IC CZ00548871, Ing. Jan Ko¢i
Technicka normalizacni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje

Pracovnik Ceského normaliza&niho institutu: Ing. Jaroslav Skopal
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Predmluva

ISO (Mezindrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci ndrodnich normalizacnich
organd (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle pfipravuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technickd komise, méa pravo byt v této technické komisi
zastoupen. Prace se zUclasthuji také viddni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO navazala
pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Navrhy mezinarodnich norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lenlim ISO k hlasovani.
Vydani mezinarodni normy vyZzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Mezinarodni norma ISO 2407 byla pfipravena technickou komisi ISO/TC 39 Obrabéci stroje, subkomisi SC
2, Podminky zkouSek kovoobrabécich strojd.

Toto treti vydani rusi a nahrazuje druhé vydani (ISO 2407:1984), které bylo technicky prepracovano.

Pfiloha A a B této mezinarodni normy jsou pouze pro informaci.
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1 Pfedmét normy

Tato mezinarodni norma specifikuje, s odkazem na ISO 230-1, zkousky geometrické presnosti a
zkousky obrabénim pro brusky na vnitfni brouseni, s vodorovnou osou vietena, normalni pfesnosti pro
vSeobecné pouziti. Tato mezindrodni norma rovnéz udava prislusné tolerance pro vyse zminéné zkousky.
Tato mezinarodni norma se zabyva pouze ovérenim presnosti strojli a nevztahuje se ani na zkousky
stroje za chodu (vibrace, nadmérny hluk, trhavé pohyby ¢asti, atd.), ani na vlastnosti stroje (jako
rychlosti, posuvy, atd.), protoze tyto zkousky jsou obvykle provadény pred zkouskami presnosti.

Tato mezinarodni norma uvadi nazvoslovi pouzité pro zakladni Casti stroje a oznaceni os s odkazem
na ISO 841.

POZNAMKA Kromé termin{l pouzitych ve dvou ze tif oficidlnich jazyk{ ISO (angli¢tina a francouzstina),
uvadi pfiloha A v této mezinarodni normé ekvivalentni terminy v némciné a italsting; tyto terminy jsou
publikovany na odpovédnost narodnich ¢lenskych organd v Némecku (DIN) a Italii (UNI). Za vyrazy I1SO
vSak mohou byt povazovany pouze terminy uvedené v oficialnich jazycich.

-- Vynechany text --



