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Machine tools - Test conditions for external cylindrical centreless grinding machines - Testing of the
accuracy

Conditions d'essai des machines a rectifier les surfaces extérieures sans centres - Contréle de la
précision

Tato norma je Ceskou verzi mezinarodni normy ISO 3875:2004. Mezinarodni norma ISO 3875:2004 ma
statut Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 3875:2004. International Standard ISO
3875:2004 has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni pfedchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN 1SO 3875 (20 0316) z fijna 1992.

© Cesky normalizacni institut, 2005
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Podle zdkona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany
a rozéifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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ISO 230-1:1996 zavedena v CSN I1SO 230-1:1998 (20 0300) Zasady zkousek obrabécich strojd - Cast 1:
Geometricka presnost strojll pracujicich bez zatizeni nebo za dokoncovacich podminek obrabéni

ISO 230-2:1997 zavedena v CSN 1SO 230-2:1997 (20 0300) Zéasady zkousek obrabécich strojti - Cast 2:
Stanoveni presnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v Cislicové fizenych osach

ISO 841:2001 zavedena v CSN I1SO 841:2003 (20 0300) Systémy priimyslové automatizace a integrace -
Cislicové fizenf strojli - Soufadnicovy systém a terminologie pohybu
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4 Uvodni



poznamky

4.1 Mérici
jednotky

4.2 Odkaz na I1SO 230-1 a ISO

4.3 Poradi
zkousek

4.4 Zkousky, které musi byt
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4.5 Mérici
pristroje

4.6 Zkousky
obrabénim

4.7 Minimalni
tolerance

5 Zkousky geometrické
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5.1 Orovnavac brusného
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5.2 Orovnavac podavaciho
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5.3 Umisténi opérného
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5.4 Vreteno brousiciho
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5.5 Vreteno podavaciho
010 =TT 12

6 Zkousky
obrabénim



7.1 Nastaveni polohy linedrnich os ru¢né nebo automaticky (nikoliv Cislicové
FZENE)...iviiiiii e 15

7.2 Nastaveni polohy Cislicoveé fizenych linearnich
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ISO (Mezinadrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich
organd (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle pripravuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické komisi
zastoupen. Prace se zUcastnuji také viadni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO navazala
pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy jsou navrhovany v souladu s pravidly, které jsou obsazeny ve Smérnicich ISO/IEC,
Cast 2.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je pfiprava Mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich norem
prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendim 1SO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyZaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Mezinarodni norma ISO 3875 byla pfipravena technickou komisi ISO/TC 39 Obrabéci stroje, subkomisi SC
2 Podminky zkouSek kovoobrabécich strojd.

Toto treti vydani rusi a nahrazuje druhé vydani (ISO 3875:1990), které bylo technicky revidovano.
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Tato Cast ISO 3875 specifikuje, s odkazem na I1SO 230-1 a 230-2 zkousky geometrické presnosti a zkousky
obrabénim a zkousky presnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy os pro bezhrotové brusky pro
vSeobecné Ucely a normalni presnosti. Specifikuje rovnéz prislusné tolerance pro vyse zminéné
zkousky.

Tato ¢ast ISO 3875 se zabyva pouze ovérenim presnosti strojl a nevztahuje se ani na zkousky stroje za
chodu (vibrace, nadmérny hluk, trhavé pohyby ¢asti, atd.), ani na vlastnosti stroje (jako rychlosti,



posuvy, atd.), protoze tyto zkousky jsou obvykle provadény pred zkouskami presnosti.

Tato ¢ast ISO 3875 uvadi terminologii pouzitou pro hlavni soucasti stroje a zavadi urceni os v souladu
s 1SO 841.

-- Vynechany text --



