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Test conditions for manually controlled milling machines with table of fixed height - Testing of
accuracy -
Part 2: Machines with vertical spindle

Conditions d“essai des machines a fraiser a table de hauter fixe a commande manuelle - Contréle de

la précision -
Partie 2: Machines a broche verticale

Tato norma je Ceskou verzi mezinarodni normy ISO 1984-2:2001. Mezinarodni norma ISO 1984-2:2001
ma status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 1984-2:2001. International Standard ISO
1984-2:2001 has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni pfedchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN 1SO 1984-2 (20 0331) z kvétna 2002.

© Cesky normaliza&ni institut, 2005
72539

Podle zdkona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany
a rozsirovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni pfedmluva
Zmeny proti predchozi normé

Proti pfedchozi technické normé dochazi ke zméné zplsobu pievzeti ISO 1984-2:2001 do soustavy CSN.
Zatimco CSN 1SO 1984-2 (20 0331) z kvétna 2002 prevzala ISO 1984-2:2001 schvalenim k piimému
pouzivani jako CSN, tato ¢eska technickd norma ji pfejima prekladem.

Citované normy

ISO 230-1:1996 zavedena v CSN I1SO 230-1:1998 (20 0300) Zasady zkousek obrabécich strojd - Cast 1:
Geometrickd presnost stroj pracujicich bez zatiZzeni nebo za dokonc¢ovacich podminek obrabéni

Vypracovani normy
Zpracovatel: Svaz vyrobcl a dodavatel(l strojirenské techniky Praha, IC CZ00548871, Ing. Jan Ko¢i
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje

Pracovnik Ceského normaliza&niho institutu: Ing. Jaroslav Skopal
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizaCnich
organd (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle pfipravuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické komisi
zastoupen. Prace se zUcastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO navazala
pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy jsou navrhovany v souladu s pravidly, které jsou obsazeny ve Smérnicich ISO/IEC,
Cast 3.

N&vrhy mezinarodnich norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendm ISO k hlasovani.
Vydani mezindrodni normy vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢len(.

Je nutno upozornit na to, ze nékteré Casti této mezinarodni normy 1ISO 1984 mohou byt predmétem
patentovych prav. ISO nebude povazovana za odpovédnou za to, Ze neidentifikovala néktera nebo zadna
patentova prava.

Mezinarodni norma I1SO 1984-2 byla pripravena technickou komisi ISO/TC 39 Obrabéci stroje, subkomisi SC 2
Podminky zkousek kovoobrabécich stroju.

Toto prvni vydani ISO 1984-2, spolu s ISO 1984-1, rusi a nahrazuje vydani ISO 1984:1982 a 1984-
0:1984, které byly technicky prepracovany.

ISO 1984 sestava z nasledujicich ¢asti se spoleCnym nazvem:
Podminky zkousek pro ru¢né ovladané frézky se stalou vyskou stolu - Zkousky presnosti:
- Céast 1: Stroje s vodorovnou osou vfetena

- Cast 2: Stroje se svislou osou vietena
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1 Pfedmét normy

Tato ¢ast ISO 1984 specifikuje, s odkazem na ISO 230-1, zkousky geometrické presnosti a zkousky
obrabénim frézek se stalou vyskou stolu se svislou osou vietena normalni presnosti pro vseobecné
pouziti. Udava také aplikované tolerance odpovidajici vyse zminénym zkouskam.

Tato ¢ast ISO 1984 se zabyva pouze ovérenim geometrické presnosti stroje. Nezabyva se zkouSkami
cinnosti stroje (vibrace, nadmérny hluk, trhavy pohyb Casti) ani ovérovanim jeho vlastnosti (jako jsou
otacky, posuvy atd.) které by obecné mély byt ovérovany pred zkouskami presnosti.

Tato Cast ISO 1984 stanovuje terminologii pouzitou pro hlavni soucasti a oznaceni os s ohledem na ISO
8411,

POZNAMKA Cislicové tizené frézky jsou predmétem ISO 10791-22,

-- Vynechany text --



