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Predmluva

Tento dokument (EN 13128:2001+A2:2009) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 143

HCT]

~Bezpecnost obrabécich stroju*, jejiz sekretariat zabezpecuje SNV.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do zari 2009 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusSit nejpozdéji do prosince 2009.

Tento dokument zahrnuje zménu Al, schvalenou CEN 2006-02-03 a zménu A2 schvalenou CEN 2009-
02-24.

Tento dokument nahrazuje EN 13128:2001.
Zacatek a konec textu vlozeného nebo upraveného zménou je vyznacen v textu znackami ! " a # §.

Tato evropska norma byla vypracovana na zakladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi
a Evropskym sdruzenim volného obchodu a podporuje zakladni pozadavky smérnice (smérnic) EU.

Tato norma byla vypracovana, aby zajistila jeden ze zplsobd zajisténi shody se zakladnimi pozadavky
Smérnice pro strojni zafizeni a pridruZzenych predpis ESVO.

Pfiloha A je normativni. Pfilohy B, C, D, ZA a ZB jsou informativni. Tato norma obsahuje také
bibliografii.

#Vztah ke smérnici (smérnicim) EU je uveden v informativnich pfilohach ZA a ZB, které jsou nedilnou
soucasti tohoto dokumentu.$

V souladu s Vnitfnimi predpisy CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaéni organizace nésledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska,
Spojeného kralovstvi, Spanélska, Svédska a Svycarska.

Uvod
Tato evropska norma je norma typu C, jak je stanoveno v EN 292-1.

Pokud jsou opatreni této normy typu C odliSna od téch, ktera jsou uvedena v normach typu A nebo B,
maji prednost opatreni uvedena v této norme typu C.



Frézky predstavuji velky rozsah nebezpeci zplisobenych nezanedbatelnou mérou jejich rozsahlou
aplikaci jako strojl pro triskové obrabéni kov{ za studena s rotujicim nastrojem.

Velmi didleZita je zejména ochrana obsluhy a dalSich osob pred kontaktem s pohybujicimi se reznymi
nastroji ve vretenu, zejména kdyz se otaceji rychle a pred kontaktem s rychle se pohybujicimi
obrobky.

Je-li pro premisténi obrobk{ pouzit strojné ovladany mechanismus, mohou byt také vytvoreny
nebezpecné situace pri nakladani/vykladani obrobkd a jejich vyrovnani nebo upinani.

Pfednostni metodou bezpecnostni ochrany na automaticky fizenych frézkach je Gplné uzavreni
pracovniho prostoru bezpecnostnimi kryty pfi obrabéni. Neni-li to proveditelné (napriklad s ohledem
na rozmér obrobku, jeho geometrii nebo jeho specialni vlastnosti), mdze byt obsluha chranéna jinymi
prostredky (napriklad obvodové ohrazeni, ochranna zafizeni v misté obsluhy). Pro obsluhu mlze také
byt pfinosné vyuziti zavésnych ovladacich panell, které umoznuji pohyb kolem stroje.

Vyznamna nebezpeci, kterymi se tato norma zabyva, jsou uvedena v tabulce 1. Bezpecnostni
pozadavky a/nebo ochranna opatreni k zabranéni nebo minimalizaci téchto nebezpeci, uvedenych

v tabulce 1 a postupy k ovéreni téchto pozadavkl nebo opatreni jsou uvedeny v kapitole 5 (tabulky 2,
3,4,a5).

Obrazky uvedené v priloze C jsou pouze priklady a neni jejich Ucelem zobrazovat jedinou moznost
interpretace textu.

1 Pfedmét normy

1.1 Tato norma specifikuje technické bezpecnostni pozadavky a opatreni, kterd by méla byt
vyuzivana osobami zabyvajicimi se konstrukci, vyrobou a dodavanim (vCetné instalace, demontaze,
Udrzby a Uprav pro dopravu) frézek (viz 3.1) véetné strojd, umoznujicich vyvrtavani (viz 3.5).

Stroje, kterymi se tato norma zabyva, na které vSak neni omezena, jsou:

- konzolové frézky (viz obrazky C.1, C.2);

. stolové frézky (viz obrazek C.3);

. vicevretenové frézky (viz obrazky C.4 a C.5);
- rovinné frézky (viz obrazky C.4 a C.5);

- kopirovaci frézky (viz obrazek C.6);

- vyvrtavacky (viz obrazek C.7).

1.2 Tato norma bere v Gvahu predpokladané pouziti véetné predvidatelného nespravného pouziti,
udrzbu, Cisténi a sefizovani. Pfedpoklada pristup ke stroji ze vSech stran. Popisuje prostredky pro
omezeni rizika pro obsluhu i jiné vystavené pracovniky.

1.3 Tato norma se tyka také zafizeni pro premisténi obrobkd, pokud tvori nedilnou soucast stroje.

1.4 Tato norma se zabyva vyznamnymi nebezpecimi vyskytujicimi se u frézek, jsou-li pouzivany podle
zamérd vyrobce za jim predpokladanych podminek (viz kapitolu 4).

1.5 Nebezpecdi vznikajici pfi jinych procesech zpracovani kovl (napfiklad pri brouseni, soustruzeni,
tvareni, elektrojiskrovém obrabéni, obrabéni laserovym paprskem) jsou predmétem jinych norem (viz
bibliografii).

1.6 Frézky s automatickou vyménou nastroje nejsou predmeétem této normy (viz prEN 12417:1996).



1.7 Tato norma se nevztahuje na frézky, které jsou vyrobeny pred datem publikovani této normy
CEN.

Konec nahledu - text déle pokracuje v placené verzi CSN.



