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Předmluva

ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětovou federací národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle připravují technické komise ISO. Každý člen ISO, který
se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech
záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinárodní normy jsou navrhovány v souladu s pravidly danými ve Směrnicích ISO/IEC, část 2.

Hlavním úkolem technických komisí je příprava mezinárodních norem. Návrhy mezinárodních norem
přijaté technickými komisemi se rozesílají členům ISO k hlasování. Vydání mezinárodní normy
vyžaduje souhlas alespoň 75 % hlasujících členů.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto normativního dokumentu mohou podléhat
patentovým právům. ISO nesmí být činěna zodpovědnou za porušení některých nebo všech takových
patentových práv.

Mezinárodní norma ISO 230-2 byla připravena technickou komisí ISO/TC 39 „Obráběcí stroje“,
Subkomisí SC 2 „Podmínky zkoušek kovoobráběcích strojů“.

Toto druhé vydání ruší a nahrazuje první vydání (ISO 230-4:1996), které bylo technicky revidováno.
Hlavní změny jsou:

nahrazení kruhové hystereze H dvousměrnou odchylkou kruhovitosti G(b), protože vyhodnocení kruhové●

hystereze H je dostupnými metrologickými přístroji obtížné a protože dvousměrná odchylka kruhovitosti G(b)
obsahuje obdobnou informaci,
zavedení střední dvousměrné radiální odchylky D,●

přidání slova „proti směru pohybu hodinových ručiček“ (counter-clockwise) jako americké varianty pro účely●

použití normy v USA,
uvedení nejistoty měření a zkoušky,●

zahrnutí parametrů G(b) a  D v příloze A, a●

úprava znění článku 3.8 a B.3.1.●

ISO 230 sestává z následujících částí se společným titulem Zásady zkoušek obráběcích strojů:

Část 1: Geometrická přesnost strojů pracujících bez zatížení nebo za dokončovacích podmínek obrábění●

Část 2:Stanovení přesnosti a opakovatelnosti nastavení polohy v číslicově řízených osách●

Část 3: Určení tepelných vlivů●

Část 4:Zkoušky kruhové interpolace u číslicově řízených obráběcích strojů●

Část 5:Určení emise hluku●

Část 6:Určení přesnosti nastavení polohy na diagonálách tělesa a stěn (Zkouška diagonálního přestavení)●

Část 7:Geometrická přesnost os rotace●

Část 9:Určení nejistoty měření pro zkoušky obráběcích strojů podle série 230, základní rovnice [Technická●

zpráva]

Připravovány jsou následující části:



Část 8:Určení úrovně vibrací [Technická zpráva]●

1 Předmět normy

Tato část ISO 230 specifikuje metody zkoušek a vyhodnocení dvousměrné odchylky kruhovitosti,
průměrné dvousměrné radiální odchylky, odchylky kruhovitosti a radiální odchylky kruhové dráhy,
která je tvořena současným pohybem ve dvou lineárních osách. Příslušné měřicí přístroje jsou
popsány v ISO 230-1:1996 v 6.63.

Účelem této části normy ISO 230 je stanovit metody pro měření tvarů vykonávaných pohybů
u číslicově řízených obráběcích strojů.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


