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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizaCnich
organd (¢lend 1SO). Mezindrodni normy obvykle pfipravuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmet, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUcastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy jsou navrhovany v souladu s pravidly danymi ve Smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je pfiprava mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich norem
prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendm ISO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Upozoriiuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto normativniho dokumentu mohou podléhat
patentovym pravim. ISO nesmi byt ¢inéna zodpovédnou za poruseni nékterych nebo vech takovych
patentovych prav.

Mezinarodni norma ISO 230-2 byla pfipravena technickou komisi ISO/TC 39 ,Obrabéci stroje”,
Subkomisi SC 2 ,Podminky zkousek kovoobrabécich stroji".

Toto druhé vydani rusi a nahrazuje prvni vydani (ISO 230-4:1996), které bylo technicky revidovano.
Hlavni zmény jsou:

- nahrazeni kruhové hystereze H dvousmérnou odchylkou kruhovitosti G(b), protoze vyhodnoceni kruhové
hystereze H je dostupnymi metrologickymi pristroji obtizné a protoze dvousmeérna odchylka kruhovitosti G(b)
obsahuje obdobnou informaci,

- zavedeni stfedni dvousmérné radialni odchylky D,

. pfidani slova ,proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek” (counter-clockwise) jako americké varianty pro Ucely
pouziti normy v USA,

- uvedeni nejistoty méfeni a zkousky,

- zahrnuti parametrd G(b) a D v priloze A, a

- Uprava znéni ¢lanku 3.8 a B.3.1.

ISO 230 sestava z nasledujicich ¢asti se spole¢nym titulem Zasady zkousek obrabécich stroji:

. Cést 1: Geometrickd pfesnost strojli pracujicich bez zatizeni nebo za dokoncovacich podminek obrabéni

. Cést 2:Stanoveni pfesnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v Cislicové fizenych oséch

. Cést 3: Urceni tepelnych vlivi

. Cést 4:Zkousky kruhové interpolace u ¢islicové fizenych obrébécich stroji

. Cést 5:Urceni emise hluku

. Cést 6:Urceni pfesnosti nastaveni polohy na diagonaléch télesa a stén (Zkouska diagondlniho pfestaveni)

. Cast 7:Geometrick pfesnost os rotace

. Cast 9:Urceni nejistoty méfeni pro zkousky obrabécich strojii podle série 230, zdkladni rovnice [Technicka
zpraval

-
I

Pfipravovany jsou ndasledujici ¢asti:



. Cést 8:Urceni trovné vibraci [Technickd zpréava]
1 Pfedmét normy

Tato Cast ISO 230 specifikuje metody zkouSek a vyhodnoceni dvousmérné odchylky kruhovitosti,
primérné dvousmérné radialni odchylky, odchylky kruhovitosti a radialni odchylky kruhové drahy,
kterd je tvorena soucasnym pohybem ve dvou linedrnich osach. Pfislusné méfici pristroje jsou
popsany v ISO 230-1:1996 v 6.63.

U¢elem této ¢asti normy ISO 230 je stanovit metody pro méfeni tvarli vykonadvanych pohybd
u Cislicové fizenych obrabécich strojd.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



