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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich
organd (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle pfipravuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmet, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUcastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz 1ISO
navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy jsou navrhovany v souladu s pravidly danymi ve Smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je pfiprava mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich norem
prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendm ISO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Upozoriiuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto normativniho dokumentu mohou podléhat
patentovym pravim. ISO nesmi byt ¢inéna zodpovédnou za poruseni nékterych nebo vech takovych
patentovych prav.

Mezinarodni norma ISO 230-2 byla pfipravena technickou komisi ISO/TC 39 ,Obrabéci stroje”,
Subkomisi SC 2 ,Podminky zkousek kovoobrabécich stroji".

Toto treti vydani rusi a nahrazuje druhé vydani (ISO 230-2:1997), které bylo technicky revidovano.
Zvlasteé byly provedeny nasledujici zmény:

. pozadavek prohlaseni nejistoty méreni byl pridan k prezentaci vysledkd (kapitola 7);

- urceni nejistoty méfeni je zahrnuto v nové pfiloze A;

- byly provedeny nékteré redakéni zmény v téle normativniho dokumentu, hlavné v Gvodu;
- byla zahrnuta zména 1SO 230-2:1997/Zména 1:1999 jako ¢lanek 2.23.

ISO 230 sestava z nasledujicich ¢asti se spole¢nym titulem Zasady zkousek obrabécich stroji:

. Cést 1: Geometrickd pfesnost strojii pracujicich bez zatizeni nebo za dokon&ovacich podminek obrébéni

. C4st 2: Stanoveni pfesnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v ¢islicové Fizenych oséch

. Cé4st 3: Ur¢eni tepelnych vlivi

. C4st 4: Zkousky kruhové interpolace u &islicové Fizenych obrébécich stroji

. C4st 5: Ur¢eni emise hluku

. C4st 6: Urceni presnosti nastaveni polohy na diagondlach télesa a stén (Zkouska diagonainiho pfestaveni)

. Cést 7: Geometrickd pfesnost os rotace

. C4st 9: Urceni nejistoty méreni pro zkousky obrébécich stroji podle série 230, zakladni rovnice [Technické
zpraval



Pripravovany jsou nasledujici Casti:
. Cést 8: Urceni trovné vibraci [Technicka zpraval
Uvod

U¢elem 1SO 230 je normalizace metod pro zkouseni pfesnosti obrabécich strojd, vyjma pfenosného
elektrického naradi.

Tato ¢ast ISO 230 specifikuje zkuSebni postupy pouzité k urceni presnosti a opakovatelnosti nastaveni
polohy v Cislicové fizenych osach. Zkousky jsou uréeny pro méreni relativniho posunuti mezi
zafizenim, které upina nastroj a zafrizenim, které upina obrabény dil.

Zatimco nejistota méreni musi byt deklarovana vysledky méreni, popis odhadu nejistoty méreni pro
urCeni presnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy byla pfidana v pfiloze A.

Je predpoklad, ze s timto dodatkem podstatné pfiCiny nejistoty méreni mohou byt snadnéji
identifikovany a efektivnéji redukovany.

Dodavatel/vyrobce musi poskytnout teplotni specifikaci pro environment, ve kterém bude
pravdépodobné stroj provozovan s odpovidajici specifikovanou presnosti. Uzivatel stroje je odpoveédny
za zajisténi vhodného teplotniho environmentu zkousek, odsouhlaseného dodavatelem/vyrobcem,
nebo akceptaci jinak omezenych provoznich parametrd. Priklad popisu teplotniho environmentu je
uveden v I1SO 230-3: - ™, pfiloha C.

Zmirnéni ocekavani presnosti je vyzadovano, jestlize teplotni environment zplsobuje nadmérnou
nejistotu nebo nerovnomeérnosti v provoznich parametrech stroje a nesplnuje pozadavky
dodavatele/vyrobce na teplotni environment. Jestlize stroj nedosahuje specifikované provozni
parametry, pak analyza nejistoty vlivem kompenzace teploty stroje je dana v A.2.4 této ¢asti 1ISO 230,
a nejistota vlivem chyby kolisani kvality environmentu, dana v A.2.5, pom{ze identifikovat zdroje
problémd.

1 Pfedmét normy

Tato ¢ast ISO 230 specifikuje metody zkouSek a vyhodnoceni presnosti a opakovatelnosti nastaveni
polohy v oséch Cislicové fizenych strojl pfimym mérenim v jednotlivych oséch. Tyto metody se pouZiji
stejné jak na linearni osy, tak na osy otoCné.

Pokud se méri ve vice osach soucasné, tato metoda se nepouziva.

Tato ¢ast ISO 230 mlzZe byt pouzita pri typové zkousce, pri prejimaci zkousce, pri porovnavacich
zkouskach, pri periodickém ovéreni, pri korekci stroje atd.

Pouzité metody jsou zaloZzeny na opakovaném méreni v kazdé poloze. Pfislusné parametry jsou
definovany a vypocitavany. Jejich nejistoty jsou odhadovany a popsany v ISO/TR 230-9:2005, priloha
C [2].

Priloha A popisuje odhad nejistoty méfeni.

Priloha B popisuje pouziti jiného zkusebniho cyklu, cyklu se zpétnym krokem. Vysledky pfi pouziti
tohoto cyklu nesmi byt pouzity ani v technické literature pfi odvolani na tuto ¢ast ISO 230, ani pro
Ucely prejimani s vyjimkou pripadu, kdy je v tomto smyslu specialni psand dohoda mezi
dodavatelem/vyrobcem a uzivatelem. Pouhy odkaz na tuto ¢ast ISO 230 pfi prejimce vzdy znamena
pouziti bézného zkusebniho cyklu.



Konec nahledu - text déle pokracuje v placené verzi CSN.



