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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovéa federace narodnich normaliza¢nich
organl (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len 1SO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUc¢asthuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Navrhy mezinarodnich norem jsou vypracovavany v souladu s pravidly danymi smérnicemi ISO/IEC,
Cast 2.

Hlavnim uUkolem technickych komisi je vypracovani mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich
norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lenlim 1SO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyZaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. I1SO nelze Cinit odpoveédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

ISO 230-10 vypracovala technicka komise ISO/TC 39, Obrabéci stroje, subkomise SC2, Podminky
zkousek pro obrabéci stroje na kov.

ISO 230 sestava z nasledujicich ¢asti, pod obecnym nazvem Zasady zkouSek obrabécich stroji:

. C4st 1: Geometrickd pfesnost strojli pracujicich bez zatizeni nebo za dokonc¢ovacich podminek obrabéni

. Cé4st 2: Stanoveni pfesnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v &islicové fizenych oséch

. Cést 3: Urceni tepelnych viivi

. Cést 4: Zkousky kruhové interpolace u &islicové fizenych obrébécich stroji

. C4st 5: Ur¢eni emise hluku

. Cést 6: Urceni pfesnosti nastaveni polohy na diagonélach télesa a stén (Zkouska diagondiniho pfestaveni)

. Cést 7: Geometrickd pfesnost os rotace

. C4st 8: Vibrace [Technické zpraval

. C4st 9: Odhad nejistoty méfeni pro pro zkousky obrébécich stroji podle série ISO 230, zékladni rovnice
[Technicka zprava]

. C4st 10: Urceni méficich viastnosti snimacich systém( &islicové fizenych obrébécich stroji

Nasledujici ¢ast se pfipravuje:
. Cst 11: Mé&Fici zafizeni a jejich aplikace pfi geometrickych zkouskdch obrabécich stroji [Technickd zpraval
Uvod

Ucelem ISO 230 (v3ech ¢asti) je normalizovat metody zkou$eni pfesnosti obrabécich strojl, vyjma
prenosnych elektrickych strojd.

Tato ¢ast 1SO 230 se tyka zkusebnich postupld pro vyhodnoceni méricich vlastnosti kontaktnich
snimacich systému (pouzitych ve snimacim rezimu samostatnych bodd) integrovanych s ¢islicové
rizenym obrabécim strojem. Zkusebni postupy nejsou zamysleny k rozliSovani mezi riznymi pricinami



chyb. Zamysleji demonstrovat kombinovany vliv environmentu, obrabéciho stroje, snimaciho systému
a snimaciho softwaru na méficich vlastnostech.

Vysledky téchto zkouSek nereflektuji viastnosti obrabéciho stroje v rezimu obrabéni. Kdyz jsou
zkousky vyzadovany pro UcCely prevzeti, je na uzivateli si vybrat, po dohodé s vyrobcem/dodavatelem,
takové zkousky vztahujici se k vlastnostem soucasti snimaciho systému stroje, které jsou predmétem
jeho zajmu.

Vysledky téchto zkouSek nereflektuji vlastnosti obrabéciho stroje pouzitého jako souradnicovy méfici
stroj (CMM). Takové vlastnosti zahrnuji zaleZitosti sledovatelnosti a je predpokladano, zZe jsou
vyhodnocovany podle ISO 10360-2 a ISO 10360-5.

1 Pfedmét normy

Tato ¢ast ISO 230 specifikuje zkuSebni postupy pro vyhodnoceni méricich vlastnosti kontaktnich
snimacich systému (pouZitych v samostatnych bodech ve snimacim rezimu) integrovanych s Cislicové
fizenym obrabécim strojem.

Nezahrnuje dalsi typy snimacich systémd, jako ty pouzivajici skenovaci reZimy nebo bezkontaktni
snimaci systémy. Vyhodnoceni vlastnosti obrabéciho stroje, pouzitého jako souradnicovy méfrici stroj
(CMM), je mimo predmét normy této casti ISO 230. Vyhodnocovani takovych vlastnosti zahrnuje
zalezitosti sledovani problémd, je silné ovlivnéno geometrickou presnosti obrabéciho stroje a mlze
byt dale ke zkouskam snimacimu systému obrabéciho stroje specifikovanych v této ¢asti ISO 230,
vyhodnocena podle ISO 10360-2 a ISO 10360-5.

Cislicové fizené obrabéci stroje mohou pouzivat kontaktni snimaci systémy v aplikacich procesu
obrabéni jako napriklad:

- identifikaci, Ze byl zalozen spravny obrobek pred obrabénim;

- umisténi a/nebo vyrovnani obrobku;

- méreni obrobku po obrabéni, ale je stale na stroji;

- méreni polohy a orientace rotacnich os obrabéciho stroje;

- méreni a nastaveni fezného nastroje (polomér, délku a presazeni nastroje);
- detekci zlomeni nastroje.

POZNAMKA 1 Tato ¢ast ISO 230 je zamé&fena na obrabéci centra, ale je uvazovano, Ze ostatni typy
strojl, napriklad soustruznicka a brousici centra budou zahrnuta do budouci revize této ¢asti ISO 230.

POZNAMKA 2 Tato ¢ast ISO 230 nezahrnuje bezkontaktni typy sond (napf. optické sondy) nebo
skenovaci sondy, ale je uvazovano, ze budou zahrnuty do budouci revize této ¢asti ISO 230.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



