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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organd (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len 1SO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUcastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz I1ISO
navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Navrhy mezindrodnich norem jsou vypracovavany v souladu s pravidly danymi smérnicemi ISO/IEC,



Cast 2.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je vypracovani mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich
norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendim 1SO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

ISO 230-7 vypracovala technicka komise ISO/TC 39 Obrabéci stroje, subkomise SC2, Podminky
zkousek pro obrabéci stroje na kov.

ISO 230 sestava z nasledujicich ¢asti, pod obecnym nazvem Zéasady zkousek obrabécich stroja:

. C4st 1: Geometrickd pfesnost strojii pracujicich bez zatizeni nebo za dokon&ovacich podminek obrabéni

. C4st 2: Stanoveni pfesnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v &islicové Fizenych osach obrabécich strojl

. Cést 3: Ur¢eni tepelnych vliv(

. Cést 4: Zkousky kruhové interpolace u ¢&islicové Fizenych obrabécich strojd

. Cést 5: Ur¢eni emise hluku

. Céast 6: Urceni pfesnosti nastaveni polohy na diagonalach télesa a stén (Zkouska diagondiniho pfestaveni)

. C4st 7: Geometrickd pfesnost os rotace

. C4st 9: Odhad nejistoty méfeni pro zkousky obrabécich stroji podle série ISO 230, zkladni rovnice [Technicka
zpraval]

Nasledujici ¢ast se pripravuje:
. Cést 8: Urceni trovné vibraci [Technicka zpraval

1 Pfedmét normy

Tato Cast ISO 230 je zamérena na normalizovani metod specifikace a zkouSek geometrické presnosti
os rotace pouzitych v obrabécich strojich. Vietena, rotacni hlavy a rotujici a naklapéci stoly
obradbécich strojd vytvareji osy rotace, které také maji nechténé pohyby v prostoru jako vysledek
vicenasobnych zdrojd chyb.

Tato ¢ast ISO 230 pokryva nasledujici vlastnosti vieten:

- chybné pohyby os rotace;
- posuny os vyvolané rychlosti.

Dalsi ddlezité vlastnosti vieten, jako teplotné ovlivnéné posuvy os a posuvy os vyvolané zménami
teploty environmentu, jsou pojednany v ISO 230-3.

Tato Cast ISO 230 nepokryva nasledujici vlastnosti vreten:

- presnost Uhlového polohovani (viz ISO 230-1 a ISO 230-2);

- hézeni povrchd a soucasti (viz ISO 230-1);

- specifikace rozhrani drzak{ nastrojl;

- méfeni inercidlnich vibraci (viz 1ISO 230-8);

- méreni hluku (viz 1ISO 230-5);

- rozsah a presnost rychlosti otaceni (viz 1ISO 10791-6 a ISO 13041-6);
- méreni vyvazeni nebo metod (viz ISO 1940-1 a ISO 6103);

. ztrata béhu naprazdno (ztrata vykonu);

- teplotni drift (viz ISO 230-3).
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