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Code d,essai des machines-outils -
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statiques
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This standard is the Czech version of the International Standard ISO 230-1:2012. It was translated by
the Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official version.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organ( (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len 1SO,
ktery se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUcastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz I1SO
navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Navrhy mezinarodnich norem jsou vypracovavany v souladu s pravidly danymi smérnicemi ISO/IEC,
Cast 2.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je vypracovani mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich
norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendim 1SO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. I1SO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

ISO 230-1 vypracovala technicka komise ISO/TC 39 Obrabéci stroje, subkomise SC 2, Podminky
zkousek pro obrabéci stroje na kov.

Toto treti vydani zruSuje a nahrazuje druhé vydani (ISO 230-1:1996), které bylo technicky revidovano.
ISO 230 sestava z nasledujicich ¢asti, pod obecnym nazvem Zéasady zkousek obrabécich stroja:

. Cast 1: Geometrickd pfesnost strojli pracujicich bez zatizeni nebo za kvazistatickych podminek

. Cé4st 2: Stanoveni pfesnosti a opakovatelnosti nastaveni polohy v &islicové fizenych oséch obrébécich stroji

. Cé4st 3: Ur¢eni tepelnych vlivi

. C4st 4: Zkousky kruhové interpolace u &islicové Fizenych obrabécich stroji

. C4st 5: Ur¢eni emise hluku

. C4st 6: Urc¢eni presnosti nastaveni polohy na diagonélach télesa a stén (Zkouska diagonalniho pfestaveni)

. Cést 7: Geometrickd pfesnost os rotace

. Cé4st 8: Urceni trovné vibraci [Technicka zpraval

. C4st 9: Odhad nejistoty méfeni pro zkousky obrébécich stroji podle série ISO 230, zékladni rovnice [Technické
zpraval

. C4st 10: Ur¢eni méficich vlastnosti snimacich systém( Cislicové fizenych obrébécich stroji

Nasledujici ¢ast se pripravuje:
. C4st 11: Mé&Fici pfistroje a jejich aplikace pro zkousky geometrie obrgbéciho stroje [Technicka zpraval.
Uvod
ISO/TC 39/SC 2 se rozhodl revidovat a restrukturalizovat tuto ¢ast ISO 230 z nasledujicich ddvodu:
a. Nékteré subkapitoly predchazejiciho vydani byly prekryty dalsimi nové specifikovanymi zkuSebnimi
predpisy.

b. Z praktickych dlvod{, bylo nezbytné modifikovat definice chybu rovnobéznosti a chybu kolmosti tak, aby
byla vyjmuta chyba pfimosti pfi posuzovani pohybu obrabéciho stroje.



POZNAMKA Tyto definice nejsou uréeny pro pouziti popisu chyb rovnobé&znosti a kolmosti sou¢asti
a prvkd. Pro soucasti a prvky, tato ¢ast ISO 230 primo spliuje definice chyb rovnobéznosti
a kolmosti odvozené z jinych Mezinarodnich norem (napf. ISO 1101).

c. Bylo pozadovano jasné oddéleni mezi chybami pohybu trajektorie a nedokonalostmi funkénich povrchd
a obrobkd.

d. Bylo potreba adresovat pokroky v technologiich obrabécich stroj, méficich metod a méficich pristroju.

e. Priloha A druhého vydani se stala rozsahlejsi, spolu s vyvojem novych méricich metod/pristrojd a zavedenim
vy$$i pFesnosti a rychlej$iho méfeni. Proto byla oddélena od hlavni normy tak, aby se stala budouci Casti 11
(Technicka zprava).

f. Dale, aby se vyrovnala tato Cast ISO 230 s ISO 14253 (vSechny &asti), byly zavedeny podkapitoly vztahujici
se k nejistoté méreni.

1 Pfedmét normy
Tato ¢ast 1SO 230 specifikuje metody pro zkouseni presnosti obrabécich strojl, pracujicich budto bez

zatizeni, nebo za kvazistatickych podminek, pomoci geometrickych zkousek a zkousek obrabéni. Tyto
metody mohou byt také pouZity pro dalsi typy préimyslovych strojd.

Tato ¢ast ISO 230 pokryva silové pohanéné stroje, které mohou byt pouzity pro obrabéni kovu, dreva
atd., odebiranim trisek nebo odstépkl materialu, nebo plastickou deformaci. Nepokryva pohanéné
prenosné rucni naradi.

Tato ¢ast ISO 230 se vztahuje ke zkouSeni geometrické presnosti. Neni aplikovatelna na provozni

zkouseni obrabéciho stroje (vibrace, zadrhavani pohybu soucasti atd.), nebo ke kontrole charakteristik
(rychlosti, posuvy).

Tato ¢ast ISO 230 nepokryva geometrickou presnost vysokorychlostnich pohyb( stroje, kde sily pfi
obrabéni jsou typicky mensi nez sily zrychleni.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



