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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovévaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len
ISO, ktery se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této
technické komisi zastoupen. Prace se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace,

s nimiz ISO navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi
(IEC) ve vsech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urcené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro rizné druhy dokumentt ISO. Tento dokument byl vypracovéan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Givodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
www.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvaleni.



Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy WTO tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL: Foreword - Supplementary information

Za tento dokument je odpovédna komise ISO/TC 39, Obrabéci stroje.

ISO 14955 sestava z nasledujicich ¢asti se spolec¢nym titulem Obrdbéci stroje - Environmentdlni
hodnoceni obrdbécich stroji:

e Cdst 1: Metodika ndvrhu energeticky ti¢innych obrdbécich strojti

Nasledujici ¢dsti jsou planovdny:

e Cdst 3: Principy zkouseni obrdbécich strojii s ohledem na energetickou tcinnost

e Cdst 4: Principy zkouS$eni tvdrecich strojii s ohledem na energetickou tc¢innost

Uvod

Protoze dopad vSech produktt na environment je celospoleCensky problém a protoze se prirodni
zdroje stavaji vzacnéjsi, musela byt definovana environmentalni kritéria pro obrabéci stroje
a specifikovano pouziti téchto kritérii.

Obrébéci stroje jsou slozité prumyslové vyrobky urcené k vyrobé finalnich dila nebo polotovara.
Vykon obrabéciho stroje jako klicovy tidaj pro investice je multi-dimenzionalni vzhledem k jeho
ekonomické hodnotg, jeho technické specifikaci, a jeho provoznim pozadavkum, které jsou ovlivnény
specifickou aplikaci. Proto stejny obrabéci stroj muze spotrebovavat zcela jiné mnozstvi energie
dodavané do stroje v zavislosti na vyrabéné soucasti a podminkach, za kterych je stroj provozovan.
Proto nemize byt environmentalni hodnoceni obrabéciho stroje uvazovano oddélené od téchto uvah.

Tato ¢ast ISO 14955 se snazi prekonat tento nedostatek tim, Ze pro environmentalni hodnoceni se
obrabéci stroj rozlozi na jednotlivé strojni komponenty, které se nachazeji blize k funkcni jednotce.
Strojni komponenty jsou pak predmétem specifického vylepseni pri zachovani funkce systému. Tato
vylepSeni jsou predmétem kvantifikacniho hodnoceni spolecné s navrhem celkového systému za
ucelem ziskani produktu s lepsi environmentalni vykonnosti. Predpisy a postupy stanovené v této
casti ISO 14955 jsou rovnéz zamysleny tak, aby umoznily vypocet environmentélnich zlepSeni na
mezinarodni urovni a napri¢ ruznymi vyrobci/dodavateli a uzivateli.

Na zdkladé seznamu pozitivnich environmentdalnich vlastnosti, které Ize zabudovat do obrabéciho
stroje, se vykonnost tohoto produktu zamysli posuzovat tak, aby kvantifikovala dosazeny
environmentalni dopad béhem stanoveného obdobi.

ISO 14955 se stara o relevantni environmentalni dopady ve fazi uzivani. Kromé navrhu a provedeni
obrabécich stroju se zaméruje i na vyuziti téchto produkta.

Obrabéci stroje jako vyrobni zarizeni mohou mit vyznamny vliv na environmentélni vykonnost
vyrabénych vyrobku spolecné s etapou jejich findlniho pouziti. S timto aspektem je treba zachazet
velmi citlivé, nebot by mohl vytvaret zcela odlisSné vysledky, pokud je provadéno hodnoceni pti SirSim
stanoveni hranic systému.



1 Predmét normy

Tato ¢ast ISO 14955 pokracuje v aplikaci norem eko navrhu obrabécich stroju, predevsim na
kovozpracujici Cislicove rizené (NC) obrabéci stroje.

Tato ¢ast ISO 14955 se zaméruje na energetickou ucinnost obréabéciho stroje béhem jeho uzivani, tj.
v dobé Zzivotnosti obrabéciho stroje. Environmentalné relevantni stédia jind, nez stadium jeho uzivéni
a relativni dopady jiné, nez energie dodavana do obrabéciho stroje, nejsou predmeétem této Casti

ISO 14955 a vyzaduji specidlni pristup (napr. podle ISO/TR 14062).

Na obrabéci stroje jsou aplikovany elementy postupu eko navrhu podle ISO/TR 14062. Je rovnéz
stanoven zpusob hlaseni vysledki uzivatelim a dodavatelum a sledovani vysledku.

Hodnoceni energetické uc¢innosti znamend kvantifikaci pouzitych zdroju, tj. energie dodang,

a dosazeného vysledku. Tato ¢ast ISO 14955 poskytuje navod pro reprodukovatelnou kvantifikaci
dodané energie. V dusledku chybéjicich univerzalnich kritérii, nenavrhuje metodiku pro kvantifikaci
dosazenych vysledku. Vysledky dosazené v prumyslové aplikaci pri opracovéani obrobkd, jejich
vlastnosti (napr. materidl, tvar, presnost, kvalita povrchu), omezeni ve vyrobé (napr. minimalni
velikost davky, pruznost dodavek) a dalsi odpovidajici parametry pro kvantifikaci dosazeného
vysledku jsou zamysleny pro stanoveni specifik pro kazdou aplikaci nebo pro sadu aplikaci.

Tato ¢ast ISO 14955 stanovi metody pro zavedeni procesu integrace energeticky Gcinnych aspektl
do navrhu obrabéciho stroje. Nepodporuje srovnavani obrabécich strojii. Rovnéz, tato ¢ast ISO
14955 se nezabyva vlivem ruznych uzivatelskych chovani nebo riznych vyrobnich strategii béhem
etapy uzivani stroje.

Seznamy environmentalné relevantnich vylepSeni a strojnich komponentt, rizeni strojnich
komponentt a kombinace strojnich komponenti jsou uvedeny ve dvou informativnich prilohach,
jedné pro obrabéci stroje (priloha A) a druhé pro tvareci stroje (priloha B). Priloha C poskytuje
priklad pouziti popisované metodiky. Ostatni obrabéci stroje, napt. laserové rezaci stroje, materidl
pridavajici stroje, a drevo obrabéci stroje nejsou v soucasné dobé v informativnich prilohach pokryty.

POZNAMKA Nékteré vyrobni procesy a specifické obrabéci stroje mohou umoznit vyznamné zmény
v environmentalnim dopadu vyrabénych obrobku, napr. redukce materialu pro hlinikové plechovky
aplikaci specialni tvareci technologie, vys$si vykon kompresoru obrabénim forem na presnych
bruskéach.”™ Environmentalni dopad téchto procesti nebo obrabécich strojll se miiZze zdat méné
dulezity ve srovnani s environmentalnim dopadem vyrabénych obrobka a jejich aplikaci. Tyto zmény
v environmentalnim dopadu vyrabénych obrobku nejsou predmétem této ¢asti ISO 14955, ale mohou
byt dulezité, pokud je tfeba porovnani ruznych vyrobnich procesti nebo ruznych vyrobnich strojt

z hlediska environmentalnich dopada produkti. Napriklad, presnost vyrabéného obrobku muze byt
vyznamnym parametrem pro environmentalni dopad obrobku v etapé jeho uzivani a predpoklada se,
ze jakykoli pokus o srovnani obrabécich stroji toto nutné zohledni.

Konec nahledu - text déale pokracuje v placené verzi CSN.



