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Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 16092-3:2018) byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 39 Obrdbéci
stroje, ve spolu-
préci s technickou komisi CEN/TC 143 Obradbéci stroje - Bezpecnost, jejiz sekretariat zajistuje SNV.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do srpna 2018 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a ndrodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do srpna 2018.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument byl vypracovan na zékladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu a podporuje splnéni zédkladnich pozadavka smérnice (smérnic) EU.

Vztah ke smérnici EU je uveden v informativni priloze ZA, ktera je nedilnou soucdsti tohoto
dokumentu.

Podle vnitrnich predpisu CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaCni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itdlie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Srbska,
Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 16092-3:2017 byl schvalen CEN jako EN ISO 16092-3:2018 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci)
je celo-

svétova federace narodnich normalizac¢nich
organt (¢lent ISO). Mezinarodni normy
obvykle vypracovavaji technické komise ISO.
Kazdy clen ISO, ktery se zajima o predmeét, pro
ktery byla vytvorena technicka komise, ma
pravo byt v této technické komisi zastoupen.
Préce se zucastnuji také vladni i nevladni
mezinarodni orga-

nizace, s nimiz ISO navézala pracovni styk. ISO
uzce spolupracuje s Mezinarodni
elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektro-

technice.

Postupy pouzité pti tvorbé tohoto dokumentu

a postupy urcené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smér-

nicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat
pozor-

nost rozdilnym schvalovacim kritériim
potfebnym pro ruzné druhy dokumentu ISO.
Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢énimi pravidly uvedenymi ve smérnicich
ISO/IEC, cast 2 (viz
https://www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky
tohoto dokumentu mohou byt predmétem
patentovych prav. ISO nelze ¢init odpovédnou
za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech
patentovych prav. Podrobnosti o jakych-

koliv patentovych pravech identifikovanych
béhem pripravy tohoto dokumentu budou
uvedeny v uvodu a/nebo v seznamu
patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
https://www.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto
dokumentu se uvadi jako informace pro
usnadnéni prace uzivatelu a neznamena
schvaleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint

a vyrazu ISO, které se vztahuji k posuzovani
shody, jakoz i informace o tom, jak ISO
dodrzuje principy Svétové obchodni organizace
WTO tykajici se technickych prekazek obchodu
(TBT), jsou uvedeny na tomto odkazu URL:
https://www.iso.org/iso/foreword.html].

Za tento dokument je odpovédnd komise
ISO/TC 39, Obrdbeéci stroje, subkomise SC 10,
Bezpecnost.

Seznam vsech Casti souboru ISO 16092 1ze
nalézt na webovych strankach ISO.

Foreword

ISO (the International Organization for
Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies).
The work of preparing International Standards is
normally carried out through ISO technical
committees. Each member body interested in
a subject for which a technical committee has
been established has the right to be
represented on that committee. International
organizations, governmental and non-
governmental, in liaison with ISO, also take
part in the work. ISO collaborates closely with
the International Electrotechnical Commission
(IEC) on all matters of electrotechnical
standardization.

The procedures used to develop this document
and those intended for its further maintenance
are described in the ISO/IEC Directives, Part 1.
In particular the different approval criteria
needed for the different types of ISO
documents should be noted. This document
was drafted in accordance with the editorial
rules of the ISO/IEC Directives, Part 2 (see

www.iso.org/directives).

Attention is drawn to the possibility that some
of the elements of this document may be the
subject of patent rights. ISO shall not be held
responsible for identifying any or all such
patent rights. Details of any patent rights
identified during the development of the
document will be in the Introduction and/or on
the ISO list of patent declarations received
(see www.iso.org/patents).

Any trade name used in this document is
information given for the convenience of users
and does not constitute an endorsement.

For an explanation on the voluntary nature of
standards, the meaning of ISO specific terms
and expressions related to conformity
assessment, as well as information about ISO's
adherence to the World Trade Organization
(WTO) principles in the Technical Barriers to
Trade (TBT) see the following URL:
www.iso.org/iso/foreword.html.

This document was prepared by Technical
Committee ISO/TC 39, Machine tools,
Subcommittee SC 10, Safety.

A list of all parts in the ISO 16092 series can
be found on the ISO website.
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Uvod
Tento dokument je norma typu C, jak je
stanoveno v ISO 12100.

Tento dokument je dulezity zejména pro
nasledujici zajmové skupiny predstavujici
poptavku s ohledem na bezpecénost strojnich
zarizeni:

- vyrobci stroje (malé, stredni a velké
podniky);

- organy ochrany zdravi a bezpecCnosti
(regulaéni organizace, organizace ochrany
zdravi, organizace dozorujici nad trhem, atd.).
Ostatni mohou byt ovlivnény urovni
bezpecnosti strojniho zarizeni dosazené pomoci
dokumentu vyse uvedenych zajmovych skupin:

- uzivatelé stroje/zaméstnavatelé (malé,
stredni a velké podniky);

- uzivatelé stroje/zaméstnanci (napr. obchodni
spolec-

nosti, organizace pro lidi se specidlnimi
potrebami);

- poskytovatelé sluzeb, napr. udrzba (malé,
stredni a velké podniky);

- spotrebitelé (v pripadé strojniho zarizeni
urceného pro pouziti spotrebiteli).

VysSe uvedenym zajmovym skupindm byla dana
moz-

nost podilet se na pripravé tohoto dokumentu.
Prislusna strojni zarizeni a rozsah nebezpeci,
nebez-

pecnych situaci nebo nebezpec¢nych udélosti
jsou uvedeny v predmétu tohoto dokumentu.
Pokud jsou pozadavky této normy typu

C odli$né od pozadavk, které jsou stanoveny
v normach typu A nebo typu B, maji pozadavky
této normy typu C pro stroje, které byly
navrzeny a vyrobeny podle poza-

davka této normy typu C, prednost pred
pozadavky jinych norem.

Tento dokument je ur¢en pro pouziti k ISO
16092-1.

1 Predmet normy

Introduction

This document is a “Type C” standard as stated
in

ISO 12100.

It is of relevance, in particular, for the
following stakeholder groups representing the
market players with regard to machinery
safety:

- machine manufacturers (small, medium and
large enterprises);

- health and safety bodies (regulators,
accident prevention organizations, market
surveillance, etc.).

Others can be affected by the level of
machinery safety achieved by the above-
mentioned stakeholder groups by means of this
document:

- machine users/employers (small, medium
and large enterprises);

- machine users/employees (e.g. trade unions,
organizations for people with special needs);

- service providers, e.g. for maintenance
(small, medium and large enterprises);

- consumers (in case of machinery intended
for use by consumers).

The above-mentioned stakeholder groups have
been given the possibility to participate in the
drafting process of this document.

The machinery concerned and the extent to
which hazards, hazardous situations or
hazardous events are covered are indicated in
the Scope of this document.

When requirements of this type-C standard are
different from those which are stated in type-A
or type-B standards, the requirements of this
type-C standard take precedence over the
requirements of the other standards for
machines that have been designed and built
according to the requirements of this type-C
standard.

This document is intended to be applied in
addition to ISO 16092-1.

1 Scope



Tento dokument, kromé ISO 16092-1,
specifikuje tech-

nické bezpecCnostni pozadavky a opatreni, které
si musi osvojit osoby zabyvajici se
konstruovanim, vyrobou a dodavanim lisu,
které jsou urceny k tvareni kovi za studena
nebo materidlu sestavajicich ¢astecné ze
studeného kovu.

Lisy pokryté timto dokumentem jsou v rozsahu
od malych vysokorychlostnich stroju s jednou
obsluhou, ktery vyrabi malé obrobky az po
velké relativné pomalo-

rychlostni stroje s nékolika obsluhami

a vyrabéjici velké slozité obrobky.

Tento dokument se zabyva vSemi vyznamnymi
nebez-

pecimi relevantnimi pro hydraulické lisy,
pokud jsou pouzivany tak, jak byly urceny a za
podminek nespravného pouziti, které muze
vyrobce rozumné predpokladat (viz kapitola 4).
Byly vzaty v ivahu vSechny faze Zivotnosti
strojniho zarizeni, jak jsou popsany v ISO
12100:2010, 5.4.

This document, in addition to ISO 16092-1,
specifies the technical safety requirements and
measures to be adopted by persons
undertaking the design, manufacture and
supply of hydraulic presses which are intended
to work cold metal or material partly made up
of cold metal.

The presses covered by this document range in
size from small high-speed machines with

a single operator producing small workpieces
to large relatively slow-speed machines with
several operators and large complex
workpieces.

This document deals with all significant
hazards relevant for hydraulic presses when
they are used as intended and under the
conditions of misuse which are reasonably
foreseeable by the manufacturer (see Clause
4). All the phases of the lifetime of the
machinery as described in ISO 12100:2010, 5.4
have been taken into consideration.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



