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ZNACENIE RYCHLOREZNYCH OCELI =
NA NARADI CSN 22 0106

Nezobrazitelny cizojazyCny text!

Marking of high-speed steel for tools

Tato norma stanovuje hlavné zasady znacenia druhov rychloreznych oceli na naradi.

1. Nastroje z vykonnej rychloreznej ocele sa znacia pismenami HSS.

2. Nastroje z vysokovykonnej rychloreznej ocele sa znacia pismenami HSS E.

3. Nastroje odlievané z nastrojovej ocele rychloreznej sa oznacuju podza ¢l.1, resp. 2.

4.V pripade, ze znaCenie na nastroji alebo na obalu podza bodu 1 az 3 nie je dostaCujuce, je mozné
predom dohodnut doplnujlice znacenie medzi vyrobcom a odberatezom (napriklad posledné dvojcislie
materialovej normy, % obsahu cobaltu a zvarované nastroje oznacit zna¢kou podza CSN 01 3155).

5. Na obaloch nastrojov sa druh rychloreznej ocele znadi podza ¢lankov 1 az 4, a to i v tych pripadoch,
ked'sa na nastroj pre nedostatok miesta toto znacenie nemohlo uviest.
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