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Nezobrazitelny cizojazyCny text!

Broaches Technical regulations

Rozmeéry v mm

Tato norma plati pro konstrukci, vyrobu, zkouseni a dodavani protahovacich trnd, jejichz hlavni
rozmery jsou stanoveny v pfislusnych rozmérovych normach.

. NAZVOSLOVi

1. Z&kladni nazvy a roztfidéni protahovacich nastrojd jsou uvedeny v CSN 22 1801.

Il. TECHNICKE PREDPISY

Smérnice pro konstrukci
2. Pocet zubd, jejich tvar a roztec se urcuji vypoctem, geometrickym resenim a popf. porovnavacimi

zkouSkami, s ohledem na druh protahovaného materialu, protahovanou délku, pouzity protahovaci
stroj (automatickou vymeénu nastroje) apod.

3. Geometrie bfitu se stanovuje pro urcity druh protahovaného materialu takto:

a) Uhel hrbetu a - viz obr. 1a se voli s ohledem na koncepci konstrukce protahovaciho trnu 0° 30
az 3°; u trnd s fazetkou s negativnim Ghlem tj. podle obrysové ¢ary - viz obr. 1b, se voli az 5°. U



protahovacich trnl plochych se stanovi Ghel hrbetu 0° 45' az 1°

za ostrfim se provadi jen na zubech kalibrovacich - viz obr. 1c,
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Obr. 1

Nahrazuje ¢aste¢né CSN 22 1801
z 27.8.1962 - viz Dodatek

Ucinnost od:
1.4.1988

. Fazetka s nulovym Ghlem hrbetu
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