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Nezobrazitelny cizojazyCny text!

Construction of compression casting moulds. Instructions

V této normé jsou zapracovany udaje z PCSN 70-81 Formy tlakové lici. Zasady pro
navrhovani.

Ve smluvné pravnich vztazich pfi hospodarské a védeckotechnické spolupraci mezi CSSR a PLR se
pouziva (v odvolavkach, citacich a odkazech) prfimo norma PCSN.

Ustanoveni souhlasna s normou PCSN 70-81 jsou po strané oznacena Carou.

Tato norma plati pro navrhovani tlakovych licich forem pro liti nezeleznych kovi na tlakovych licich
strojich s uzaviraci silou do 16 MN.

. VSEOBECNE

1. Nazvoslovi je uvedeno v CSN 04 65009.

Pro kresleni forem jsou zavazné CSN 01 3105 a dal3i normy pro strojnické kreslent.

VSechny matematické vzorce jsou empirické, vyhodnocené na zakladé velkého poctu statistickych
udaju.

Il. TECHNICKE POZADAVKY

Zasady pro vypracovani navrhu formy



2. Podkladem pro vypracovani navrhu formy jsou Technické nalezitosti objednavky podle
CSN 22 8600, tab. 24, kde jsou uvedeny pozadavky odbératele.

Zaformovani odlitku

3. Pfi vypracovani tvaru odlitku ve formé je nutno dbat zasad podle CSN 42 9671.
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