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Metal-cutting tools. Tool life testing in milling. Part 2: End milling
Outils coupants. Essai de durée de vie des outils de fraisage - Partie 2: Fraisage combiné

Schneidwerkzeuge. Lebensdauerprifung bei der Frasarbeit Stirnfrasen

Tato norma obsahuje 1ISO 8688/2-5:1989.

Narodny predslov

Citované normy

ISO/R 185 Doposiaz nie je zavedena
ISO 468 DoposiaZ nie je zavedena
ISO/R 683/lll Doposiaz nie je zavedena
ISO 1641/1 Doposiaz nie je zavedena
ISO 1701 Doposiaz nie je zavedena
ISO 2854 Doposiaz nie je zavedena

ISO 3002/1:1984 Zavedend v CSN 1SO 3002/1 Zakladné velitiny pri rezani a briseni. 1. ¢ast:
Geometria aktivnej Casti reznych nastrojov. VSeobecné terminy, sdradnicové systémy, nastrojové a
pracovné uhly, lamace triesok.

ISO 3685 Zavedend v CSN 1SO 3685 Skusanie trvanlivosti nastrojov s jednym reznym klinom.
ISO 4957 Doposiaz nie je zavedena

ISO 5414/1:1985 Zavedena v CSN I1SO 5414/1 Upinace néstrojov s upinacimi skrutkami na upinanie
valcovych stopiek s ploSkou. 1. ¢ast: Rozmery unasacieho systému.



ISO 5414/2:1982 Zavedend v CSN 1SO 5414/2 Upinace nastrojov s upinacimi skrutkami na upinanie
valcovych topiek s pléskou. 2. ¢ast: Pripojovacie rozmery upinacov.

Dalsie suvisiace normy
ISO 8688/1:1989 Zavedend v CSN ISO 8688/1 Skusanie trvanlivosti pri frézovani. Rovinné frézovanie.

CSN 22 0010 Obrabéni. Zakladni pojmy.
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Deskriptory podza Tezauru ISO ROOT

Kéd deskriptoru/znéni deskriptoru: PU/PV/fezné nastroje, PDI/frézovani, PVK/frézy, PVK.M/Celni
stopkové frézy, CY].P/trvanlivost, Zivotnost, BL/BY/zkouSeni

Vypracovanie normy
SpracovateZ: Vyskumny Ustav naradia VUNAR Nové Zamky, ICO 002020, Ing. Ladislav Héka
Technickd normalizacna komisia: TNK 74 Naradie

Pracovnik Federalniho Ufadu pro normalizaci a méreni: Ing. Krista Komrskova
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REZNE NASTROJE. SKUSANIE TRVANLIVOSTI ISO 8688-2
PRI FREZOVANI Prvé vydanie
Cast 2: Celné frézovanie 1989-05-01

MDT 621.914.22.02:620.169.1

Deskriptory: tools, cutting tools, milling cutters, end mills, tests, determination, life (durability)



Predslov

ISO (Medzinarodna organizacia pre normalizaciu) je celosvetovou federaciou ndrodnych
normalizacnych organizacii (¢lenov I1SO). Na medzinarodnych normach obvykle pracuju technické
komisie ISO. Kazdy clen ISO, ktory sa zaujima o predmet, pre ktory bola vytvorenda technicka komisia,
ma pravo byt zastlpeny v tejto technickej komisii. Prace sa zG¢asnuju i medzinarodné organizacie
vladne i nevladne, s ktorymi ISO nadviazala pracovny styk. ISO Uzko spolupracuje s Medzinarodnou
elektrotechnickou komisiou (IEC) vo vSetkych normalizacnych zalezitostiach v elektrotechnike.

Navrhy mezinarodnych noriem prijaté technickymi komisiami sa rozosielaju ¢lenom ISO na hlasovanie.
Vydanie medzinarodnej normy vyzaduje suhlas aspon 75 % z hlasujdcich ¢lenov.

Medzindrodna norma ISO 8688/2 bola pripravenda Technickou komisiou ISO/TC 29 Malé naradie.
ISO 8688 pozostava z dvoch Casti s hlavnym nazvom Skusanie trvanlivosti pri frézovani:
1. ¢ast: Rovinné frézovanie

2. Cast: Celné frézovanie

-- Vynechany text --



